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KSIAZKA GWARANCYJNA

Na nieujawnione wady konstrukcyjne, montazowe i materialowe sprezarek Srubo-
wych COMPRAG importer AZ Technika Tomasz Wawrzyczek za producentem
COMPRAG udziela gwarancji na okres dwoch lata od daty sprzedazy. Dwuletni
okres gwarancyjny moze by¢ wydluzony do pieciu lat na dodatkowo okreslonych
warunkach Gwaranta. Importer (Gwarant) AZ Technika Tomasz Wawrzyczek zastrzega
sobie prawo realizacji roszczen gwarancyjnych metoda ,,Door tu door” polegajacej na
przestaniu pocztg kurierskg uszkodzonego sprzgtu do serwisu na koszt Gwaranta. Na-
prawione urzadzenie wraca nastgpnie przesytka kurierska do wtasciciela takze na koszt
Gwaranta. W sytuacji nieuznania roszczen Uprawnionego z tytutu gwarancji Uprawnio-
ny ponosi koszt przesytek kurierskich oraz koszt naprawy.

Importer zapewnia uprawnionemu z gwarancji wykonanie obowigzujacych okresowych
przegladow technicznych. Przeglady sg odptatne. Uprawniony jest zobowigzany do wy-
konania obowigzkowych okresowych przegladow technicznych wynikajacych z Doku-
mentacji Techniczno — Ruchowej wytacznie w serwisie Importera lub autoryzowanym
przez Importera serwisie 1 potwierdzenia ich wykonania w Ksigzce Gwarancyjne;.

Serwis gwarancyjny SWIAACZY: ......cccceereieeriiieriiieeiiie e eeiee e e ereeeseree s

Podpis SPIZedaWCy .....oceeiiiiieeiieeeeee e

JEZELI OKRESOWE PRZEGLADY TECHNICZNE NIE ZOSTANA WYKONANE PRZEZ
SERWIS IMPORTER LUB AUTORYZOWANY SERWIS WG OBOWIAZUJACYCH ZASAD
ORAZ HARMONOGRAMU WYKAZANEGO W DALSZEJ CZESCI DOKUMENTACJI
TECHNICZNO - RUCHOWEJ KLIENT TRACI GWARANCJE.

Ksigzka Gwarancyjna wraz z Instrukcja obstugi / Dokumentacja Techniczno — Ruchowa
(DTR) sprezarki stanowi integralng cze$¢ umowy kupna — sprzedazy (faktury) 1 okresla
zasady postepowania w czasie eksploatacji sprezarki. Prosimy o doktadne zapoznanie
si¢. Ksigzka Gwarancyjna jest niezbedna do korzystania z uprawnien wynikajacych z
gwarancji. Utrata Ksigzki Gwarancyjnej powoduje utrate gwarancji. Sprezarke do na-
prawy gwarancyjnej nalezy natychmiast po wystapieniu wady wytaczy¢ z ruchu 1 zglo-
si¢ do autoryzowanego serwisu.

Warunki gwarancyjne AZ Technika obejmujg jedynie sprezarki kupione w AZ Technika
oraz uzytkowane na terytorium Polski.

Harmonogram technicznej obshugi serwisowej — przeglady okresowe

str. 23 — pnk 5.1.

Sprezarke nalezy zglosi¢ do przegladu zgodnie z harmonogramem (str. 23) w formie pisem-
nej e-mail na adres: aztechnika@poczta.fm, _aztechnika.marketin mail.com oraz
serwis@aztechnika.pl

Kontakt telefoniczny do serwisu Importera: 791759694 lub 514195109 lub 570500004
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Potwierdzenie wykonania gwarancyjnych technicznych przeglgdow okresowych

Przeglad pierwszy M-1 _
Data wykonania ..........cccccooiiiiiiiiiiiieeiiiiiiieeeeeeen

Po 500 £ 50 godzinach pracy lub
po roku pracy liczac od daty za-

kupu jezeli sprezarka nie prze- Przeglad wykonat .............ceevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e
pracowata 500 godzin w ciggu
roku

Podpis i pieczgtka ...........oevveiiiiiiiii

Przeglad drugi M-2 .

Data wykonania ..........cccccoeeeiiiiiiiiieiiiie e
Po 2000 £ 150 godzin pracy lub
po dwoch latach pracy liczac od Przeglad wykonat .............ooiiiiiii e,

daty zakupu jezeli sprezarka nie
przepracowata 2000 godzin w

ciggu roku
Podpis i pieczgtka ..........cccooviviiiiiiiiii e

Przeglad trzeci M-3 _
Data wykonania ...........ccceeuiiiiiiiiiiii e

Po 4000 £ 150 godzin pracy lub
po trzech latach pracy liczac od

daty zakupu jezeli sprezarka nie Przeglad wykonat .............ocovviiiiiiiiie e
przepracowata 2000 godzin w
ciggu roku

Podpis i pieczatka .........ccoooeviiiiiiiii

Przeglad czwarty M-4
Data wykonania ...........cccccceeiiiiiiiiiii e
Po 6000 £ 150 godzin pracy lub
po czterech latach pracy liczgc
od daty zakupu jezeli sprezarka
nie przepracowata 2000 godzin w
ciggu roku

Przeglad wykonat ..........cccoooiiiiiiiii

Podpis i pieczgtka ..........ccooevviiiiiiii

Przeglad czwarty M-5

Data wykonania .............ceeveviviiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeee
Po 8000 + 150 godzin pracy lub
po czterech latach pracy liczac
od daty zakupu jezeli sprezarka Przeglad wykonat ...
nie przepracowata 2000 godzin w
ciggu roku Podpis i PIECZALKA .......c.vveeeeeereeeeeee e,
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych wyrobu, w celu podwyzszenia jego
parametrow technicznych i uzytkowych, bez wczesniejszego powiadomienia uzytkownika i w zwigzku
z tym fizycznie produktu moze nieznacznie odbiegac od przedstawionego w dokumentaciji.

1.

Zasady bezpieczenstwa

1.1 Symbole uzyte w instrukcji

ﬁ Ryzyko $mierci

@ Ostrzezenie

-g- Uwaga

1.2 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

i zasadami bezpieczenstwa. Wiekszos¢ wypadkéw zwigzanych z
korzystaniem z kompresora nastepuje jako rezultat niestosowania
sie do przepisdbw bezpieczehstwa. Gtowne zasady podano w
niniejszym rozdziale

@ Zapoznaj sie uwaznie z dokumentacjg techniczng, instrukcjg obstugi

wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie
instalacji obstugi i serwisowania, jak réwniez z powodu
niewtasciwego korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

@ Wytgczng odpowiedzialno$é¢ za wypadki i uszkodzenia, powstate w

—

s

»

Uzytkownik musi Scisle przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej
instrukcji, jak réwniez przestrzega¢ miejscowego prawa.

W przypadku, koniecznosci wyboru pomiedzy niniejszymi przepisami bezpieczehstwa, a
bardziej restrykcyjnymi, przepisami wynikajacymi z lokalnego prawa,t e wtasnie powinny
by¢ zastosowane.

Sprzet COMPRAG moze by¢ obstugiwany, serwisowany i naprawiany wytacznie przez
odpowiednio wykwalifikowany i wyszkolony personel.
Sprezone powietrze pochodzgce bezposrednio z kompresora moze zawieraC zianie-
czyszczenia powodujgce, ze powietrze jest niezdatne do oddychania ! Sprezone powietrze
powinno zosta¢ oczyszczone do klasy czystosci umozliwiajgcej oddychanie, zgodnie ze
standardami przewidzianymi w miejscowych przepisach prawa.

Sprezone powietrze posiada skrajnie niebezpieczng energie oddziatywania. Sprezone
powietrze nie moze by¢ uzywane do niewtasciwych celéw! Nie wolno wykorzystywa¢ go do
czyszczenia ubran lub butéw, czy tez kierowac strumienia sprezonego powietrza na ludzi
lub zwierzeta! W trakcie korzystania ze sprezonego powietrza do przedmuchiwania/
oczyszczania sprzetu nalezy uzywac okularéw ochronnych !

. Obstuge kompresora, naprawy, zmiany ustawien, czy przerdbki instalacji powinno sie wyko-

nywac¢ gdy kompresor jest wytgczony i odtgczony od zasilania, a przewody sprezonego po-
wietrza odtgczone od sieci. Nalezy przy tym uzywac okularow ochronnych ! Upewnij sie, ze
kompresor jest odtgczony od instalacji sprezonego powietrza i nie znajduje sie pod cisnie-
niem.
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1.3 Srodki ostroznosci przed uruchomieniem

wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie
instalacji obstugi i serwisowania, jak rowniez z powodu

: Wylgczng odpowiedzialnos¢ za wypadki i uszkodzenia, powstate w
niewtasciwego korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

o

© oNOo

10.

Sprzet powinien by¢ roztadowywany/ tadowany wytgcznie z wykorzystaniem odpowiednich
urzadzen transportowych Ilub podnosnika. Sprzet nie moze by¢é podnoszony Iub
przesuwany recznie. Nie zostawiaj niezabezpieczonego sprzetu. W trakcie roztadowywania
uzywaj kasku.

Sprzet nalezy umiesci¢ w suchym i czystym miejscu i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.
Pomieszczenie musi posiada¢ dobrg wentylacje, a jedli to niezbedne nalezy zapewnié
wentylacje wymuszong.

Nie wolno uzywaé zuzytych, uszkodzonych, czy zniszczonych przewoddéw cisnieniowych.
Upewnij sie, ze przewody ciSnieniowe sg wiasciwe dla sprzetu pod wzgledem wymiarow
przytgczy oraz cisnienia roboczego.

Jesli uzywasz kilku kompresoréw potgczonych w jeden system, kazdy z nich musi posiadac
reczny zawor odcinajgcy, na wypadek awarii ktdregokolwiek z nich.

Substancje wybuchowe i niebezpieczne jak rozpuszczalniki, pyty weglowe itp. nie powinny
by¢ uwalniane do atmosfery.

Upewnij sie, przewdd wylotowy powietrza z kompresora jest zabezpieczony.

Nie zaciskac i nie zagina¢ przewoddéw sprezonego powietrza.

Nie wolno zakrywaC otworow stuzacych do chtodzenia. Nalezy upewni¢ sie, ze
pomieszczenie jest dobrze wentylowane.

W trakcie korzystania ze zdalnego sterowania, na kompresorze nalezy umiesci¢ czytelne
ostrzezenie:

»UWAGA! : maszyna jest sterowana automatycznie i moze sie wilaczy¢ bez
ostrzezenia”

Obstugujacy, sterujgcy kompresorem musi sie upewnic, ze w tym czasie nie sg prowadzone
zadne prace przy kompresorze i instalaciji.

Kompresor musi by¢ uziemiony. Zapewni¢ ochrone przed zwarciem. Gtéwny wytgcznik
powinien sie znajdowaé w bezposrednim sgsiedztwie kompresora i posiadaé
zabezpieczenie przed nieautoryzowanym witgczeniem.

Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za prawidtowe
S~ podtgczenie silnika elektrycznego kompresora. Kompresor musi by¢
- eksploatowany z wykorzystaniem zabezpieczen elektrycznych.

> Bezpieczniki muszg chroni¢ kompresor przed zwarciem,
przecigzeniem (roboczym i rozruchowym) oraz zanikiem faz.
Instalacja zabezpieczen nalezy do obowigzkdéw uzytkownika.

1.

12.

Na kompresorze, w poblizu panelu sterowania powinna by¢ umieszczona tabliczka informu-
jaca o niezaleznym systemie sterowania i funkcji automatycznego uruchomienia: ,UWAGA:
Ta maszyna moze rozpoczac¢ prace bez ostrzezenia !I”

Wszelkie zbiorniki i naczynia cisnieniowe pracujgce pod cisnieniem muszg by¢ zaopatrzone
w zawory bezpieczenstwa! Zabrania sie nieuprawnionej instalacji, demontazu, zmiany
nastaw zawordw bezpieczenstwa.

1.4 Srodki ostroznosci w trakcie pracy

wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie in-
stalacji obstugi i serwisowania, jak rowniez z powodu niewtasciwego

: Wytaczng odpowiedzialnos¢ za wypadki i uszkodzenia, powstate w
korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik
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Upewni¢ sie, ze przewody cisnieniowe posiadajg srednice i cisnienie robocze zgodne z
parametrami kompresora.. Sprawdzi¢ zgodnos¢ i prawidtowos¢ podigczenia wszystkich
ztgczy przed uruchomieniem kompresora. Niezabezpieczony waz pod ciSnieniem moze
spowodowac powazne obrazenia.

Nigdy nie wtgczaé urzadzenia jesli zachodzi podejrzenie obecnosci substanciji fatwopalnych
w powietrzu.

Osoba zdalnie sterujgca urzgdzeniem musi sie upewni¢, ze w danym momencie nie sg
prowadzone zadne prace przy instalacji, jak i przy samym kompresorze. Na kompresorze,
w poblizu panelu sterowania powinna by¢ umieszczona tabliczka informujgca o niezaleznym
systemie sterowania i funkcji automatycznego uruchomienia: ,UWAGA: Ta maszyna moze
rozpoczgc¢ prace bez ostrzezenia !”.

Pracownikowi nie wolno obstugiwa¢ kompresora jesli jest zmeczony, w stanie po spozyciu
alkoholu, narkotykow lub Srodkow medycznych ograniczajgcych jego czas reakcji.

Nie wolno uruchamia¢ kompresora jesli, jesli jakikolwiek element obudowy jest zdjety. Drzwi
dostepu do panelu sterowania, mogg by¢ otwarte na krotki czas kontroli pracy. Sugeruje sie
woéwczas zastosowanie srodkéw ochrony stuchu.

_@_ W niektorych typach kompresoréw, otwarte drzwi lub zdjete elementy
4=sh obudowy w trakcie pracy mogg prowadzi¢ do przegrzania urzadzenia.

W pomieszczeniach gdzie cisnienie akustyczne osigga lub przekracza 90 dB(A) personel
powinien stosowac srodki ochrony stuchu.

Jesli powietrze chtodzgce kompresor, po nagrzaniu ma by¢ wykorzystywane do ogrzania
pomieszczenia gdzie pracujg ludzie powinno ono zostaé przefilirowane aby byto zdatne do
oddychania.

Systematycznie nalezy sprawdzac, czy:

- osprzet, w tym osprzet bezpieczenstwa, sg na wtasciwym miejscu,

- wszystkie przewody cisnieniowe sg w dobrym stanie i szczelne,

- nie wystepujg wycieki,

- podstawa i elementy kompresora sg skrecone,

- wszystkie kable elektryczne i styki sg w prawidtowym stanie i sg bezpieczne,

- urzgdzenia bezpieczenstwa sg w petni sprawne, nie sg zanieczyszczone itp.,

- wszystkie elementy strukturalne pracujg prawidtowo, bez sladéw zuzycia i uszkodzen

1.5 Srodki ostroznosci przy obstudze i naprawach

wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie
instalacji obstugi i serwisowania, jak réwniez z powodu
niewtasciwego korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

@ Wylgczng odpowiedzialno$¢ za wypadki i uszkodzenia powstate w

Nalezy korzystaC wytgcznie z oryginalnych fabrycznych czesci zamiennych i materiatéw
eksploatacyjnych.

Przy pracach naprawczych i dokonywaniu zmian w instalacji sprezonego powietrza,
zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych.

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem kompresora, nalezy najpierw odigczyé go od
instalacji sprezonego powietrza. Najpierw jednak nalezy sie upewnic¢, czy przewody nie sg
pod cisnieniem.

Przed rozpoczeciem instalacji lub innych prac, nalezy sie upewnic¢, ze kompresor nie jest
pod cisnieniem (nieodprezony). Prace przy instalacji nie mogg by¢ prowadzone gdy
kompresor jest pod cisnieniem.

Wszystkie czynnosci obstugowe powinny by¢ prowadzone tylko wtedy, gdy temperatura
podzespotow kompresora spadnie do temperatury pokojowe;j.

Nigdy nie nalezy uzywac tatwopalnych rozpuszczalnikow lub czterochlorku wegla do
czyszczenia podzespotodw. W trakcie czyszczenia nalezy przedsiewzig¢ srodki przeciwko
szkodliwemu oddziatywaniu fluidéw czyszczacych.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

W trakcie prowadzenia prac konserwacyjnych w instalacji i prac naprawczych, na panelu
sterowania kompresora powinna by¢ tabliczka informacyjna, aby uniemozliwi¢
przypadkowe wigczenie kompresora. Np: ,, Nie wigczac , prace remontowe”.

Personel sterujgcy kompresorem zdalnie musi sie upewni¢, ze w tym samym momencie

nie sg prowadzone prace przy instalacji lub inne czynnosci przy kompresorze! Tabliczka

informacyjna powinna by¢ uwidoczniona na obudowie.

W pomieszczeniu gdzie zainstalowany jest kompresor nalezy zachowac czystosc !!!.

Prace spawalnicze, czy inne podobne nie mogg by¢ prowadzone gdy uktad kompresora i

zbiornik sg pod cisnieniem.

W przypadku podejrzenia, ze kompresor sie przegrzewa, czujnik temperatury lub inne

zabezpieczenie wytgczy kompresor. Nalezy go wtedy niezwlocznie odtgczy¢ od zasilania.

Nie wolno wowczas otwiera¢ drzwi kompresora do momentu, az temperatura nie obnizy

sie do temperatury otoczenia. Ma to na celu zmniejszy¢ ryzyko pozaru i wiekszych

uszkodzen.

W celu osdwietlenia i polepszenia widocznosci w trakcie kontroli wnetrza kompresora nie

wolno uzywac otwartego ognia.

Nie uzywaC zrgcych rozpuszczalnikbéw, ktore mogg uszkodzi¢ materiaty z ktérych

wykonano uktad pneumatyczny.

Po zakonczeniu prac przy instalacji lub innych robot, nalezy sie upewnic, ze wewnatrz

kompresora nie pozostaly zadne narzedzia, czesci czy inne obce elementy.

W szczegdlnosci nalezy zwréci¢é uwage ma zawory bezpieczehstwa. Sprawdzac je

ostroznie, usuwajgc kurz i inne zanieczyszczenia. Nie wolno dopusci¢, aby ulegty

uszkodzeniu w jakichkolwiek okolicznosciach. Pamietaj, ze od ich sprawnosci zalezy

Twoje bezpieczenstwo.

Przed rozpoczeciem prac, w normalnych warunkach po przeglgdzie okresowym czy

naprawie, nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie robocze, temperatura pracy oraz inne parametry

sg ustawione prawidtowo.. Upewnic sie, ze osprzet sterujgcy jest podtgczony i funkcjonuje
prawidtowo.

W czasie wymiany filtréw, separatora itp. odkurz wnetrze kompresora i usun resztki oleju,

z miejsc montazu suchg miekkg scierka.

Nalezy chronic¢ silnik, filtr powietrza, podzespoty elektryczne i sterujgce przed kontaktem z

kondensatem czy woda, parg wodng. Kompresor przedmuchiwac¢ suchym powietrzem.

Zalecenia bezpieczenstwa dotyczgce dziatan z czynnikiem chtodzgcym.:

- Nigdy nie wdychaj oparéw czynnika chtodzgcego. Upewnij sie, ze strefa pracy jest
dobrze wentylowana. W razie koniecznosci uzyj maski przeciwgazowe;.

- Zawsze uzywaj rekawic ochronnych. Jesli dojdzie do kontaktu czynnika chtodzgcego ze
skorg, sptucz miejsce kontaktu obficie wodg. Jesli dojdzie do kontaktu poprzez ubranie,
nie prébuj go zdejmowac. Ptucz to miejsce obficie wodg, az do usuniecia czynnika
chtodzgcego, a nastepnie zgtos sie po pomoc medyczng.

W trakcie instalacji i napraw kompresora uzywaj rekawic ochronnych, aby unikngé

poparzenia lun skaleczen.

2. Opis dziatania

2.2 Opis ogoélny

Olejowe kompresory srubowe ,,COMPRAG” zostaly zaprojektowana z myslg o bezproblemowe;j
i efektywnej produkcji sprezonego powietrza.

Kompresor srubowy COMPRAG jest napedzany silnikiem elektrycznym, posiada regulowany
wlot powietrza i naped pasowy. Jest chtodzony powietrzem i posiada wyciszong obudowe.
Elektroniczny sterownik e-Log jest wyposazony w wyswietlacz LCD , przyciski START, STOP
oraz wylgcznik bezpieczenstwa. Czujniki cisnienia i temperatury stuzg do prawidiowego
funkcjonowania i ochrony.
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2.3 Schemat ideowy i gtéwne podzespoty

Rys. 2.1 Schemat ideowy

—>—— | Przeptyw powietrza

Czujnik temperatury

—p»———— | Przeptyw oleju

Czujnik cisnienia

— Przeptyw mieszanki olej,powietrze

T
®
—D>

Przewod sterowania pneumatycznego

Gtéwne podzespoty

1 Silnik elektryczny 1" Zawér minimalnego cisnienia
2 Naped pasowy 12 Zawor zwrotny

3 Modut sSrubowy 13 Chtodnica, czes¢ powietrzna
4 Filtr powietrza 14 Chtodnica, cze$¢ olejowa

5 Zawor dolotowy 15 Zawor termostatyczny

6 Zbiornik separatora powietrze / olej 16 Filtr oleju

7 Zawor bezpieczenstwa 17 Zawor spustu kondensatu

8 Separator powietrze / olej 18 Korek wlewu oleju

9 Zawor dtawigcy 19 Wziernik poziomu oleju

10 Zawér zwrotny 20 Zawoér wylotowy powietrza

2.4 Opis dziatania

Przeptyw powietrza:

Powietrze zasysane przez filtr powietrza (4) i zawér dolotowy (5) do modutu $rubowego (3)

zostaje sprezone. Sprezone powietrze wraz z drobinami oleju pochodzgcego ze stopnia

srubowego trafia do zbiornika separatora (6) i poprzez zawér minimalnego cisnienia (11) oraz

chtodnice (13) trafia do zaworu wylotowego (20).

Przeplyw oleju:

Sprezone powietrze ,wymusza” przeptyw oleju z separatora (6) poprzez chtodnice oleju (14)
oraz filtr oleju (16) z powrotem do modutu $rubowego (3) dla jego smarowania. W zbiorniku
separatora powietrze / olej (6), wiekszos¢ oleju zostaje oddzielona; pozostata czes¢ zostaje

usunieta w separatorze (8).
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System smarowania olejowego jest wspierany przez zawor termostatyczny (15). Gdy
temperatura oleju jest nizsza niz nastawa zaworu termostatycznego, zawodr ten zamyka
przeptyw przez chtodnice (14). Zawér termostatyczny otwiera przeptyw oleju z chtodnicy, gdy
temperatura oleju przekroczy wartos¢ nastawy termostatu. Ustawienia termostatu zalezg od
modelu. ( Patrz :tabela z danymi technicznymi).

Ukltad chtodzenia:

System chtodzenia sktada sie z sekcji powietrznej (13) i olejowej (14), chodnicy. Wentylator
umieszczony bezposrednio na wale silnika, wytwarza strumien powietrza, ktéry schtadza
chtodnice

2.5 System sterowania

Rys.. 2.3 System sterowania

System jest kontrolowany przez elektroniczny sterownik e-Log (4), ktory utrzymuje prawidtowe
ci$nienie w granicach zaprogramowanej ,delty”, poprzez automatyczne przetgczenie na cykl
sprezania lub bieg jatowy, w zaleznosci od ilosci zuzywanego powietrza.

Bieg jatowy:

Jesli zuzycie powietrza jest nizsze niz ilos¢ wytwarzana przez kompresor cisnienie wzrasta.
Gdy cisnienie osiggnie gdérng granice cisnienia pracy ( cisnienie przejscia na bieg jatowy)
sterownik odcina doptyw prgdu na elektrozawor (6). Wskutek przesterowania tego
elektrozaworu przepustnica (2) zaworu dolotowego (1) zamyka wlot powietrza, ktérego
ponowne otwarcie wymusza sprezyna:

1. Cisnienie sterujgce wewnagtrz komory regulatora ssania (3) oraz zaworze odprezajgcym (5)
uchodzi do otoczenia poprzez elektrozawor (6).

2. Ttok regulatora ssania (3) wysuwa sie powodujgc zamkniecie wlotu powietrza do zaworu
dolotowego (1).

3. Zawér odprezajacy (5) otwierany jest cisnieniem pochodzgcym ze zbiornika separatora
powietrze / olej. Cisnienie ze zbiornika separatora (7) jest odprowadzane w kierunku wlotu
powietrza.

4. Cisnienie stabilizuje sie na niskim poziomie, powietrze nie jest sprezane i kompresor pracuje
na biegu jatowym.

Sprezanie:

Gdy cisnienie w uktadzie spadnie do dolnej granicy, elektrozaw6r (6) dostaje napiecie i
uruchamia sie / przesterowuije sie.

1. Cidnienie sterujgce zostaje dostarczone ze zbiornika separatora powietrze / olej (7), poprzez
elektrozawor (6) do regulatora ssania (3) i zaworu odprezajgcego (5).

2. Zawor odprezajgcy (5) zamyka doptyw powietrza (otwierajgcego). Ttok regulatora ssania (3)
cofa sie powodujac catkowite otwarcie zaworu dolotowego (1).

Pobdr powietrza przez zawor dolotowy osigga 100% i kompresor przechodzi na cykl pracy

(sprezania).
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2.6 Schematy elektryczne — gtéwne podzespoly sterowania

1

251
g —2
2
> 3
- 1
[ 1.
AN K14 PK1 as[5 5
102 1" 22, a3
TN1 | ]
T 201 Tr1| 380VAC
M1 202 102 L 2avac| [zzovac
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* Dla osuszaczy RDX Schemat elektryczny w odrebnej dokumentacji

Gltowne podzespoty sterowania - opis

K1,K2,K3,K4 | Styczniki gtdwne YA Elektrozawor
M1 Silnik elektryczny R Sterownik elektroniczny
T Czujnik temperatury I/P Czujnik cisnienia
SB Wytgcznik bezpieczenstwa TN1, TN2 |Przekaznik przecigzeniowy
F1, F2 Bezpieczniki TR Transformator
PK 1.1 Przekaznik kolejnosci faz QS Automatyczny wtacznik zasilania

2.7 Parametry pradu zasilania

Napiecie (V) | Czestotliwos¢ (Hz) 07.. 11 15 18 22
Materiat — miedz, Przekrdj przewodu (mm?)
380/400 50 4 4 6 10 16
Amperaz bezpiecznikow (A)
380/40 50 25 32 40 50 63
Przekazniki przecigzeniowe silnika (A)
380/400 50 15,5 12,7 16,7 20,2 23,7
3. Uruchomienie

3.1 Dzwiganie i przenoszenie

Wszelkie czynnosci transportowe powinny byé prowadzone z
wykorzystaniem wézka widlowego o nosnosci dostosowanej do

ciezaru kompresora.
Do podnoszenia mozna wykorzystywa¢ dzwigi, wciggarki i inne
urzgdzenia linowe o odpowiedniej dtugosci..

Nalezy stosowac sie do przepiséw bezpieczenstwa obowigzujacych

w danym kraju.

Do transportu wézkiem widtowym, nalezy wykorzysta¢ otwory konstrukcyjne w podstawie.
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Kompresor posiada otwory konstrukcyjne o rozstawie C - Rys 3.1.
Przy transporcie zachowac ostroznosé

Rys. 3.1.
IE' @ ®
o
5 I 1 J=
PR [ - —
c LD,
Podnoszenie i transport
Model A mm B, mm C,mm D, mm G, mm
ADT.. 100 92
A11.. 800
130 202
A15.. 383 185
A1S..
135 302 1000
AT ..
\EE °
T = =
=l |
A 5
Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AROY.. / ARDOY.. 100 92
AR11../ ARD11.. 900
130 202
AR15../ ARD15.. 383 185
AR18../ ARD1S8..
135 302 1000
AR22../ ARD22..

Rys. 3.2. Podnoszenie i transport
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3.3 Wymogi odnosnie miejsca posadowienia kompresora

1500
N

"o
e

1500 | 1500 |

t

v _‘\__,.
B
f

A|F 4| &= g Rys. 3.5

1500 |

Sugerowane warunki instalaciji 1. Wlot powietrza 2. Wylot powietrza

2500

/ ] [ ]
k\ { il
[._1500 | 1500 |
NoglE |
- v
) =
/ S
/ ©oEl
- [ S—
-
I, I
[, 1500 |
Rys. 3.6 Sugerowane warunki instalacji 1. Wlot powietrza 2. Wylot powietrza

Nalezy sie upewnié¢, ze podtoga pomieszczenia kompresorowni jest odpowiednio wytrzymata dla
posadowienia kompresora. Ustaw kompresor na powierzchni kidra bedzie w stanie przenies¢
jego ciezar. Ustaw kompresor poziomo korzystajgc z ogoélnie dostepnych przyrzgdéw poziomujg-
cych. Jego maksymalne nachylenie nie moze przekraczaé 3° .

Zainstaluj kompresor w pomieszczeniu / miejscu, gdzie nie bedzie narazony na koniecznosc
przesuwania, uderzen, pchnied itp.

Wybierz miejsce posadowienia o maksymalnie minimalnej ilosci zapylenia, pytu, wyzie-
wow agresywnych, wybuchowych itp. !

Minimalna odlegtos¢ kompresor od $cian to 1,5 m. Jesli w kompresorowni zainstalowano wiecej
niz jeden kompresor, minimalna odlegtos¢ pomiedzy nimi réwniez powinna wynosi¢ 1,5 m.
Minimalna odlegto$¢ maszyn / urzadzen zasilanych sprezonym powietrzem, od kompresora po-
winna wynosi¢ 4 m.

Pomieszczenie kompresorowni powinno by¢ wyposazone w odpowiednio dobrany sys-
tem wentylacji wlotowej i wylotowej powietrza — czerpnia i wyrzutnia.

mie¢ dostarczane sSwieze powietrze w ilosci stanowiacej

Pomieszczenie gdzie zainstalowany jest kompresor powinno
'é podwadjng ilos¢ powietrza pobieranego przez kompresor.
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Kompresor nie moze pracowaé¢ w pomieszczeniu,
gdzie temperatura jest nizsza niz +5° C.

'i W celu usuniecia goraceqo powietrza wydostaja-
cedo sie z kompresora zalecamy zastosowa¢ ka-

* *_l_—_‘Jﬁ—‘_. L i.{?: nat przesylowy o przekroju o 20% wiekszym niz
- ‘ ' = wylot teqo powietrza z chlodnicy z kompresora.

Jesli kanat przesylowy miatby byé dtuzszy niz 8
mb. nalezy na jego wylocie zabudowa¢ wentylator
wyciagowy o odpowiedniej wydajnosci.

Uwaga! Kazda ksztattka kanatowa jak np. kolano.

S A tréjnik przektada si¢ na 1 mb kanatu.

Jesli pomieszczenie kompresorowni wyposazone jest
w system wentylacji wymuszonej dostarczajgcej i od-
prowadzajgcej powietrze, ilos¢ powietrza odprowadzanego z pomieszczenia kompresorowni w
spos6b wymuszony nie moze przekraczac ilosci powietrza dostarczanego o wiecej niz 40 %.

fig. 10

3.4 Podiaczenie do instalacji sprezonego powietrza

Instalacja sprezonego powietrza powinna powinna by¢ dostosowana do wydajnosci kompresora.
W celu unikniecia awarii spowodowanych wydmuchaniem uszczelnien na linii przesytowej spre-
zonego powietrza, kompresor powinien by¢ do niej podigczony elastycznym przewodem.
Wszystkie elementy sktadajgce sie na instalacje sprezonego powietrza powinny posiadac wy-
trzymatos¢ na cisnienie nie mniejsze niz cisnienie robocze kompresora.

Nalezy zastosowac zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci odpowiednio dobranej do
wydajnosci kompresora, jak réwniez do zuzycia powietrza.

3.5 Podiaczenie do zasilania elektrycznego

Kompresor nie jest wyposazony w kabel zasilajgcy.

Parametr srednicy zyt kabla powinny by¢ dostosowane do mocy silnika i nalezy sie upewnic, ze
nie nastgpi spadek napiecia zasilania o wigcej niz 5% warto$ci nominalnej zasilania. Kabel przy-
tgczeniowy nie powinien by¢ dtuzszy niz 25 m. Temperatura w pomieszczeniu kompresorowni
nie powinna przekraczac 40°C.

Wytgcznik gtdwny musi by¢ umieszczony w bezposrednim sgsiedztwie kompresora, aby utatwic
podtgczenie i pdzniejszg obstuge.

fazy, dla zabezpieczenia przed skokami napiecia , lub zanikiem fazy.

_@_ Kompresor powinien by¢ uziemiony i posiada¢ ochrone dla kazdej
\

Kabel zasilajgcy powinien by¢ dobrze umocowany w kompresorze.
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Rys. 3.7 Podtgczenie kabla zasilajgcego : —

Zdejmij lewy panel obudowy, przeciggnij kabel pod kompresorem do wewnatrz
obudowy (1) i umocuj go w gniezdzie / zacisku(2) I

Rys. 3.8 Panel podigczeniowy kabla zasilajgcego

Podtgcz przewody kabla zasilajgcego do gniazd 4 |
Przewdd uziemiajgcy kabla zasilajgcego musi by¢ podigczony do zacisku 3.

! 1 i
.l 3 s

Zalecany przekrdj poprzeczny przewodu kabla zasilajacego w tabeli ponizej

380/415V

kW 50/60 Hz
3 ph

7,5 4 mm 2
11 4 mm?
15 6 mm 2
18,5 10 mm 2
22 16 mm 2

Przekroj moze by¢ wiekszy

Nie wolno uZywaé Kkabli lub przediuzaczy uszkodzonych, nalezy je
systematycznie sprawdzac. Nie wolno uzywacé kompresora w poblizu lub w
wodzie lub w miejscach niebezpiecznych, gdzie istnieje ryzyko porazenia
elektrycznego

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Kompresory 3 — fazowe { L1+L2+L3+PE) muszg byt instalowane przez wykwalifikowany personel.

Kompresory te sg dostarczane bez wtyczki i kabla.

f MNalezy unikaé wszelkich czynnosci groZzacych porazeniem elektrycznym .

>

Zaleca sie zainstalowanie fgcznika , magnetycznego wylgcznika termicznego i bezpiecznikow w
poblizu kompresora ( max . odleglosé 3 m )

Zastosowane bezpieczniki muszg byc¢ ,zwtoczne typu C” wedtug parametréw jak w tabeli ponizej

380/415V

kw 50/60 Hz
3 ph
7,5 25A
11 32A
15 40A
18,5 50 A
22 63 A

Malezy upewnit sie, Zze dostepna w instalacji zasilajacej moc jest przynajmniej dwukrotnie wyzsza
niz moc pebierana przez siinik elektryczny . Cichobiezne kompresory srubowe wyposazZone sg w
starter Star/Delta, ktory umozliwia silnikowi rozruch z najmniejszym mozliwym poborem mocy .

Mapiecie sieci musi korespondowad z tym wskazanym na plytce znamionowej urzadzenia |,

Dopuszczalna tolerancja wynosi do 5%
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4. Obstuga robocza

nieprzeszkolony personel

@ Niedopuszczalnym jest, aby kompresor byt obstugiwany przez

4.1 Sterownik i panel obstugi (operacyjny)

Kompresory srubowe COMPRAG wyposazone sg w elektroniczny sterownik ktory utrzymuje cisnienie
w granicach zaprogramowanych wartosci, automatycznie uruchamiajgc sprezanie lub przetgczenie na
bieg jatowy kompresora. Poszczegdlne programowalne nastawy, jak cisnienie przejscia na bieg jatowy
i ciSnienie sprezania, minimalna ilos¢ zatrzyman i uruchomien silnika kompresora sg pobierane z
uprzednich nastaw. Elektroniczny sterownik zatrzymuje kompresor zawsze gdy mozliwe jest zaoszcze-
dzenie energii elektrycznej i ponownie startuje automatycznie gdy cisnienie robocze spada ponizej dol-
nej granicznej, ale w sytuacji gdy czas zatrzymania jest / bytby zbyt krétki, nalezy wydtuzy¢ czas biegu
jatowego sprezarki (maksymalnie do 10 minut) na tyle aby unikng¢ zbyt duzej ilosci zatgczen silnika
elektrycznego.

Panel obstugi (operacyjny, sterowania)

Do zarzadzania pracg sprezarki i mozliwosci sterowania kompresorem, jak réwniez odczytu oraz

dokonywania zmian programowalnych parametréw panel obstugi (sterowania) posiada:

« ciektokrystaliczny wyswietlacz LCD pokazujgcy status kompresora - parametry pracy, kody
serwisowe - koniecznos¢ przeglagdu okresowego, czy tez zaistniatej awarii;

« przyciski stuzgce do sterowania / ustawiania / programowania i wyswietlania danych

« przyciski do recznego uruchomienia i zatrzymania kompresora;

- przycisk wytgcznika alarmowego STOP.

Przycisk awaryjny nagtego wypadku STOP, samoblokujacy;

przekrecenie w prawo odblokowuje przycisk

6 przyciskéw dotykowych na przednim panelu:

Start @ Do géry badz zwiekszenie warto$ci

@ Stop ﬁ W dét lub zmniejszenie warto$ci
@ Reset 9 Enter — potwierdzenie, akceptacja @ @

Wyswietlacz - informacje wyswietlane na wys$wietlaczu LCD. q P F'5I

1: Zakres liczbowy podstawowego wyswietlacza 0.1 to 999

2: Jednostki miary podstawowego wyswietlacza BAR, PSI, oC, oF
3: Zakres liczbowy wys$wietlacza uzytkownika 0.1 to 99999 BBB ‘
4: Jednostki miary wyswietlacza uzytkownika BAR, PSI, oC, oF, Hr, LHr

@

5: Oznaczenia statusu pracy ® wlaczony / pod napieciem, oczekiwanie
pracujacy — odciazenie, bieg jalowy

fadowanie - spr¢zanie

6: Serwis / Blad: ‘ serwis lub & Blad: Alarm / Ostrzezenie
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Dzieki wbudowanemu mikroprocesorowi Sterownik zapamietuje dane dotyczgce pracy kompresora w
zakresie godzin pracy jak rowniez stanu kompresora, btedéw pracy, stanéw alarmowych itp.

Po witagczeniu kompresora, wyswietlacz pokazuje cisnienie wylotowe powietrza oraz temperature
mieszanki olejowo-powietrznej w module srubowym. Kompresor ma 3 cykle pracy:

Informacja na wyswietlaczu

Cykl pracy

Opis

®

Oczekiwanie

Silnik jest wytgczony. Gdy cisnienie osiggnie dolng
wartos¢ nastawy, silnik uruchomi sie automatycznie.
Lecz nie nastgpi rozpoczecie cyklu sprezania

® &%

Bieg jatowy

Silnik jest wigczony / pracuje. Elektrozawor nie jest
zasilany, a zawor dolotowy jest zamkniety, , Timer”
wyswietla odliczanie sekund do przetgczenia na cykl
oczekiwania lub sprezania. W tym czasie kompresor
nie spreza powietrza.

®© = O~

Sprezanie

Silnik pracuje. Elektrozawor dostaje sygnat i zawor
dolotowy otwiera sie. Rozpoczyna sie sprezanie.

Menu uzytkownika. W celu wyboru innych nastaw uzytkownika ewciénij W gore” elub ,, W dor”.

Informacja na wyswietlaczu

Opis

23456 Hr-

Catkowity czas pracy kompresora podany w godzinach

6 50 LHr

| JL'ISHr'T

Czas pracy kompresora w cyklu sprezania

Czas pracy kompresora pozostajgcy do obstugi serwisowej
( ,timer” zlicza catkowity czas pracy)

Algorytm menu:
Parametry, Jednostki i Opcje moga by¢ dodawane i ustawiane uzywajac algorytmu menu

Menu konfiguracyjne — kod dostepu  “0121”

02

03:
04:
05:
06:

1.Pu  Gorny punkt ci$nienia
1.PL  Dolny punkt ci$nienia

l.rt  Praca w czasie
1.bt  Czas wyprozniania
1.St  Czas zatrzymania

1 do 68 bar 7 bar
0.8 do 67.8bar 6.8 bar

0 do 600 sekund 300 sekund (5 minut)
0 do 120 sekund 30 sekund
0 do 30 sekund 10 sekund

Aby dosta¢ sie do menu nalezy najpierw zatrzymaé kompresor a pozniej weisngé przyciski GORA i DOL @ ﬁ
jednoczesénie. Po paru sekundach na wyswietlaczu zostang wyswietlone cztery “0”, pierwsza cyfra bedzie mrugac.
Przyciskow GORA i DOL uzywamy do wyboru liczy wedtug kodu jaki chcemy wprowadzié¢. Po nacisnieciu przycisku
“Enter” pierwsza wprowadzona cyfra zostanie zatwierdzona i wybor przejdzie na drugg cyfre.

Kiedy wszystkie cztery cyfry kodu zostang wprowadzone i ostatnia cyfra bedzie mrugaé, nacisnij Enter. Jesli kod dostgpu
do ktérego$ z menu zostanie poprawnie wprowadzony, zostanie ono wyswietlone. Jesli kod dostgpu zostanie wpisany
nieprawidtowo, sterownik wroci do normalnych funkcji.

Zeby wybraé funkcje w menu naciskaé¢ GORA lub DOL do czasu kiedy funkcje menu sa wy$wietlane. Zeby zatwierdzi¢
wybrana wprowadzona funkcje badz ustawienie, wcisnij Enter, warto$¢ badz opcja bedzie mrugaé. Nacisnij GORA lub
DOL zeby wybra¢ wymagang funkcje i naciénij Enter aby zapisa¢ do pamigci.

Zeby wyj$¢ z menu i powrdcié do normalnego dziatania wyswietlacza podczas pracy, w kazdym momencie,
nacisnij Reset. Kazda zmiana, ktora nie zostanie zapisana do pamigci, zostaje kasowana i ustawienia wracaja do

ostatnich zatwierdzonych.
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4.2 Wskaznik btedéw pracy
Informacje ostrzegawcze

SYGNAL ostrzegawczy & wys$wietla sie w sposéb ciggty w trakcie pracy kompresora.

Kod Opis

A:2118 | Alarm wysokiego ci$nienia, gdy gérna nastawa cisnienia zostanie przekroczona

A:2128 | Alarm wysokiej temperatury, gdy gérna granica temperatury zostanie przekroczona

A:2816 |Wykrycie wady zasilania

A:3123 |Temperatura ponizej wartosci dopuszczalnej (+5°C); automatyczny reset kiedy
temperatura wzrosnie powyzej najnizszej wartosci dopuszczalnej, nie mozna zresetowac recznie

A:3423 |Temperatura ponizej wartosci dopuszczalnej (+5°C): automatyczny reset kiedy
temperatura wzrosnie powyzej najnizszej wartosci dopuszczalnej, nie mozna zresetowac recznie

A:4804 |Czas niezbednego przeglagdu okresowego mingt — wezwanie serwisu

Informacje alarmowe

SYGNAL & ostrzegawczy miga, kompresor sie wytgczyt.

Kod Rodzaj btedu Dziatanie

E:0010 |Wylgczenie STOP awaryjne Zostat wcisniety przycisk bezpieczenstwa; gdy
sytuacja bedzie sie powtarza¢ przycisk zostanie
zablokowany.

E:0020 |Przecigzenie silnika Sprawdzi¢ stan silnika, stan bezpiecznika,
napiecie pasa i temperature na panelu
sterowania.

E:0050 |Brak zasilania na jednej z faz lub |Sprawdzi¢ poprawnos¢ podtgczenia przewoddw

niewlasciwe podtgczenie faz zasilajgcych do faz

E:0115 |Awaria czujnika cisnienia Sprawdzi¢ poprawnosé podigczenia lub wymieni¢

czujnik jesli to konieczne.

E:0119 |Cisnienie przekroczyto wartos¢ | Skorygowac cisnienie w systemie
cisnienia alarmowego

E:0125 |Awaria czujnika temperatury Sprawdzi¢ poprawnosé podigczenia czujnika lub
w razie koniecznosci wymieni¢ go

E:0129 |Temperatura mieszanki olejowo- |Sprawdzi¢ poziom oleju, stan filtra oleju, popraw-
powietrznej przekroczyta 107°C  |nosc¢ dziatania termostatu, sprawdzi¢ chtodnice.

4.3 Uruchamianie kompresora

Przed uruchomieniem sprawdz poziom oleju we wzierniku
zbiornika separatora powietrzno-olejowego

Wigcz zasilanie. Otworz zawor wylotowy powietrza (do instalacji). Wcisnij przycisk ,Start” (1)
na panelu sterowania. Kompresor rozpocznie prace w cyklu automatycznym, sterowanym przez
elektroniczny sterownik e-Log.

Kompresor jest wyposazony w przekaznik sekwencyjny — kontroler zaniku i niezgodnosci faz. Po uru-
chomieniu nastepuje kontrola prawidtowego obrotu zespotu srubowego stopnia sprezajgcego. Jezeli
kierunek obrotow jest nieprawidtowy kompresor nie uruchamia sie i na wyswietlaczu pojawia sie sy-
gnalizacja alarmu E 0050. Nalezy w tym momencie odtgczyé sprezarke od linii zasilania i w uktadzie
faz odwrdcic¢ kolejnos¢ przewodow kabla zasilajgcego, a nastepnie ponownie uruchomic sprezarke.
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4.4 Wytaczanie kompresora

A\

W calu wylgczenia kompresora w trybie alarmowym, wcisng¢
Przyciska wytgcznika alarmowego na panelu sterowania.
Po sprawdzeniu przyczyny awarii, odblokowacC przycisk poprzez

wyciggniecie go, przed ponownym uruchomieniem.

Po awaryjnym wytgczeniu kompresora, ponowne uruchomienie jest
mozliwe dopiero po 10 minutach

Wecisngc¢ przycisk @ Wyltaczenie” na panelu sterowania. Kompresor po kilku sekundach
wytgczy sie. Wyswietlacz LCD zgasnie.

Zamkng¢ zawor wylotowy z kompresora (do instalacji). Wytaczy¢ zasilanie.

5. Obstuga serwisowa
5.1 Harmonogram technicznej obstugi serwisowej — przeglady okresowe
dla zachowania piecioletniej gwarancji AZ Technika kompresoréw srubowych COMPRAG
Przedziaty w godzinach pracy lub co roku w
Codziennie Co Co rok zaleznosci od tego co nastgpi wczesniej
miesiac M-1 M-2 M-3 M-4 M-5
500 2000 lub | 4000 lub | 6000 lub | 8000 lub
po 1 roku | po 2 roku | po 3 roku | po 4 roku
Olej Sprawdzic Wymieni¢ | Wymienic¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢
Uzupetnic¢

Filtr Czyscic Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymienic

powietrza

Filtr oleju Wymieni¢ | Wymienic¢ | Wymienié¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢

Separator Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymienic

oleju

Pas Sprawdzi¢ Wymienic Wymienic

napedowy

Zawor Sprawdzi¢ Wymienic

dolotowy dziatanie

Zawor Sprawdzi¢ Wymienic

minimal. ci$ dziatanie

Uszczelnie- Wymienic

nie stopnia

Termostat/ Sprawdzi¢ Wymienic Wymienic

wktad dziatanie

Zawor Sprawdzic¢

bezpiecz. dziatanie

Chtodnica Czyscié

tozyska silnika Smarowac

AN\

!
F R SR RS

W okresie gwarancji pod rygorem jej utraty, techniczne przeglady okresowe wykonuje
tylko serwis AZ Technika lub upowazniony serwis autoryzowany.

Brak wykonywania tej czynno$ci i jej udokumentowania w tabeli przegladéw skutkuje
zerwaniem umowy gwarancyjne;j.
Jezeli sprezarka pracuje w niekorzystnych warunkach to wg decyzji serwisanta prace konserwacyjne
nalezy przeprowadzac czesciej. Niekorzystne warunki, to min.:
- zbyt niska / wysoka temperatura w pomieszczeniu, znaczne zapylenie,
- zbyt czeste przetgczanie sie sprezarki z biegu jalowego na docigzenie i z docigzenia na bieg jatowy,
- zbyt czeste przetgczania sie sprezarki z biegu jatowego do stanu spoczynku i oczekiwania
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W sytuacji krétkich cykli pracy sprezarki i dtugich przerw pomiedzy wigczeniami gdy sprezarka
nie osigga optymalnej temperatury roboczej miedzy 70 a 90°C wystepuje niebezpieczenstwo
wytracania sie kondensatu (aerozolu wody z mieszaning oleju) wewnatrz stopnia sSrubowego, w
zbiorniku oleju, w filtrze i separatorze oleju. Nalezy regularnie, co 100 godz. pracy lub raz na ty-
dzien spuszczac¢ skropliny wody ze stopnia srubowego / zbiornika oleju (str. 25, pkt 5.4), a sam
olej wymieniaé czesciej niz wynika to z harmonogramu przegladéw. Brak wykonywania tych czyn-
nosci skutkuje utratg prawa do nieodptatnego usuniecia wad ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

Prawo do nieodptatnego usunigecia wad ujawnionych w okresie gwarancyjnym

zostaje utracone w przypadku:

- pominiecia ktéregokolwiek technicznego przegladu okresowego (tabela 5.1)

- pominiecie spuszczania kondensatu wytrgcajgcego sie na wskutek niedogrzewa-
nia sie sprezarki
- wykonanie technicznego przegladu okresowego przez nieuprawnionego pracow-
nika nieautoryzowanego serwisu,
- braku wpisu i potwierdzenia podpisem w tabeli przeglgdow (str. 3),
- zastosowania nieoryginalnych fabrycznych materiatéw eksploatacyjnych

(filtrow, oleju, pasoéw itp.) oraz czesci zamiennych

Po przepracowaniu 10 000 godzin lub po 5 latach trwania gwarancji w zaleznosci od tego co nastgpi
wczesdniej obstuga kompresora powinna dalej obejmowac réwniez czynnosci oznaczone w tabeli: M-2
+ M-5 co 2000 godzin pracy lub po kazdym roku pracy w zaleznosci od tego co nastgpi wczes$niej.
Wykonanie obstugi codziennej, cotygodniowej, comiesiecznej i dorocznej, nie wyklucza koniecznosci
obstugi wynikajgcej z ilosci przepracowanych godzin.

5.2 Sprawdzanie poziomu oleju

Poziom oleju nalezy sprawdzaé¢ codziennie wizualnie we wzierniku (1) w czasie gdy kompresor
nie pracuije.

Poziom oleju powinien by¢ widoczny we wzierniku.

Jesli we wzierniku nie widac oleju, to znaczy, ze jest go zbyt mato i nalezy go uzupetnic.

UWAGA ! W poczatkowym okresie eksploatacji sprezarki olej ma duzg przejrzystos¢ i ocena
poziomu oleju moze by¢ utrudniona.

(FA | |° “

Rys. 5.1 Kontrola poziomu oleju o \ -y

5.3 Sprawdzanie paséw napedowych

Co miesigc nalezy sprawdzi¢ stan paséw napedowych,
jak rowniez ich napiecie.

W celu uzyskania dostepu do paséw napedowych,
nalezy wytgczyé kompresor i zdjg¢ lewy panel
obudowy.

Skontroluj,korzystajgc z tensometru site naprezania
pasow wg tabeli nr 5.2 Sprawdzi¢ réwniez pasy (1)
obserwujgc czy nie ma na nich sladéw zuzycia lub
pekniec.

Jesli pasy sg uszkodzone nalezy je bezwzglednie
wymienic.

Rys. 5.2 Sprawdzanie paséw napedowych
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Model Wersja cisnieniowa kompresora Sita napiecia paséw F
bar N
8 300
AFO7 10 300
13 400
8 250
AFT1 10 250
13 300
8 250
AF15 10 300
13 300
8 250
AF18 10 300
13 300
8 400
AF22 10 450
13 500

5.4 Wymiana oleju i filtra oleju

Otworz panel czotowy i w celu odpowietrzenia ukta-
du i odkre¢ korek wlewu oleju (2) i usun korek.
Odkre¢ korek wylewu oleju (1) znajdujgcy sie u pod-
stawy zbiornika separatora olejowo-powietrznego.
Po otwarciu zaworu spustowego, spus¢ olej do przy-
gotowanego wczesniej zbiornika.

Po zamknieciu zaworu spustowego napetnij zbiornik
Swiezym olejem do takiego poziomu aby byt widocz-
ny w potowie srednicy wziernika. Oczysc¢ i dokre¢
zawor spustowy oraz korek wlewu.

Rys. 5.3 Wymiana oleju

Otworz prawy panel obudowy. Odkre¢ zuzyty filtr
(1), uzywajgc odpowiedniego klucza. Zlej olej z filtra
do przygotowanego naczynia i oczys¢ gniazdo
mocowania filtra. Zwilz uszczelke filtra olejem i
pozostaw na pare minut. Filtr dokreé¢ recznie.
Uruchom kompresor. Po chwili wytgcz kompresor i
niech popracuje na biegu jatowym pare minut, aby
olej rozprowadzit sie wewnatrz uktadu, a powietrze
usuneto sie z niego.. Odczekaj pare minut aby olej
ustabilizowat sie, a szczgtkowe cisnienie spadfo do
zera. Jesli to konieczne, odkre¢ korek wlewu i
uzupetnij poziom oleju do potowy wziernika. Zakre¢
korek wlewu.

Rys. 5.4 Wymiana filtra oleju
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5.5 Wymiana filtra powietrza
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Filtr powietrza (1) jest umocowany na wlocie do
zaworu dolotowego.

W celu wymiany, otwérz lewy panel obudowy i
poluzuj zacisk(2) mocujgcy filtr.

Usun zuzyty filtr i zdejmij z niego zacisk
mocujacy.

Zatéz nowy filtr na miejsce i przymocu;j
zaciskiem.

Rys. 5.5 Wymiana filtra powietrza

5.6 Wymiana paséw napedowych

Otworz lewy panel obudowy i poluzuj 4 Sruby
(3) zabezpieczajgce podpore modutu
Srubowego wykonujgc 2 obroty.

Korzystajgc z klucza poluzuj 2 sworznie silnika
(2) oraz 2 odpowiadajgce im nakretki (1) na
napinaczu. Usun zuzyte pasy z kot i zatéz nowe.
Po zatozeniu nowych pasow, napnij je,
dokrecajgc z wiasciwg sitg (patrz rozdziat 5.3
Sprawdzanie pasow napedowych).

Dokre¢ 2 sworznie silnika (2) i 2 odpowiadajgce
im $ruby napinacza. Dokre¢ 4 sruby podpory
modutu srubowego. Po ok. 4 godzinach pracy
sprawdz napiecie pasow postepujgc zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w rozdziale 5.3

Rys.5.6 Wymiana pasoéw napedowych

5.7 Wymiana separatora powietrzno-olejowego

Otworz prawy panel obudowy i odkre¢ separator
(1) korzystajgc z klucza do filtréw.

Zwilz uszczelke nowego separatora olejem i
wkreé go na miejsce. Dokre¢ go wytgcznie sitg
rak.

Rys. 5.7 Wymiana separatora powietrzno-
olejowego

Importer AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ;
www.aztechnika.pl 21


mailto:aztechnika@poczta.fm
http://www.aztechnika.pl/
mailto:serwis@aztechnika.pl

5.8 Czyszczenie chtodnicy

W razie koniecznosci, gdy sprezarka osigga
wysoka temperature pracy czyszczenie
chtodnicy nalezy wykonywac¢ w ramach OC
(obstugi codziennej sprezarki)

W celu uzyskania dostepu do chtodnicy (1),
otworz panel czotowy obudowy.

W celu zachowania prawidtowego chfodzenia,
chtodnice nalezy regularnie czyscic.

Usun zanieczyszczenia szczotkg / pedzlem z
widkna szklanego, a nastepnie skieruj strumien
sprezonego powietrza na radiator chtodnicy z
dotu do gory; W miare mozliwosci strumien
sprezonego powietrza powinien by¢ skierowany
pod katem 90° do ptaszczyzny chtodnicy.

Rys. 5.8 Czyszczenie chtodnicy

5.9 Sprawdzanie zaworu dolotowego

W celu uzyskania dostepu do zaworu dolotowego, nalezy usungg¢ filtr powietrza , zgodnie ze
wskazowkami z rozdziatu 5.5. Otworz przepustnice zaworu recznie, upewniajgc sie, ze po-
wierzchnie wewnetrzne sg gtadkie a przepustnica otwiera sie catkowicie. Jesli przepustnica sie
zacina, nalezy wymieni¢ zawoér dolotowy na nowy.

5.10 Serwisowanie tozysk silnika elektrycznego

W trakcie eksploatacji kompresora, nalezy pamieta¢ aby w tozyskach silnika uzupetnia¢ smar wi-
skozowy ( dedykowany do tozysk tocznych). Smar powinien by¢ dozowany specjalng strzykawkag

do smaru wiskozowego poprzez specjalnie w tym celu umieszczong w tozyskach zaslepke. llos¢
dodawanego smaru mozna wyliczy¢ korzystajgc z wzoru

D? watu silnika (mm) X 0,005 =M (masa smaru) (@)

Nie wolno przekroczy¢ ilosci uzupetnianego smaru, poniewaz w trakcie pracy nadmiar bedzie sie
wydostawat do wnetrza silnika.

6. Problemy eksploatacyjne

6.1 Problemy i sposéb ich rozwigzania

Problem

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Kompresor uruchamia sie z
trudem. Silnik elektryczny
osigga zbyt niskie obroty

Zbyt mocno napiete pasy
napedowe

Skorygowac naciagg paséw
do wiasciwej wartosci

Zbyt gesty olej

Wymieni¢ olej

W czasie pracy kompresora
stycha¢ gwizd, trzepotanie

Pasy napedowe si¢ $lizgaja

Napigé pasy do wartosci
opisanej w rozdziale 5.3-
Sprawdzanie paséw
napedowych

Kompresor nie chce sie

Temperatura otoczenia w

Doprowadzi¢ do uzyskania

uruchomic. Na wyswietlaczu
sygnalizowana jest blokada
czujnika temperatury

pomieszczeniu kompresorowni
nie miesci sie w wymaganych
granicach (+5°C - +40°C)

wiasciwej temperatury w
pomieszczeniu
kompresorowni
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Niewtasciwa wentylacja w Zwiekszy¢ cyrkulacje
pomieszczeniu kompresorowni | powietrze w pomieszczeniu

Kompresor sie przegrzewa kompresorowni

Zbyt niski poziom oleju Uzupeic olej

Zabrudzona chtodnica Przedmuchaé¢ chtodnice
Zadziatat zawor Zuzyty separator Wykonac¢ obstug kompresora
bezpieczenstwa zbiornika Zz uwzglednieniem wymiany
separatora separatora

Cisnienie wzrosto do ponad 13 | Ustawi¢ cisnienie gérne
bar ponizej wartosci 13 bar

7. Magazynowanie i utylizacja

7.1 Warunki magazynowania

Kompresor powinien by¢ przechowywany w temperaturze -20°C - +35° C gdzie maksymalna
wilgotnos$c¢ nie przekracza 85%.

7.2 Utylizacja oleju i postepowanie z kondensatem

Zuzyty ole oraz zuzyte filtry oleju i separatory powinny by¢é gromadzone w szczelnych pojemni-
kach, gromadzone w osobnych pomieszczeniach i kierowane do recyklingu.

Kondensat powstajgcy w trakcie pracy zawiera olej. Miejscowe przepisy prawa okreslajg maksy-
malne ilosci zanieczyszczen mozliwych do odprowadzenia do kanalizacji. W celu ograniczenia
zawartos$ci oleju i innych zanieczyszczen w kondensacie nalezy uzywac osobnych specjalnych
separatorow oleju od wody.

Z zanieczyszczeniami odseparowanymi z kondensatu nalezy postepowac podobnie jak ze zuzy-
tym olejem i filtrami.
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