
4.1  Operacyjna jednostka sterująca – Panel obsługi (sterowania)

UWAGA !

Niedopuszczalnym jest, aby kompresor był obsługiwany przez 
nieprzeszkolony personel !

Do zarządzania pracą sprężarki i zapewnienia możliwości jej sterowania jak również do 
odczytu oraz dokonywania zmian  programowalnych parametrów służy operacyjny panel 
obsługi (sterowania) który posiada wbudowany przycisk bezpieczeństwa STOP (czerwony 
grzybek ) oraz elektroniczny sterownik t-Log z wbudowanym mikroprocesorem i 
ciekłokrystalicznym wyświetlaczem. 
Na płycie czołowej sterownika znajdują się :

● przyciski do ręcznego uruchomienia (START) i zatrzymania kompresora (SHUTDOWN), 
● ciekłokrystaliczny wyświetlacz LCD pokazujący parametry pracy, kody serwisowe jak np.: 

konieczność wykonania przeglądu okresowego, zaistniałej awarii itp.,
● przyciski służące do sterowania / ustawiania / programowania / zmiany i wyświetlania 

danych (SET, DOWN VALUE, UP VALUE, ENTER, RETURN),
● wskaźniki (diody) LED pokazujące status kompresora.  

Elektroniczny sterownik t-Log utrzymuje ciśnienie w granicach zaprogramowanych wartości, auto-
matycznie uruchamiając sprężanie lub przechodząc w bieg bez sprężania czyli na tak zwany bieg
jałowy, bieg na odciążeniu. Poszczególne programowalne nastawy, jak ciśnienie przejścia na bieg
jałowy i ciśnienie sprężania, minimalna ilość zatrzymań i uruchomień silnika kompresora są pobiera-
ne z fabrycznych nastaw. W sytuacji gdy czas zatrzymania jest / byłby zbyt krótki, należy wydłużyć
czas biegu jałowego na tyle żeby uniknąć zbyt dużej ilości załączeń silnika elektrycznego. Wydłuże-
nie możliwe jest maksymalnie do 10 minut. Takich załączeń silnika nie powinno być więcej jak 25 w
godzinie.

Rysunek 4.1 Płyta czołowa sterownika t-Log
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Przyciski do ręcznego uruchamiania i zatrzymania oraz do zmiany nastaw 

Uruchom sprężarkę

START

Start of compressor

Zwiększ wartość lub w górę

Up or Increment Value

Zatrzymaj sprężarkę

Shutdown of compressor

Zmniejsz wartość lub w dół

Down or Decrement Value

Wróć do menu głównego

Return (Reset) to main 
operating menu

Zapisz, zaakceptuj, ładowanie

Set / Loading – Unloading 
Mode

Zaakceptuj wartość / przełącz ręcznie do obciążenia / do biegu jałowego

ENTERN

Wskaźniki LED

Wskaźnik działania (czerwony): Wskaźnik zapala się, gdy
sterowanie jest włączone i podłączone jest zasilanie.

Wskaźnik zasilania silnika (zielony): Wskaźnik świeci 
się, gdy silnik pracuje.

Wskaźnik alarmu i błędu (czerwony) 
Alarm (ostrzeżenie): Wyświetlacz miga, maszyna 
kontynuuje pracę
lub
Błąd: Wyświetlacz świeci się na stałe, towarzyszy mu sy-
gnał dźwiękowy, urządzenie wyłącza się. Komunikat o 
błędzie można skasować / usunąć po usunięciu przy  -  
czyny błędu. Aby skasować / usunąć komunikat 
o błędzie po usunięciu przyczyny, naciśnij i przy-
trzymaj przycisk „RETURN”
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Wyświetlacz LCD sterownika t-Log

COMPRAG 
sprężarki powietrza

Po włączeniu sprężarki po 5 sekundach wyświetlacz LCD 
pokazuje główne parametry: 

TEMP: --°C
SYS STOP C01

Aktualna temperatura mieszanki olejowo-powietrznej 
Bieżący stan pracy sprężarki 

Pokaż dane wejściowe – naciśnij  ENTER 

PRES : --.-bar
(CIŚNIENIE)
SYS STOP C01

Aktualne ciśnienie na wylocie powietrza ze sprężarki 
Bieżący stan pracy sprężarki 

Select the menu options using the up and down buttons and ENTER
                                                                          
Naciśnij          lub            aby wywołać menu wyboru oraz ENTER                                       

RUN PARAMETERS

PARAMETRY 
ROBOCZE 

Zawiera aktualne wartości (otwarte do przeglądania) 

USAGE PARAM

PARAMETR 
UŻYTKOWNIKA

Zawiera ustawienia operacyjne głównych parametrów 
(otwarte do przeglądania, zmiany chronione hasłem) 

FACTORY PARAM

PARAMETRY 
FABRYCZNE 

Do obsługi serwisowej, przeglądaj z hasłem, zmieniaj tylko 
wtedy gdy jest to absolutnie konieczne

ADJUST  PARAM

DOSTOSUJ 
PARAMETR  

Podstawowe ustawienia i licznik godzin konserwacji 
(chronione hasłem) 

Run parameters
Parametry pracy. Te parametry dotyczą tylko wyświetlania aktualnych ustawień. 
RUN PARAMETERS
PARAMETRY ROBOCZE 

MOTOR M1 A-0.0
SILNIK M1 A-0.0 

Prąd fazowy z silnika głównego 

B-0.0 C-0.0 Bieżąca wartość 

TOTAL RUN TIME
CAŁKOWITY CZAS PRACY

Całkowita liczba godzin pracy 
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---h--m Bieżąca wartość 

TOTAL LOAD TIME
CAŁKOWITY CZAS ŁADOWANIA  

Całkowite godziny ładowania - sprężania 

---h--m Bieżąca wartość 

THIS RUN TIME
CZAS PRACY: 

Godziny pracy od ostatniego 
uruchomienia 

---h--m Bieżąca wartość 

THIS LOAD TIME
BIEŻĄCE OBCIĄŻENIE: 

Czas pod obciążeniem od ostatniego 
uruchomienia 

---h--m Bieżąca wartość 

OIL FILTER TIME
CZAS FILTRA OLEJU 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość 

SEPARATOR TIME
CZAS SEPARATORA 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość 

AIR FILTER TIME
CZAS FILTRA POWIETRZA 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość 

OIL CHANGE TIME
CZAS WYMIANY OLEJU 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość 

GREASE MOTOR M1
SMAROWANIE M1 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość 

BELT CHANGE
WYMIANA PASÓW 

Godziny pracy od ostatniego serwisu 

0110h Bieżąca wartość

ALARM1: 000110H Wpis historii błędów 1. Czas błędu 

T. SENS AUSFALL Opis błędu 

ALARM2: 000110H Wpis historii błędów 2. Czas błędu 

D. SENS AUSFALL Opis błędu 

ALARM3: 000110H Wpis historii błędów 3. Czas błędu 

SEKWENCJA FAZ Opis błędu 

ALARM4: 000110H Wpis historii błędów 4. Czas błędu 

D. SENS AUSFALL Opis błędu 
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ALARM5: 000110H Wpis historii błędów 5. Czas błędu 

D. SENS AUSFALL Opis błędu 

MANUFACT.DATE
PRODUKCJA. DATA

Data produkcji 

9999-99-99

SERIALNUMBER
SERIENNUMMER

Numer seryjny 

99999999

C-STATE
CZASOWNIK. STATUS 

Ta funkcja nie jest używana 

RX:-    TX:-

Jeżeli w bieżącym menu nie zostanie wykonana żadna czynność przez 60 sekund, 
sterownik automatycznie powraca do menu głównego. 

Parametry użytkownika. Zawartość tej pozycji menu może być wyświetlana, ale 
jest chroniona hasłem przed zmianami. Zmiany mogą być wprowadzane tylko przez 
przeszkolonych specjalistów. 

FAN START TEMP
WENTYLATOR START 

Temperatura włączenia wentylatora 

0080°C Ustalić wartość 

FAN STOP TEMP
WENTYLATOR STOP

Temperatura wyłączenia wentylatora 

0070°C Ustalić wartość 

LOAD PRESSURE
CIŚNIENIE OBCIĄŻENIA 

Ciśnienie włączenia 

6.5 bar Ustalić wartość 

UNLOAD PRESSURE
CIŚNIENIE JAŁOWE 

Ciśnienie wyłączania 

8.0 bar Ustalić wartość 

IDLE TIME
CZAS BEZCZYNNOŚCI 

Czas do zatrzymania sprężarki 

1200s Ustalić wartość 

START MODE
TRYB START 

Tryb startu: ZDALNY DOSTĘP / DOSTĘP 
LOKALNY 

ZDALNY DOSTĘP Ustalić wartość 

LOAD MODE
TRYB ŁADOWANIA 

Tryb obciążenia: AUTO / RĘCZNY 

AUTO Ustalić wartość 
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COM MODE
COM.TRYB

Tryb komunikacji: KOMPUTER / GRUPA / 
ZABRONIONE 

KOMPUTER Ustalić wartość 

COM ADDRESS
COM  ADRES

Adres sieciowy 

0001 Ustalić wartość 

GROUP STATE
STATUS GRUPY 

Rola uczestnika: MASTER (nadrzędny) / 
FOLLOWER (równorzędny) / SLAVE (podrzędny)

MASTER /  FOLLOWER /  SLAVE Ustalić wartość 

SWITCHING TIME
CZAS PRZEŁĄCZANIA 

Funkcja grupowa. Czas przełączania 

0099h Ustalić wartość 

NUMBER IN GROUP
LICZBA CZŁONKÓW GRUPY

Funkcja grupowa. Liczba członków 
grupy 

0016 Ustalić wartość 

GROUP  LOAD PRESS
CIŚNIENIE ZAŁACZENIA GRUPY 

Funkcja grupowa. Ciśnienie włączenia 

6.0 bar Ustalić wartość 

GROUP UNLOAD PRESS
CIŚNIENIE WYĄCZANIA GRUPY

Funkcja grupowa. Ciśnienie wyłączania 

8.0 bar Ustalić wartość 

GROUP  DELAY  TIME
OPÓŹNIENIE GRUPY

Funkcja grupowa. Opóźnienie 

0200s Ustalić wartość 

OIL FILTER RST
FILTR OLEJU RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji 

0110h Ustalić wartość 

SEPARATOR RST
SEPARATOR RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji 

0110h Ustalić wartość

AIR FILTER RST
FILTR POWIETRZA RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji 

0110h Ustalić wartość

OIL CHANGE RST
WYMIANA OLEJU RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji 

0110h Ustalić wartość
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GREASE M1 RST
SMAROWANIE. M1 RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji  

0110h Ustalić wartość

BELT CHANGE RST
PASY RST 

Licznik ustawić na „0” po konserwacji 

0110h Ustalić wartość

OIL FILTER SET
CZAS PRACY FILTRA OLEJU 

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

0500h Ustalić wartość

SEPARATOR SET
CZAS PRACY SEPARATORA 

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

2000h Ustalić wartość

AIR FILTER SET
CZAS PRACY FILTRA POWIETRZA

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

2000h Ustalić wartość

OIL CHANGE SET
WYMIANY OLEJU 

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

0500h Ustalić wartość

GREASE M1 SET
TYLKO SMAROWANIE 

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

4000h Ustalić wartość

BELT CHANGE SET
REGULACJA PASKA 

Tutaj ustawia się interwał konserwacji 

4000h Ustalić wartość

LANGUAGE SELECT
WYBÓR JĘZYKA  ANGIELSKI / NIEMIECKI 

Wybór języka EN / DE 

ENGLISH / GERMAN Ustalić wartość

USER PASSWORD
HASŁO UŻYTKOWNIKA 

Hasło użytkownika 

**** Nie zmieniaj 

Jeżeli w bieżącym menu nie zostanie wykonana żadna czynność przez 60 sekund, 
regulator automatycznie powraca do menu głównego. 

Ustawienia Fabryczne
Do obsługi serwisowej podgląd z hasłem, zmiany możliwe tylko u producenta. 

USTAWIANIE parametrów. Podstawowe ustawienia i licznik godzin obsługi 
(chronione hasłem). 
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4.2 Opisy alarmów i błędu 

Alarm (ostrzeżenie): Wyświetlacz miga, maszyna kontynuuje pracę. 

ALARM: Wysoka temperatura mieszanki olejowo-
powietrznej WYSOKA TEMPERATURA 105°CWYSOKA TEMPERATURA 105 ° C 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

FILTR OLEJU WKRÓTCE 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

WKRÓTCE WYMIANA PASKA 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

FILTR POWIETRZA WKRÓTCE 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

SEPARATOR WKRÓTCE 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

WKRÓTCE WYMIANA OLEJU 

ALARM: 0110h Przekroczony okres konserwacji 

SCHMIER M1 WKRÓTCE 

ALARM (ostrzeżenie): Wskaźnik miga, a maszyna nadal pracuje.
Alarmy konserwacyjne są wyzwalane w określonym czasie przed konserwacją. 
W przypadku przekroczenia interwału konserwacji, komunikat alarmowy jest 
okresowo wyświetlany wielokrotnie. 

BŁĄD  Wyświetlacz świeci się na stałe, towarzyszy mu sygnał dźwiękowy, 
sprężarka wyłączy się. Komunikat o błędzie można usunąć / skasować po 
usunięciu przyczyny błędu. Aby usunąć / skasować  komunikat o błędzie, 
naciśnij i przytrzymaj przycisk „RETURN” (Powrót do menu głównego)

Dalsze użytkowanie bez usunięcia przyczyny błędu jest 
zabronione! 
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Komunikaty o błędach (sprężarka zatrzymuje się lub nie uruchamia się) 
Sterownik zapisuje ostatnie 5 błędów. 

Został wciśnięty przycisk zatrzymania 
awaryjnego Wyłącznik awaryjny C01

STOP: PRESSURE
STOP: CIŚNIENIE

Przekroczono dopuszczalne ciśnienie robocze 

WYSOKI 10,4 bar 

STOP: Przekroczona dopuszczalna temperatura 
mieszanki powietrzno-olejowej 

TEMPERATURA  WYSOKA 110 ° C 

TEMP: 0°C Temperatura otoczenia jest zbyt niska 
(temperatura oleju poniżej 5 ° C) NISKA  TEMPERATURA C01 

STOP: OVERLOAD
STOP: PRZECIĄŻENIE Za duży pobór prądu silnika głównego M1 

М1 PRĄD 104.8 А

STOP: Niewłaściwa kolejność faz 
SEKWENCJA FAZ 

STOP: Asymetria napięcia zasilania 
SILNIK UNSYMMETR 

STOP: Zanik fazy 
UTRATA FAZY  C. 

STOP: TEMP Awaria czujnika temperatury 
BŁĄD CZUJNIKA 

STOP: PRESSURE
STOP: CIŚNIENIE

Awaria czujnika ciśnienia 

BŁĄD CZUJNIKA 
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4.3 Uruchomienie  sprężarki

Zanim uruchomisz sprężarkę sprawdź poziom oleju we wzierniku na 
zbiorniku separatora powietrza od oleju !

Włącz napięcie. Otwórz zawór wylotu powietrza ze sprężarki ! Naciśnij przycisk
„Start”         na panelu czołowym sterownika. Sprężarka rozpoczyna pracę w 
trybie automatycznym, kontrolowanym przez elektroniczny sterownik t-Log 

4.4 Wyłączanie sprężarki 

Aby zatrzymać sprężarkę w sytuacji awaryjnej, należy nacisnąć przycisk 
STOP zatrzymania awaryjnego na panelu sterowania – czerwony grzybek.   
Po usunięciu sytuacji awaryjnej odblokuj przycisk STOP zatrzymania awaryjne-
go lekko przekręcając i wyciągając go, a następnie zresetuj / skasuj w pamięci 
sterownika wciskając przycisk RETURN 
 

Po awaryjnym wyłączeniu sprężarki można ją ponownie uruchomić nie 
wcze  śniej niż 10 minut później.   

Naciśnij przycisk        „SHUTDOWN” (wyłącz) na panelu sterowania. Sprężarka
zatrzymuje  się.  Wyświetlacz  LCD  jest  wyłączony.  Zamknij  zawór  wylotu
powietrza i wyłącz napięcie zasilania. 
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