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KSIAZKA GWARANCYJNA

Na nieujawnione wady konstrukcyjne, montazowe i materialowe sprezarek Srubo-
wych COMPRAG importer AZ Technika Tomasz Wawrzyczek za producentem
COMPRAG udziela gwarancji na okres dwoch lata od daty sprzedazy. Dwuletni
okres gwarancyjny moze by¢ wydluzony do pieciu lat na dodatkowo okreslonych
warunkach Gwaranta. Importer (Gwarant) AZ Technika Tomasz Wawrzyczek zastrzega
sobie prawo realizacji roszczen gwarancyjnych metoda ,,Door tu door” polegajacej na
przestaniu poczta kurierska uszkodzonego sprzetu do serwisu na koszt Gwaranta. Na-
prawione urzadzenie wraca nast¢pnie przesytka kurierska do wtasciciela takze na koszt
Gwaranta. W sytuacji nieuznania roszczen Uprawnionego z tytutu gwarancji Uprawnio-
ny ponosi koszt przesytek kurierskich oraz koszt naprawy.

Importer zapewnia uprawnionemu z gwarancji wykonanie obowigzujacych okresowych
przegladéw technicznych. Przeglady sg odptatne. Uprawniony jest zobowigzany do wy-
konania obowigzkowych okresowych przegladow technicznych wynikajacych z Doku-
mentacji Techniczno — Ruchowej wytacznie w serwisie Importera lub autoryzowanym
przez Importera serwisie 1 potwierdzenia ich wykonania w Ksigzce Gwarancyjne;.

Serwis gwarancyjny SWIAACZY: .....cccveeeiviieeeiiieeeiiieeeciee e e e e e eeareeeens

POdpis SPIZEAAWCY .....oeiieiiieiiieeieecee et

JEZELI OKRESOWE PRZEGLADY TECHNICZNE NIE ZOSTANA WYKONANE PRZEZ
SERWIS IMPORTER LUB AUTORYZOWANY SERWIS WG OBOWIAZUJACYCH ZASAD
ORAZ HARMONOGRAMU WYKAZANEGO W DALSZEJ CZESCI DOKUMENTACJI
TECHNICZNO - RUCHOWEJ KLIENT TRACI GWARANCJE.

Ksigzka Gwarancyjna wraz z Instrukcjg obstugi / Dokumentacjg Techniczno — Ruchowg
(DTR) sprezarki stanowi integralng czeS¢ umowy kupna — sprzedazy (faktury) 1 okresla
zasady postepowania w czasie eksploatacji sprezarki. Prosimy o doktadne zapoznanie
si¢. Ksigzka Gwarancyjna jest niezb¢dna do korzystania z uprawnien wynikajacych z
gwarancji. Utrata Ksigzki Gwarancyjnej powoduje utrate gwarancji. Sprezarke do na-
prawy gwarancyjnej nalezy natychmiast po wystapieniu wady wytaczy¢ z ruchu 1 zgto-
si¢ do autoryzowanego serwisu.

Warunki gwarancyjne AZ Technika obejmuja jedynie sprezarki kupione w AZ Technika
oraz uzytkowane na terytorium Polski.

Harmonogram technicznej obslugi serwisowej — przeglady okresowe

str. 23 — pnk 5.1.

Sprezarke nalezy zglosi¢ do przegladu zgodnie z harmonogramem (str. 23) w formie pisem-
nej e-mail na adres: aztechnika@poczta.fm , aztechnika.biuro@gmail.com oraz
serwis@aztechnika.pl

Kontakt telefoniczny do serwisu Importera: 791759694 lub 570500004
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Potwierdzenie wykonania gwarancyjnych technicznych przeglagdow okresowych

Przeglad pieraszy M-1

Po 500 # 50 godzinach pracy lub
po roku pracy liczac od daty za-
kupu jezeli sprezarka nie prze-
pracowata 500 godzin w Cciagu
roku

Datawykomamia . ...

Podps i peczatia ...

Preeglad drugi M-2

Fo 2000 + 150 godzin pracy lub
po dwoch latach pracy liczac od
daty zakupu jezeli sprezarka nie
preepracowsfa 2000 godzin w
cigou roku

Clata wiykKonania ..o e

Przeglad trzeci M-3

Pio 4000 + 150 godzin pracy lub
po trzech latach pracy liczac od
daty zakupu jezeli sprezarka nie
przepracowsta 2000 godzin w
ciggu roku

Diata wayKomamia ..o e

Przeglad czwarty M-3

Po 8000 + 150 godzin pracy lub
po czterech latach pracy liczac
od daty zakupu jeredi spezarka
nie preepracowata 2000 godzin w
ciggu roku

Ciata wyyMonamia ..o

Przeglad WyRONa ..o

Podpis | pieczatka .o

Przeglad czwarty M-5

Po 8000 = 130 godzin pracy lub
po czierech latach pracy liczac
od daty zakupu jezell sprezarka
nie przepracowala 2000 godzin w
Ciagu roku

Datawykonania ... ...

Podpisipieczatka ..o
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych wyrobu, w celu podwyzszenia jego
parametrow technicznych i uzytkowych, bez wczesniejszego powiadomienia uzytkownika i w zwigzku
z tym fizycznie produktu moze nieznacznie odbiegac od przedstawionego w dokumentaciji.
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1.

Zasady bezpieczenstwa

1.1 Symbole uzyte w instrukcji

./-E Ryzyko odniesienia obrazen

@ Ostrzezenie

_@_ Uwaga

1.2 Ogodblne zasady bezpieczenstwa

Zapoznaj sie uwaznie z dokumentacjg techniczng, instrukcjg obstugi
i zasadami bezpieczenstwa. Wiekszos¢ wypadkéw zwigzanych z ko-
@ rzystaniem z kompresora nastepuje jako rezultat niestosowania sie
do przepisdw bezpieczenstwa. Gtéwne zasady podano w niniejszym
rozdziale

Wytgczng odpowiedzialno$é za wypadki i uszkodzenia, powstate w
wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenhstwa w trakcie in-

@ stalacji obstugi i serwisowania, jak rowniez z powodu niewtasciwego
korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

—

Uzytkownik musi cisle przestrzega¢ zasad bezpieczenhstwa przedstawionych w niniejszej
instrukcji, jak réwniez przestrzegac przepisdw prawa obowigzujgcych w kraju eksploataciji
urzadzenia.
W przypadku, konieczno$ci wyboru pomiedzy niniejszymi przepisami bezpieczenstwa, a
bardziej restrykcyjnymi, przepisami wynikajacymi z lokalnego prawa, te wtasnie powinny
by¢ zastosowane.
Sprzet COMPRAG moze by¢ obstugiwany, serwisowany i naprawiany wytacznie przez od-
powiednio wykwalifikowany i wyszkolony personel.
Sprezone powietrze pochodzgce bezposrednio z kompresora moze zawiera¢ zanieczysz
cznia powodujgce, ze powietrze jest niezdatne do oddychania ! Sprezone powietrze po-
winno zostaé oczyszczone do klasy czystosci umozliwiajgcej oddychanie, zgodnie ze stan-
dardami przewidzianymi w miejscowych przepisach prawa.
Sprezone powietrze posiada skrajnie niebezpieczng energie oddziatywania. Sprezone po-
wietrze nie moze by¢ uzywane do niewfasciwych celéw! Nie wolno wykorzystywa¢ go do
czyszczenia ubran lub butdw, czy tez kierowac strumienia sprezonego powietrza na ludzi
lub zwierzeta! W trakcie korzystania ze sprezonego powietrza do przedmuchiwania/
oczyszczania sprzetu nalezy uzywac okularéw ochronnych!
Obstuge kompresora, naprawy, zmiany ustawien, czy przerébki instalacji powinno sie wyko-
nywac¢ gdy kompresor jest wytgczony i odtgczony od zasilania, a przewody sprezonego po-
wietrza odtgczone od sieci. Nalezy przy tym uzywacé okularow ochronnych ! Upewnij sie, ze
kompresor jest odtgczony od instalacji sprezonego powietrza i nie znajduje sie pod cisnie-
niem.

1.3 Srodki ostroznosci przed uruchomieniem

Wytaczng odpowiedzialnos¢ za wypadki i uszkodzenia, powstate w
@ wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie

instalacji obstugi i serwisowania, jak rowniez z powodu
niewtasciwego korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik
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1. Sprzet powinien by¢ roztadowywany/ tadowany wytgcznie z wykorzystaniem odpowiednich
urzadzen transportowych Ilub podnosnika. Sprzet nie moze byé podnoszony Iub
przesuwany recznie. Nie zostawiaj niezabezpieczonego sprzetu. W trakcie roztadowywania
uzywaj kasku.

2. Sprzet nalezy umiesci¢ w suchym i czystym miejscu i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.
Pomieszczenie musi posiadac dobrg wentylacje, a jesli to niezbedne nalezy zapewnic
wentylacje wymuszong.

3. Nie wolno uzywac zuzytych, uszkodzonych, czy zniszczonych przewodow cisnieniowych.
Upewnij sie, ze przewody cisnieniowe sg wtasciwe dla sprzetu pod wzgledem wymiarow
przytgczy oraz cisnienia roboczego.

4. Jedli uzywasz kilku kompresorow potgczonych w jeden system, kazdy z nich musi posiada¢
reczny zawor odcinajgcy, na wypadek awarii ktéregokolwiek z nich.

5. Substancje wybuchowe i niebezpieczne jak rozpuszczalniki, pyty weglowe itp. nie powinny

by¢ uwalniane do atmosfery.

Upewnij sie, przewdd wylotowy powietrza z kompresora jest zabezpieczony.

Nie zaciskac i nie zagina¢ przewoddéw sprezonego powietrza.

Nie wolno zakrywa¢ otworéow stuzacych do chtodzenia. Nalezy upewni¢ sige, ze

pomieszczenie jest dobrze wentylowane.

9. W trakcie korzystania ze zdalnego sterowania, na kompresorze nalezy umiesci¢ czytelne
ostrzezenie:

»UWAGA! : maszyna jest sterowana automatycznie i moze si¢ wigczy¢ bez
ostrzezenia”

Obstugujacy, sterujgcy kompresorem musi sie upewnic, ze w tym czasie nie sg prowadzone
zadne prace przy kompresorze i instalacji.

10. Kompresor musi by¢ uziemiony. Zapewni¢ ochrone przed zwarciem. Giowny wytgcznik
powinien sie znajdowa¢ w bezposrednim sgsiedztwie kompresora i posiadac
zabezpieczenie przed nieautoryzowanym wigczeniem.

© N

Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za prawidtowe
podtgczenie silnika elektrycznego kompresora. Kompresor musi byé
‘@‘ eksploatowany z wykorzystaniem zabezpieczen elektrycznych.
‘ Bezpieczniki muszg chroni¢ kompresor przed zwarciem,
przecigzeniem (roboczym i rozruchowym) oraz zanikiem faz.
Instalacja zabezpieczen nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

11. Na kompresorze, w poblizu panelu sterowania powinna by¢ umieszczona tabliczka informu-
jaca o niezaleznym systemie sterowania i funkcji automatycznego uruchomienia: ,UWAGA:
Ta maszyna moze rozpoczac¢ prace bez ostrzezenia !”

12. Wszelkie zbiorniki i naczynia cisnieniowe pracujgce pod cisnieniem muszg by¢ zaopatrzone
w zawory bezpieczenstwa! Zabrania sie nieuprawnionej instalacji, demontazu, zmiany
nastaw zawordw bezpieczenstwa.

1.4 Srodki ostroznosci w trakcie pracy

Wylgczng odpowiedzialnos¢ za wypadki i uszkodzenia, powstate w
wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie in-
stalacji obstugi i serwisowania, jak réwniez z powodu niewtasciwego

korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

1. Upewni¢ sie, ze przewody ciSnieniowe posiadajg Srednice i cisnienie robocze zgodne z
parametrami kompresora.. Sprawdzi¢ zgodnos¢ i prawidtowos¢ podigczenia wszystkich
ztgczy przed uruchomieniem kompresora. Niezabezpieczony wagz pod ciSnieniem moze
spowodowac powazne obrazenia.

2. Nigdy nie wtgczac urzadzenia jesli zachodzi podejrzenie obecnosci substancji fatwopalnych
w powietrzu.
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3. Osoba zdalnie sterujgca urzgdzeniem musi sie upewni¢, ze w danym momencie nie sg
prowadzone zadne prace przy instalacji, jak i przy samym kompresorze. Na kompresorze,
w poblizu panelu sterowania powinna by¢ umieszczona tabliczka informujgca o niezaleznym
systemie sterowania i funkcji automatycznego uruchomienia: ,UWAGA: Ta maszyna moze
rozpoczgc¢ prace bez ostrzezenia !”.

4. Pracownikowi nie wolno obstugiwaé¢ kompresora jesli jest zmeczony, w stanie po spozyciu
alkoholu, narkotykéw lub srodkéw medycznych ograniczajgcych jego czas reakgiji.

5. Nie wolno uruchamia¢ kompresora jesli, jesli jakikolwiek element obudowy jest zdjety. Drzwi
dostepu do panelu sterowania, mogg byc¢ otwarte na krotki czas kontroli pracy. Sugeruje sie
wowczas zastosowanie srodkéw ochrony stuchu.

obudowy w trakcie pracy mogg prowadzi¢ do przegrzania urzgdzenia.

@ W niektérych typach kompresoréw, otwarte drzwi lub zdjete elementy

6. W pomieszczeniach gdzie cisnienie akustyczne osigga lub przekracza 90 dB(A) personel
powinien stosowac srodki ochrony stuchu.

7. Jesli powietrze chiodzgce kompresor, po nagrzaniu ma by¢ wykorzystywane do ogrzania
pomieszczenia gdzie pracujg ludzie powinno ono zostaé przefiltrowane aby byto zdatne do
oddychania.

8. Systematycznie nalezy sprawdzag, czy:

- osprzet, w tym osprzet bezpieczenstwa, sg na wtasciwym miejscu,

- wszystkie przewody ci$nieniowe sg w dobrym stanie i szczelne,

- nie wystepujg wycieki,

- podstawa i elementy kompresora sg skrecone,

- wszystkie kable elektryczne i styki sg w prawidtowym stanie i sg bezpieczne,

- urzadzenia bezpieczenstwa sg w petni sprawne, nie sg zanieczyszczone itp.,

- wszystkie elementy strukturalne pracujg prawidtowo, bez sladéw zuzycia i uszkodzen

1.5 Srodki ostroznosci przy obstudze i naprawach

Wyltgczng odpowiedzialno$¢ za wypadki i uszkodzenia powstate w
wyniku niezastosowania sie do zasad bezpieczenstwa w trakcie
instalacji obstugi i serwisowania, jak réwniez z powodu

niewtasciwego korzystania ze sprzetu ponosi uzytkownik

1. Nalezy korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych fabrycznych czesci zamiennych i materiatéw
eksploatacyjnych.

2. Przy pracach naprawczych i dokonywaniu zmian w instalacji sprezonego powietrza,
zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych.

3. Przed podtgczeniem lub odtgczeniem kompresora, nalezy najpierw odtgczy¢ go od
instalacji sprezonego powietrza. Najpierw jednak nalezy sie upewnic¢, czy przewody nie sg
pod cisnieniem.

4. Przed rozpoczeciem instalacji lub innych prac, nalezy sie upewnic, ze kompresor nie jest
pod cisnieniem (nieodprezony). Prace przy instalacji nie mogg by¢ prowadzone gdy
kompresor jest pod cisnieniem.

5.  Wszystkie czynnosci obstugowe powinny by¢ prowadzone tylko wtedy, gdy temperatura
podzespotoéw kompresora spadnie do temperatury pokojowe;j.

6. Nigdy nie nalezy uzywaé tatwopalnych rozpuszczalnikow lub czterochlorku wegla do
czyszczenia podzespotéw. W trakcie czyszczenia nalezy przedsiewzigé srodki przeciwko
szkodliwemu oddziatywaniu fluidéw czyszczacych.

7. W trakcie prowadzenia prac konserwacyjnych w instalacji i prac naprawczych, na panelu
sterowania kompresora powinna by¢ tabliczka informacyjna, aby uniemozliwi¢
przypadkowe wigczenie kompresora. Np: ,, Nie witgczac , prace remontowe”.

8. Personel sterujgcy kompresorem zdalnie musi sie upewnic, ze w tym samym momencie
nie sg prowadzone prace przy instalacji lub inne czynno$ci przy kompresorze! Tabliczka
informacyjna powinna by¢ uwidoczniona na obudowie.

9. W pomieszczeniu gdzie zainstalowany jest kompresor nalezy zachowac¢ czystos¢ !l

10. Prace spawalnicze, czy inne podobne nie mogg by¢ prowadzone gdy ukfad kompresora i
zbiornik sg pod cisnieniem.

11. W przypadku podejrzenia, ze kompresor sie przegrzewa, czujnik temperatury lub inne
zabezpieczenie wytgczy kompresor. Nalezy go wtedy niezwtocznie odtgczy¢ od zasilania.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Nie wolno woéwczas otwiera¢ drzwi kompresora do momentu, az temperatura nie obnizy
sie do temperatury otoczenia. Ma to na celu zmniejszy¢ ryzyko pozaru i wiekszych
uszkodzen.

W celu os$wietlenia i polepszenia widocznosci w trakcie kontroli wnetrza kompresora nie

wolno uzywac otwartego ognia.

Nie uzywac zrgcych rozpuszczalnikow, ktére mogg uszkodzi¢ materiaty z ktorych

wykonano uktad pneumatyczny.

Po zakonczeniu prac przy instalacji lub innych robot, nalezy sie upewnic, ze wewnatrz

kompresora nie pozostaty zadne narzedzia, czesci czy inne obce elementy.

W szczegodlnosci nalezy zwrdci¢é uwage na zawory bezpieczenstwa. Sprawdzac je

ostroznie, usuwajgc kurz i inne zanieczyszczenia. Nie wolno dopusci¢, aby ulegty

uszkodzeniu w jakichkolwiek okolicznosciach. Pamietaj, ze od ich sprawnosci zalezy

Twoje bezpieczenstwo.

Przed rozpoczeciem prac, w normalnych warunkach po przeglgdzie okresowym czy

naprawie, nalezy sprawdzi¢, czy ci$nienie robocze, temperatura pracy oraz inne parametry

sg ustawione prawidtowo.. Upewnic¢ sie, ze osprzet sterujgcy jest podtgczony i funkcjonuje
prawidtowo.

W czasie wymiany filtréw, separatora itp. odkurz wnetrze kompresora i usun resztki oleju,

Zz miejsc montazu suchg miekkg scierka.

Nalezy chroni¢ silnik, filtr powietrza, podzespoty elektryczne i sterujgce przed kontaktem z

kondensatem czy wodg, parg wodng. Kompresor przedmuchiwac¢ suchym powietrzem.

Zalecenia bezpieczenstwa dotyczgce dziatan z czynnikiem chtodzgcym.:

- Nigdy nie wdychaj oparéw czynnika chtodzgcego. Upewnij sie, ze strefa pracy jest
dobrze wentylowana. W razie koniecznosci uzyj maski przeciwgazowe;.

- Zawsze uzywaj rekawic ochronnych. Jesli dojdzie do kontaktu czynnika chtodzgcego ze
skorg, sptucz miejsce kontaktu obficie woda. Jesli dojdzie do kontaktu poprzez ubranie,
nie probuj go zdejmowaé. Plucz to miejsce obficie wodg, az do usuniecia czynnika
chtodzgcego, a nastepnie zgtos sie po pomoc medyczng.

W trakcie instalacji i napraw kompresora uzywaj rekawic ochronnych, aby unikngé

poparzenia lub skaleczen.

2. Dane techniczne i opis dziatania

2.1 Dane techniczne

Moc silnika Ma.k’syma}lne Maksyme}lrnf Zasilanie Glos$nos¢ | Przylacza Tlo$é oleju
Model cisnienie | wydajnosc pracy | pnematyczne
(kW) (bar) m3/h ( faflyz/)w (dB) (G) (litry)
3008 5-8 4,7
30
3010 5-10 4
72 1-1/4 15
3708 5-8 5,9
37
3710 5-10 5,1
3ph/300/50
4508 5-8 7,0
30
4510 5-10 6,2
75 1-172 20
5508 5-8 8,7
30
5509 5-10 7,7
* wedlug normy ISO 1217 ; ISO 3744
AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
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2.2 Opis ogolny

Seria olejowych kompresoréow $rubowych ,,AV” zostata zaprojektowana z myslg o bezproble-
mowej i efektywnej produkcji sprezonego powietrza.

Kompresor serii AV jest zasilany silnikiem elektrycznym, posiada regulowany wlot powietrza i
naped pasowy. Jest chtodzony powietrzem i posiada wyciszong obudowe. Elektroniczny ste-
rownik v-Log jest wyposazony w wyswietlacz LCD , przyciski START, STOP oraz wytgcznik bez-
pieczenstwa. Czujniki cisnienia i temperatury stuzg do prawidtowego funkcjonowania i ochrony.

2.3 Schemat ideowy i gtéwne podzespoty

—— A Aow @
——— ort Aow (B} Pressure seasor
. —— T DT e

Temperanre sensor

Preums e conral gne

Rys. 2.3 Schemat ideowy

——»—— | Przeplyw powietrza @ Czujnik temperatury
——>»—— | Przeplyw oleju @ Czujnik ci$nienia
=—»—— | Przeplyw mieszanki olej,powietrze —p——| Przewdd sterowania pneumatycznego

Gltowne podzespoty

1 Silnik elektryczny 11 Zawér minimalnego cisnienia
2 Naped pasowy 12 Zawor zwrotny

3 Modut Srubowy 13 Chtodnica, czes¢ powietrzna
4 Filtr powietrza 14 Chtodnica, czes$¢ olejowa

5 Zawor dolotowy 15 Zawor termostatyczny

6 Zbiornik separatora powietrze / olej 16 Filtr oleju

7 Zawor bezpieczenstwa 17 Zawor spustu kondensatu

8 Separator powietrze / olej 18 Korek wlewu oleju

9 Zawor dtawigcy 19 Wziernik poziomu oleju

10 Zawor zwrotny 20 Zawor wylotowy powietrza

2.4 Opis dziatania (patrz Rys. 2.3)

Przeptyw powietrza:

Powietrze zasysane przez filtr powietrza (4) i zawor dolotowy (5) do modutu $rubowego (3)
zostaje sprezone. Sprezone powietrze wraz z mgtg olejowg pochodzgca ze stopnia srubowego
trafia do zbiornika separatora (6) i poprzez zawdér minimalnego cisnienia (11) oraz chtodnice
(13) trafia do zaworu wylotowego (20).

AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
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Przeplyw oleju:

Sprezone powietrze ,wymusza” przeptyw oleju z separatora (6) poprzez chtodnice oleju (14)
oraz filtr oleju (16) z powrotem do modutu Srubowego (3) dla jego smarowania. W zbiorniku se-
paratora powietrze / olej (6), wiekszos¢ oleju zostaje oddzielona; pozostata czes$¢ zostaje usu-
nieta w separatorze (8).

System smarowania olejowego jest wspierany przez zawor termostatyczny (15). Gdy tempera-
tura oleju jest nizsza niz nastawa zaworu termostatycznego, zawor ten zamyka przeptyw przez
chtodnice (14). Zawér termostatyczny otwiera przeptyw oleju z chtodnicy, gdy temperatura oleju
przekroczy warto$¢ nastawy termostatu. Ustawienia termostatu zalezg od modelu. ( Patrz :tabe-
la z danymi technicznymi).

Uktad chtodzenia:

System chtodzenia sktada sie z sekcji powietrznej (13) i olejowej (14), chodnicy. Wentylator
umieszczony bezposrednio na wale silnika, wytwarza strumien powietrza, ktéry schtadza chtod-
nice

2.5 System sterowania

Rys.. 2.5 System sterowania

System jest kontrolowany przez elektroniczny sterownik v-Log (4), ktory utrzymuje prawidtowe
ci$nienie w granicach zaprogramowanej ,delty”, poprzez automatyczne przetgczenie na cykl
sprezania lub bieg jatowy, w zaleznosci od ilosci zuzywanego powietrza.

Bieg jatowy:

Jesli zuzycie powietrza jest nizsze niz ilos¢ wytwarzana przez kompresor cisnienie wzrasta.

Gdy cisnienie osiggnie gorng granice cisnienia pracy ( cisSnienie przejscia na bieg jatowy) ste-

rownik odcina doptyw pradu na elektrozawér (6). Wskutek przesterowania tego elektrozaworu

przepustnica (2) zaworu dolotowego (1) zamyka wlot powietrza, ktérego ponowne otwarcie wy-
musza sprezyna:

1. Cisnienie sterujgce wewnatrz komory regulatora ssania (3) oraz zaworze odprezajgcym (5)
uchodzi do otoczenia poprzez elektrozawor (6).

2. Ttok regulatora ssania (3) wysuwa sie powodujgc zamkniecie wlotu powietrza do zaworu do-
lotowego (1).

3. Zawor odprezajgcy (5) otwierany jest cisnieniem pochodzgcym ze zbiornika separatora po-
wietrze / olej. Cisnienie ze zbiornika separatora (7) jest odprowadzane w kierunku wlotu po-
wietrza.

4. Cisnienie stabilizuje sie na niskim poziomie, powietrze nie jest sprezane i kompresor pracuje
na biegu jatowym.

Sprezanie:

Gdy cisnienie w uktadzie spadnie do dolnej granicy, uruchamia sie elektrozawor (6).

1. Cisnienie sterujgce zostaje dostarczone ze zbiornika separatora powietrze / olej (7), poprzez
elektrozawor (6) do regulatora ssania (3) i zaworu odprezajgcego (5).

2. Zawor odprezajacy (5) zamyka doptyw powietrza (otwierajgcego). Ttok regulatora ssania (3)
cofa sie powodujgc catkowite otwarcie zaworu dolotowego (1). Pobér powietrza przez zawor
dolotowy osigga 100% i kompresor przechodzi na cykl pracy (sprezania).

AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
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2.6 Schematy elektryczne — gtéwne podzespoly sterowania

=

—_

R
s

Rys. 2.6. Schemat elektryczny.

Gtowne podzespoty sterowania - opis

K1,K2,K3,K4 | Styczniki gtdwne YA Elektrozawor
M1 M2 Silnik elektryczny QS Automatyczny wytgcznik zasilania
T Czujnik temperatury CT2 Transformator
/P Czujnik cisnienia R,C Filtr RC
SB Wytgcznik bezpieczenstwa Tr Transformator
F1, F2 Bezpieczniki v-LOG |Sterownik
Fl Przetwornica czestotliwosci H Wyswietlacz

2.7 Parametry pradu zasilania

Napiecie (V) | Czestotliwosé¢ (Hz) 30.. 37.. 45.. 55..
Materiat — miedz, Przekrdj przewodu (mm?)
380/400 50 25 35 50 60
Amperaz bezpiecznikow (A)
380/400 50 80 100 125 125

3. Uruchomienie

3.1 Dzwiganie i przenoszenie

Wszelkie czynnoéci transportowe powinny by¢ prowadzone z
wykorzystaniem wozka widtowego o nosnosci dostosowanej do

ciezaru kompresora.
@ Do podnoszenia mozna wykorzystywaé dzwigi, wciggarki i inne
urzgdzenia linowe o odpowiedniej dtugosci..
Nalezy stosowac sie do przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych
w danym kraju.

Do transportu wozkiem widtowym, nalezy wykorzysta¢ otwory konstrukcyjne w podstawie.
Kompresor posiada otwory konstrukcyjne o rozstawie C - Rys 3.1.
Przy transporcie zachowa¢ ostroznosc¢
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Rys. 3.1.

1 @ @ (<]
=]
&
(<] @ (<]
° |
Al 81
c o,
Podnoszenie i transport
3.2 Wymiary
B g
\ _———
® \’r//;t
| A
H
) o
® @
"" [fg”’f:’
Model A.mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AV30
332 202 1200
AV3T
Va5 775 185
540 150 1300
AVS5
Compressor dimensions
/> Model | |ength | width | Height | Weight,
N - L,mm | D, mm | Hmm K
séééé;;;;;giiggﬁi ‘ g
& D AV30 725
T AV3T 765
. AVAS 1015
(3]
' avss | 1650 | 1250 | 1720 |—
Packaging dimensions
. AV30 755
| . ' - VT 1600 | 1100 | 1750 .
| =
o L L— AV4S | 1850 | 1350 | 1050 222
e T AV55 1240
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Wymogi odnosnie miejsca posadowienia kompresora

\ 2
\ Ly
|
f/ =H 1 =k
/
\
T ase0 || 1500 ]
M,
. -— o
= 2
\ - -
| -
/ = )
{ =
f -
| ::
\\. (] 1
1500 |
Warunki instalacji sprezarki / sprezarek. 1. Wlot powietrza 2. Wylot powietrza

Nalezy sie upewnié, ze podtoga pomieszczenia kompresorowni jest odpowiednio wytrzymata dla
posadowienia kompresora. Ustaw kompresor na powierzchni ktéra bedzie w stanie przenies¢
jego ciezar. Ustaw kompresor poziomo korzystajgc z ogdlnie dostepnych przyrzaddéw poziomujg-
cych. Jego maksymalne nachylenie nie moze przekraczaé 3° .

Zainstaluj kompresor w pomieszczeniu / miejscu, gdzie nie bedzie narazony na koniecznos$c
przesuwania, uderzen, pchniec itp.

Wybierz miejsce posadowienia o maksymalnie minimalnej ilosci zapylenia, pytu, wyzie-
wow agresywnych, wybuchowych itp. !

Minimalna odlegtos¢ kompresor od scian to 1,5 m. Jesli w kompresorowni zainstalowano wiecej
niz jeden kompresor, minimalna odlegtos¢ pomiedzy nimi réwniez powinna wynosic¢ 1,5 m.
Minimalna odlegtos¢ maszyn / urzgdzen zasilanych sprezonym powietrzem, od kompresora po-
winna wynosic¢ 4 m.

Pomieszczenie kompresorowni powinno byé wyposazone w odpowiednio dobrany sys-
tem wentylacji wlotowej i wylotowej powietrza — czerpnia i wyrzutnia.

mie¢ dostarczane s$wieze powietrze w ilosci stanowiacej

@ Pomieszczenie gdzie zainstalowany jest kompresor powinno
”
podwdjng ilos¢é powietrza pobieranego przez kompresor.

Kompresor nie moze pracowa¢ w pomieszczeniu,
gdzie temperatura jest nizsza niz +5° C.

A W celu usuniecia goraceqgo powietrza wydostaja-
\ cego sie z kompresora zalecamy zastosowa¢ ka-

[ — nat przesylowy o przekroju o 20% wiekszym niz
* X - ﬁ wylot tego powietrza z chtodnicy z kompresora.
‘ Jesli kanat przesylowy miatby byé dtuzszy niz 8

-— [ . —

mb. nalezy na jego wylocie zabudowa¢ wentylator

wyciagowy o odpowiedniej wydajnosci.
Uwaga! Kazda ksztattka kanatowa jak np. kolano,

S e trojnik przektada sie na 1 mb kanatu.

Jesli pomieszczenie kompresorowni wyposazo-
ne jest w system wentylacji wymuszonej dostar-
czajgcej i odprowadzajgcej powietrze, ilos¢ powietrza odprowadzanego z pomieszcze-
nia kompresorowni w sposéb wymuszony nie moze przekraczac ilosci powietrza dostar-
czanego o wiecej niz 40 %.

fig. 10
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3.4 Podiaczenie do instalacji sprezonego powietrza

Instalacja sprezonego powietrza powinna powinna by¢ dostosowana do wydajnosci kompresora.
W celu uniknigcia awarii spowodowanych wydmuchaniem uszczelnien na linii przesytowej spre-
zonego powietrza, kompresor powinien byé do niej podigczony elastycznym przewodem.
Wszystkie elementy sktadajgce sie na instalacje sprezonego powietrza powinny posiada¢ wy-
trzymatosc¢ na cisnienie nie mniejsze niz ciSnienie robocze kompresora.

Nalezy zastosowac zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci odpowiednio dobranej do wy-
dajnosci kompresora, jak rowniez do zuzycia powietrza.

3.5 Podiaczenie do zasilania elektrycznego

Kompresor nie jest wyposazony w kabel zasilajgcy.

Parametr srednicy zyt kabla powinny by¢ dostosowane do mocy silnika i nalezy sie upewnic, ze
nie nastgpi spadek napiecia zasilania o wiecej niz 5% wartosci nominalnej zasilania. Kabel przy-
tgczeniowy nie powinien by¢ dtuzszy niz 25 m. Temperatura w pomieszczeniu kompresorowni
nie powinna przekraczac 40°C.

Whytgcznik gtéwny musi by¢ umieszczony w bezposrednim sgsiedztwie kompresora, aby utatwi¢
podtgczenie i pdzniejszg obstuge.

- - Kompresor powinien by¢ uziemiony i posiada¢ ochrone dla kazdej
‘ fazy, dla zabezpieczenia przed skokami napiecia, lub zanikiem fazy.

Kabel zasilajgcy powinien by¢ dobrze umocowany w kompresorze.

@

\\\
\ C:.
o & \
"'-\ I\\\ L] a
I'\, .
\I
N \
o ] \ Y o
U \_
2 3 4

Rys. 3.5 3.5.2. Podtgczenie kabla zasilajgcego

Zdejmij lewy panel obudowy, przeciagnij kabel pod kompresorem do wewnatrz obudowy (1) i
umocuj go w gniezdzie / zacisku(2).

Podtgcz przewody kabla zasilajgcego do gniazd 4

Przewdd uziemiajgcy kabla zasilajgcego musi by¢ podtgczony do zacisku 3.

Zalecany przekrdj poprzeczny przewodu kabla zasilajagcego w tabeli ponizej

30 kW 25 mm?
37 kW 35 mm?
45 kW 50 mm’
55 kW 50 mm’
Przekroj moze by¢ wiekszy
AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
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Nale2y unikaé wszelkich czynnosci grozacych porazeniem elektrycznym .
lub przediuzaczy uszkodzonych, naleiy je

Nie wolno uZzywaé Kabli
systematycznie sprawdzaé. Nie wolno uzywaé kKompresora w poblizu lub w
wodzie lub w miejscach niebezpiecznych, gdzie istnieje ryzyko porazenia
elektrycznego

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Kompresory 3 — fazowe { L1+L2+L3+PE) muszg by¢ instalowane przez wykwalifikowany personel.

Kompresory te sg dostarczane bez wtyczki i kabla.

l...
ngp iy

] 1]
AL 4

Zaleca sie zainstalowanie lgcznika , magnetycznego wylgcznika termicznego i bezpiecznikow w
poblizu kompresora ( max . odlegtosé 3m )

Zastosowane bezpieczniki muszg by¢ ,zwtoczne typu C” wedtug parametréw jak w tabeli ponizej

30 kW 80 A

37 kW 100 A
45 kW 125 A
55 kW 125 A

Malezy upewnit sie, Zze dostepna w instalacji zasilajacej moc jest przynajmniej dwukrotnie wyZsza
niz moc pobierana przez silnik elekiryczny . CichobieZzne kompresory Srubowe wyposaZzone sg w
starter Star/Delta, ktory umozliwia silnikowi rozruch z najmnigjszym mozliwym poborem maocy .

Mapiecie sieci musi korespondowad z tym wskazanym na plytce znamionowe] urzadzenia |

4. Obstuga robocza
Niedopuszczalnym jest, aby kompresor byt obstugiwany przez

@ nieprzeszkolony personel

4.1 Panel sterowania
Kompresory COMPRAG o zmiennej czestotliwosci pradu zasilania wyposazone sg w elektroniczny
sterownik v-Log. Sterownik ten utrzymuje cisnienie robocze kompresora w granicach
zaprogramowanych wartosci poprzez automatyczng zmiange obrotow sprezarki.  Sterownik ten
zapisuje parametry pracy, jak rowniez czas pracy kompresora oraz status systemu.

4.1.1 Panel sterowania v-LOG
COMPRAG
v=LOG control

WWW,COMprag.com
® 7
o =

DOWN VALUE UP YALUE ENTER

©@0VO0O®®

Rys. 4.1.1 Panel sterowania
v-LOG

AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ;
15

www.aztechnika.pl



http://www.aztechnika.pl/
mailto:serwis@aztechnika.pl
mailto:aztechnika@poczta.fm

Wigczenie kompresora W gére menu lub podwyzszenie wartosci

Wytgczenie kompresora @ W dot menu lub obnizenie wartosci

Powrét do gtéwnego menu @ Zapis ustawienia

Potwierdzenie nastawy / Reczne przetgczenie pomiedzy sprezaniem, a biegiem
jatowym

AUSHONS)

4.1.2 Wyswietlacz LCD

Wskaznik zasilania (czerwony) : wskaznik swieci, gdy kompresor jest
. % podtgczony do zasilania i jest uruchomiony

Wskaznik zasilania (zielony) : wskaznik swieci gdy silnik pracuje

® =

Wskaznik alarmu / btedu (czerwony).

. A Alarm (ostrzezenie) : Wskaznik miga, ale kompresor kontynuuje prace.

Biad: Wskaznik swieci Swiattem cigglym, czemu towarzyszy sygnat
dzwiekowy, a kompresor wytgcza sie. Informacje o btedzie mozna uzyskac po
zapoznaniu sie z jego przyczyna.

Aby jg uzyskac wcisnij i przytrzymaj przycisk: ,back to main menu” (powrét do
gtéwnego menu)

Wyswietlacz LCD

Po uruchomieniu kompresora wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

e N

COMPRAG SCREW KOMPRESOR SRUBOWY COMPRAG
AIR COMPRESSOR

“\, ,/“

Po okoto 5 sek. wyswietlg sie gldbwne parametry pracy kompresora

21°C 0,00 Hz Temperatura mieszaniny olejowo powietrznej  Aktualna czestotliwos¢ pracy

w uktadzie kompresora falownika
0,00 BAR 0 RPM| cignienie uktadu kompresora Aktualne obroty silnika
STOP Status pracy kompresora
0,00V 0,0 kW | Aktualne napiecie pradu zasilania Aktualne zuzycie energii

Gtéwne menu: W celu wyswietlenia opcji menu, wcisnij @

RUN PARAMETRES Przedstawiajg aktualne parametry pracy ( dostepne do wyswietlenia)
(parametry pracy)
AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
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USAGE PARAM
(ustawienia uzytkownika)

Przedstawiajg nastawy gtdwnych parametréw uzytkownika
( dostepnych do wyswietlenia, a zmiany sg mozliwe lecz chronione
hastem)

FACTORY PARAMETR
(ustawienia fabryczne)

Do uzytku serwisu (podglad z uzyciem hasta). Dokonanie zmian jest
mozliwe tylko przez producenta.

Opis parametréw. Parametry pracy:

Wybierz parametry pracy uzywajgc przyciskow @ oraz @

a nastepnie przycisku ENTER @ Wyswietlg sie aktualne wartosci:

FAN, VSD PARAM
TOTAL RUN TIME
THIS RUN TIME

MAINTEN PARAM

Parametry inwertera (przetwornika - falownika)
Catkowity czas pracy

Aktualny czas pracy (od ostatniego uruchomienia)
Ustawienia obstugi technicznej

ERRORS HISTORY
MFD.SERIAL NO
THIS ERROR
DESCRIPTION

Lista btedow

Numer fabryczny MFD
Aktualny btgd

Opis

Parametry pracy: Wybierz parametry pracy uzywajgc przyciskow @ oraz @

i zatwierdz przyciskiem ENTER @

PARAMETRY PRACY INVERTERA (przetwornika - falownika)

FREQENCY 50,0 Hz
(Czestotliwo$c)

VOLTAGE

(Napiecie) 400V
CURRENT :

(Prad zasilania)

POWER :

(Moc)

Czestotliwos¢ na wyjsciu falownika

FAN CURRENT (A)
(Pob6r pradu)
A 0,0
B: 0,0
C: 0,0

Aktualne zuzycie pradu na wszystkich 3 fazach falownika

CALKOWITY CZAS PRACY

TOTAL RUN TIME:
(Catkowity czas pracy)

Catkowita ilos¢ godzin pracy (sprezania i biegu jalowego)

TOTAL LOAD TIME:
(Catkowity czas sprezania)

Catkowita ilos¢ godzin sprezania
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CZAS PRACY OD OSTATNIEGO URUCHOMIENIA

THIS RUN TIME:
(Czas pracy tego
uruchomienia)

lloé¢ godzin pracy (sprezania i biegu jatowego), od ostatniego
uruchomienia

THIS LOAD TIME:
(Czas sprezania tego
uruchomienia)

lloé¢ godzin sprezania, od ostatniego uruchomienia

DANE OBStUGI SERWISOWEJ — Serwisowy licznik godzin

TIME IN USAGE. h
(Czas eksploatacji. godz.)

OIL FILTER: 0000H
(Filtr oleju)

Czas pracy od ostatniej wymiany filtra oleju

SEPARATOR: 0000H
(Separator)

Czas pracy od ostatniej wymiany separatora

AIR FILTER: 0000H
(Filtr powietrza)

Czas pracy od ostatniej wymiany filtra powietrza

OIL: 0000H
(olej)

Czas pracy od ostatniej wymiany oleju

GREASE M 1: 0000H
(Smar)

Czas pracy od ostatniej wymiany smaru

BELTS: 0000H
(Pasy)

Czas pracy od ostatniej wymiany paséw

LISTA BLEDOW

Errors history
(Lista btedéw)

5 ostatnich informaciji o btedach

INFORMACJA O PRODUKCIE, NR SERYJNY

Serial number:

(Numer seryjny)
Manufact. date:
(Data produkcji)

Numer seryjny i data produkcji kompresora

BIEZACY BtAD - Informacja o aktualnym btedzie

This error massage
(Informacja o bfedzie)

Brak btedéw

OPIS - Informacja o wersji oprogramowania

VER: wersja

PASS: informacja wewnetrzna
CODE: kod oprogramowania

Brak dziatah w zakresie aktualnie wyswietlanego menu przez 60 sek spowoduje automatyczny powrot.

Opis parametrow pracy kompresora. Parametry uzytkownika:

Zawartosc¢ tych punktéw menu moze zosta¢ wyswietlona, ale mozliwos¢ zmian jest chroniona hastem i
moga by¢ wprowadzone wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisu technicznego Importera.

Wybierz parametry uzywajgc przyciskéw @oraz @ i zatwierdz przyciskiem @
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SET P. T. FREQ
SET TIME:
OPERATION MODE -
SEQ PARAM SET
RST MAINT. TIME
MAX RUN TIME
USER PASS:
LANG

- ustawienia cisnienia i temperatury

SETP. T. FREQ - ustawianie

ci$nienia i temperatury (przyktad nastaw kompresora w wersji 8 bar.)

P LOAD 05.2 BAR |Jesli kompresor jest uruchomiony, cisnienie to powoduje rozpoczecie
(Ciisnienie tadowania.) sprezania

P ULD 08.00 BAR |Przy tym cisnieniu kompresor przechodzi na bieg jatowy
(Cisnienie odcigzenia)

FREQ P 007.0 BAR |Cisnienie rozpoczecia pracy inwertera

(Cisnienie inwertera)

T FAN 0095 °C | Temperatura przy ktorej wigcza sie wentylator

(Temp.wt. wentylatora)

TFAN STOP 0060 °C |Temperatura przy ktorej wytacza sie wentylator
(Temp.wt. wentylatora)

RAT. POWER 75.0 KW |Przyblizony pobdér mocy silnika elektrycznego

(Smar)

RATED SPEED 2940 RPM |Przyblizone obroty silnika

(Obroty)

SET TIME - ustawienia czasow

(Obnizanie obrotéw)

FAN DELAY 0002 S |Opdznienie uruchomienia wentylatora

(Opoznienie wentylatora)

LOAD DELAY 0002 S |Opodznienie przejscia na cykl sprezania ( otwarcia zaworu
(Opdznienie tadowania) dolotowego)

IDLE DELAY 0300 S |Czas pracy na biegu jatowym. Zawor dolotowy jest zamkniety, a
(Opdznienie biegu jatowego) |gtowny silnik pracuije.

STOP DELAY 0005 S Opdznienie zadziatania uruchomionego przycisku STOP. Zawor
(Opobznienie wytgczenia) dolotowy jest zamkniety, a gtowny silnik pracuje.

START DELAY 0002 S Zwioka w uruchomieniu. Spadek cisnienia w ukfadzie.
(Opdznienie uruchomienia)

SPEED INCR 0625 Postep przy podwyzszaniu maksymalnych obrotow
(Podwyzszania obrotéw)

FAN DELAY 0625 Postep przy obnizaniu maksymalnych obrotow

OPERATIONAL MODE - tryby pracy

RUN REMOTE / LOCAL
(Start zdalny / sterownikiem)

Uruchomienie zdalne lub lokalne poprzez sterownik

LOAD AUTO / MANUAL
(Sprezania automat. / reczne)

Przefgczenie z biegu pracy na bieg jatowych automatyczne lub
reczne.

COM PC/BAN / GRP
(komunikacja)

Tryb komunikaciji: komputer,/ sie¢ / grupa

COM ADRESS : 001
(Adres)

Port komunikacji, adres sieciowy
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SEQ PARAM SET - parametry grupowe

GRP MST / FOLLOWER
(Status: master/slave)

Opcje: kompresor prowadzacy / podporzgdkowany

GRPMODR VV/VF
(Status: master/slave)

Opcje: kompresor funkcjonuje osobno / w grupie

(Numer grupowy)

GRP NUMBER 002

Numer kompresora w grupie roboczej

GRP SWITCH 0099 H
(Podtgczenie w grupie)

GRP LD 05.2

BAR

(Cisnienie tadowania)

Cisnienie tadowania grupy kompresoréw

GRP ULD 08.00 BAR
(Cisnienie biegu jatowego)

Cisnienie biegu jatowego grupy kompresoréw

GRP DELAY 0020
(Opobznienie)

S

Opdznienie wigczenia sie nastepnego kompresora w grupie.

MAX RUN TIME - ustaw maksymalne odstepy czasowe pomiedzy wymiang / obstugg

OIL FILTER: 0000H |Wymiana filtra oleju. Ustaw odstep czasowy pomiedzy wymiang.
(Filtr oleju)
SEPARATOR: 0000H |Wymiana separatora. Ustaw odstep czasowy pomiedzy wymiana.
(Separator)
AIR FILTER: 0000H |Wymiana filtra powietrza. Ustaw odstep czasowy pomiedzy wymiang.
(Filtr powietrza)
OIL: 0000H |Olej. Ustaw odstep czasowy pomiedzy wymiang.
(olej)
GREASE M 1: 0000H |Smarowanie tozysk silnika. Ustaw odstep czasowy pomiedzy
(Smar) smarowaniem
BELTS: 0000H |Wymiana pasow. Ustaw odstep czasowy pomiedzy wymiang.
(Pasy)
USER PASS - hasto uzytkownika
ENTER PASSWORD i
(Wprowadz hasto)
Brak dostepu
LANG. - jezyk
LANGUAGE ... EN/DE - angielski / niemiecki
(Jezyk)

Brak dziatan w zakresie aktualnie wyswietlanego menu przez 60 sek, spowoduje automatyczny powrot

do gtbwnego menu.

4.1.3 Opis alarmoéw / btedow

Alarm (ostrzezenie) : Wskaznik miga (kolor czerwony), a kompresor kontynuuje prace.

Error (btad): Wskaznik swieci (kolor czerwony) swiattem ciggtym, uruchamia sie sygnat dzwiekowy, a
kompresor wytgcza sie. Informacje o btedzie mozna uzyskac po zapoznaniu sie z jego przyczyng. Aby
ja uzyskaé wcisnij i przytrzymaj przycisk: ,back to main menu” (powrét do gtéwnego menu)

AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl

20



http://www.aztechnika.pl/
mailto:serwis@aztechnika.pl
mailto:aztechnika@poczta.fm

Alarm (ostrzezenie, kompresor kontynuuje prace)

ALARM:OIL FILT Przekroczony czas wymiany filtra oleju

ALARM: SEPARATOR Przekroczony czas wymiany separatora

ALARM: AIR FILT Przekroczony czas wymiany filtra powietrza

ALARM: OIL HANG Przekroczony czas wymiany oleju

ALARM: GREASE M1 Przekroczony czas wymiany smaru M1 fozysk silnika

ALARM: BELTS Przekroczony czas wymiany paséw napedowych

ALARM: T Przekroczona temperatura mieszaniny olejowo — powietrznej kopres.
ALARM: EXT. WARN Sygnat moze pochodzi¢ z zewnatrz, np. z osuszacza

Alarmy obstugi zostajg zapisane do czasu przeprowadzenia obstugi. W przypadku przekroczenia
interwatéw obstugi serwisowej, informacje o alarmach wyswietlajg sie naprzemiennie i powtarzaja.

Informacje o btedach ( kompresor wylacza sie lub nie mozna go uruchomig).
ERROR STOP - wskaznik btedoéw

STOP: T 0110 °C Przekroczenie max temperatury mieszaniny olejowo-powietrzne;.
STOP: PHIGH - -,- bar Przekroczenie max dopuszczalnego cisnienia pracy.

STOP: P SENSOR FAULT Btad / awaria czujnika cisnienia

STOP: T SENSOR FAULT Btad / awaria czujnika temperatury

STOP: LOW AMBIENT TEMP | Zbyt niska temperatura otoczenia ( temperatura oleju ponizej 5 °C)

STOP: FAN OVERLD **.*A  |Przekroczony pobdr pradu silnika wentylatora M2

STOP: PH ERROR 1 Btad zasilania (fazy) silnika gtéwnego M1

STOP: PH ERROR 2 Btad zasilania (fazy) silnika wentylatora M 2

STOP: EMERGENCY STOP  |Wcisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego STOP

STOP: VSD FAULT Awaria falownika. Skontaktuj sie z Serwisem i przedstaw rodzaj

btedu. Zapoznaj sie z komunikatem wyswietlanym na falowniku

Kody btedow falownika
Wiekszo$¢ mogacych wystgpic¢ btedow falownika, mozna odczytac z jego wyswietlacza.
ERROR CODE - kod btedu OPIS

Err. 1 Przecigzenie prgdowe spowodowane innymi czynnikami
Err. 2 Przecigzenie prgdowe przy zwigekszaniu obrotéw

Err. 3 Przecigzenie prgdowe przy zmniejszaniu obrotéw

Err. 4 Przecigzenie prgdowe przy statych obrotach

Err. 5 Przekroczenie napiecia przy zwigkszaniu obrotow

Err. 6 Przekroczenie napiecia przy zmniejszaniu obrotow

Err. 7 Przekroczenie napiecia przy statych obrotach

Err. 8 Btad obwodu sterujgcego

Err. 9 Btad niskiego napiecia

Err. 10 Zabezpieczenie falownika przed przecigzeniem

Err. 11 Zabezpieczenie silnika przed przecigzeniem
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Err. 12 Zabezpieczenie przed zanikiem ,fazy” zasilania

Err. 13 Zabezpieczenie przed zanikiem ,fazy” w silniku

Err. 14 Zabezpieczenie termiczne falownika

Err. 15 Przyczyna zewnetrzna

Err. 16 Btad komunikaciji sterowania grupowego

Err. 18 Bfad pradu zasilania

Err. 23 Awaria uziemienia

Err. 40 Okresowe zmiany prgdu zasilania

Err. 50 Zty kierunek obrotow, niewtasciwe podtgczenie faz zasilania
Err. 51 Niewtasciwe parametry silnika

Kazdy btad falownika zostanie zasygnalizowany na panelu sterowania kompresora poprzez wyswietle-
nie komunikatu: ,VSD FAULT” . Jesli kompresor sie zatrzyma, a na wyswietlaczu pojawi komunikat
btedu: ,VSD FAULT”, w pierwszej kolejnosci zresetuj btgd na wyswietlaczu falownika, a nastepnie zre-
setuj btad na sterowniku kompresora. Po zresetowaniu obu btedéw uruchom kompresor ponownie. Je-
sli btad pojawi sie po zresetowaniu ponownie, skontaktuj sie z profesjonalnym serwisem.

W pamieci pozostaje pie¢ ostatnich komunikatéw o btedach

VAN

Zabrania sie ponownego uruchamiania kompresora przed wyeliminowaniem
przyczyny awarii / wystgpienia btedu.

4.3 Uruchamianie kompresora

A\

Przed uruchomieniem sprawdz poziom oleju we wzierniku
zbiornika separatora powietrzno-olejowego

Wigcz zasilanie. Otworz zawor wylotowy powietrza (do instalacji). Wcisnij przycisk ,Start” 0
na panelu sterowania. Kompresor rozpocznie prace w cyklu automatycznym, sterowanym przez
elektroniczny sterownik v-Log.

Kompresor jest wyposazony w przekaznik sekwencyjny — kontroler zaniku i niezgodnosci faz. Po uru-
chomieniu nastepuje kontrola prawidtowego obrotu zespotu srubowego stopnia sprezajgcego. Jezeli
kierunek obrotow jest nieprawidtowy kompresor nie uruchamia sie i na wyswietlaczu pojawia sie sy-
gnalizacja alarmu E 0050. Nalezy w tym momencie odtgczyé sprezarke od linii zasilania i w uktadzie
faz odwrdcic kolejnos¢ przewodow kabla zasilajgcego, a nastepnie ponownie uruchomic sprezarke.

4.4 Wytaczanie kompresora

A\

W calu wytgczenia kompresora w trybie alarmowym, wcisng¢ Przyci-
ska wyltgcznika alarmowego na panelu sterowania. Po sprawdzeniu
przyczyny awarii, odblokowaé przycisk poprzez wyciggniecie go,
przed ponownym uruchomieniem. Po awaryjnym wytgczeniu kom-
presora ponowne uruchomienie jest mozliwe dopiero po 10 min.

Wcisna¢ przycisk (&) Wytgczenie” na panelu sterowania. Kompresor po kilku sekundach
wytgczy sie. Wyswietlacz LCD zgasnie.
Zamkngc¢ zawor wylotowy z kompresora (do instalacji). Wytgczy¢ zasilanie.
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5.

5.1

Obstuga serwisowa

Harmonogram technicznej obstugi serwisowej — przeglady okresowe

dla zachowania piecioletniej gwarancji AZ Technika kompresoréw srubowych COMPRAG

Przedziaty w godzinach pracy lub co roku w
Codziennie Co Co rok zaleznosci od tego co nastgpi wczesniej
miesiac M-1 M-2 M-3 M-4 M-5
500 2000 lub | 4000 lub | 6000 lub | 8000 lub
po 1 roku | po 2 roku | po 3 roku | po 4 roku
Olej Sprawdzi¢ Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢
Uzupehic
Filtr Czyscic Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymienic
powietrza
Filtr oleju Wymienic¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymienié
Separator Wymieni¢ | Wymienic¢ | Wymieni¢ | Wymieni¢ | Wymienic
oleju
Pas Sprawdzi¢ Wymienic Wymienic
napedowy
Zawor Sprawdzic¢ Wymienic
dolotowy dziatanie
Zawor Sprawdzic¢ Wymienic
minimal. ci$ dziatanie
Uszczelnie- Wymienic
nie stopnia
Termostat/ Sprawdzic¢ Wymienic Wymienic
wkiad dziatanie
Zawoér Sprawdzi¢
bezpiecz. dziatanie
Chtodnica Czyscic
tozyska silnika Smarowac

W okresie gwarancji pod rygorem jej utraty, techniczne przeglady okresowe wykonuje
LIULTTH tylko serwis AZ Technika lub upowazniony serwis autoryzowany.
Brak wykonywania tej czynnosci i jej udokumentowania w tabeli przeglagddéw skutkuje zerwaniem
umowy gwarancyjnej.
Jezeli sprezarka pracuje w niekorzystnych warunkach to wg decyzji serwisanta prace konserwacyjne
nalezy przeprowadzaé czesciej. Niekorzystne warunki, to min.:
- zbyt niska / wysoka temperatura w pomieszczeniu, znaczne zapylenie,
- zbyt czeste przetgczanie sie sprezarki z biegu jatowego na docigzenie i z docigzenia na bieg jatowy,
- zbyt czeste przetgczania sie sprezarki z biegu jatowego do stanu spoczynku i oczekiwania

W sytuacji krotkich cykli pracy sprezarki i dlugich przerw pomiedzy wigczeniami gdy sprezarka
nie osigga optymalnej temperatury roboczej miedzy 70 a 90°C wystepuje niebezpieczenstwo
wytracania si¢ kondensatu (aerozolu wody z mieszaning oleju) wewnatrz stopnia srubowego, w
zbiorniku oleju, w filtrze i separatorze oleju. Nalezy regularnie, co 100 godz. pracy lub raz na ty-
dzien spuszczac skropliny wody ze stopnia srubowego / zbiornika oleju (str. 25, pkt 5.4), a sam
olej wymienia¢ czesciej niz wynika to z harmonogramu przegladéw. Brak wykonywania tych czyn-
nosci skutkuje utratg prawa do nieodptatnego usunigcia wad ujawnionych w okresie gwarancyjnym.
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®

Prawo do nieodpfatnego usuniecia wad ujawnionych w okresie gwarancyjnym

zostaje utracone w przypadku:

- pominiecia ktoregokolwiek technicznego przegladu okresowego (tabela 5.1)

- pominiecie spuszczania kondensatu wytrgcajgcego sie na wskutek niedogrzewa-

nia sie sprezarki

- wykonanie technicznego przeglgdu okresowego przez nieuprawnionego pracow-

nika nieautoryzowanego serwisu,

- braku wpisu i potwierdzenia podpisem w tabeli przegladow (str. 3),

- zastosowania nieoryginalnych fabrycznych materiatdéw eksploatacyjnych
(filtrow, oleju, pasow itp.) oraz czesci zamiennych

Po przepracowaniu 10 000 godzin obstuga kompresora powinna dalej obejmowac rowniez czynnosci
oznaczone w tabeli: M-2 + M-5 co 2000 godzin pracy lub po kazdym roku pracy w zaleznosci od tego
co nastgpi wczesniej. Wykonanie obstugi codziennej, cotygodniowej, comiesiecznej i dorocznej, nie
wyklucza koniecznos$ci obstugi wynikajgcej z ilosci przepracowanych godzin.

5.2 Sprawdzanie poziomu oleju

Poziom oleju nalezy sprawdzaé codziennie wizualnie we wzierniku (1) w czasie gdy kompresor
nie pracuje.

Poziom oleju powinien by¢ widoczny we wzierniku.

Jesli we wzierniku nie widac oleju, to znaczy, ze jest go zbyt mato i nalezy go uzupemic.

UWAGA ! W poczatkowym okresie eksploatacji sprezarki olej ma duzg przejrzystos¢ i ocena

poziomu oleju moze byc¢ utrudniona.

Rys. 5.1 Kontrola poziomu oleju \

O |- y

5.3 Sprawdzanie paséw napedowych

Co miesigc nalezy sprawdzi¢ stan paséw napedowych, jak

réwniez ich napiecie.

W celu uzyskania dostepu do paséw napedowych, nalezy
wytgczy¢ kompresor i zdjgc lewy panel obudowy.
Skontroluj,korzystajgc z tensometru site naprezania paséw wg

tabeli nr 5.2 Sprawdzi¢ réwniez pasy (1) obserwujgc czy nie ma
na nich sladéw zuzycia lub peknieé.
Jedli pasy sg uszkodzone nalezy je bezwzglednie wymienic.

Rys. 5.4 Sprawdzanie paséw napedowych

5.4 Wymiana oleju i filtra oleju

=S Otworz panel czotowy i w celu odpowietrzenia uktadu i odkreé
—\£ korek wlewu oleju (2) i usun korek. Odkre¢ korek wylewu oleju
ret

(1) znajdujacy sie u podstawy zbiornika separatora olejowo-
i powietrznego. Po otwarciu zaworu spustowego, spus¢ olej do
. przygotowanego wczesniej zbiornika. Po zamknieciu zaworu
° spustowego napetnij zbiornik swiezym olejem do takiego pozio-
mu aby byt widoczny w potowie Srednicy wziernika. Oczys¢ i

\ | dokre¢ zawér spustowy oraz korek wlewu.

Rys. 5.3 Wymiana oleju
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Otworz prawy panel obudowy. Odkre¢ zuzyty filtr (1), uzy-
wajgc odpowiedniego klucza. Zlej olej z filtra do przygoto-
wanego naczynia i oczys¢ gniazdo mocowania filtra.
Zwilz uszczelke filtra olejem i pozostaw na pare minut.
Filtr dokre¢ recznie. Uruchom kompresor. Po chwili wy-
tgcz kompresor i niech popracuje na biegu jatowym pare
minut, aby olej rozprowadzit sie wewnagtrz uktadu, a po-
wietrze usuneto sie z niego.. Odczekaj pare minut aby
olej ustabilizowat sie, a szczgtkowe cisnienie spadto do
zera. Jesli to konieczne, odkre¢ korek wlewu i uzupetnij
poziom oleju do potowy wziernika. Zakreé korek wlewu.

Rys. 5.4.2 Wymiana filtra oleju

5.5 Wymiana filtra powietrza

Filtr powietrza (1) jest umocowany na wlocie do zaworu dolotowego. W celu wymiany, otwérz
lewy panel obudowy i poluzuj zacisk(2) mocujgcy filtr. Usun zuzyty filtr i zdejmij z niego zacisk
mocujgcy. Zatéz nowy filtr na miejsce i przymocuj zaciskiem.

i Rys. 5.5 Wymiana filtra powietrza

Eﬁ_‘"“-——.._

5.6 Wymiana paséw napedowych

Otworz lewy panel obudowy i poluzuj 4 sruby (3) zabezpieczajgce podpore modutu srubowego
wykonujgc 2 obroty.

Korzystajgc z klucza poluzuj 2 sworznie silnika (2) oraz 2 odpowiadajgce im nakretki (1) na
napinaczu. Usun zuzyte pasy z két i zatéz nowe.

Po zatozeniu nowych pasow, napnij je, dokrecajgc z wtasciwg sitg (patrz rozdziat 5.3
Sprawdzanie pasow napedowych).

Dokre¢ 2 sworznie silnika (2) i 2 odpowiadajgce im $ruby napinacza. Dokre¢ 4 sruby podpory
modutu srubowego. Po ok. 4 godzinach pracy sprawdz napiecie paséw postepujgc zgodnie ze
wskazdéwkami podanymi w rozdziale 5.3

/\ll/"
&2
¥

%
/
g

Rys.5.6 Wymiana paséw napedowych

__\_____

5.7 Wymiana separatora powietrzno-olejowego

Otworz prawy panel obudowy i odkre¢ separator (1) korzystajgc z klucza do filtréw.
Zwilz uszczelke nowego separatora olejem i wkre¢ go na miejsce. Dokre¢ go wytgcznie sitg rak.
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Rys. 5.7 Wymiana separatora powietrzno-olejowego

5.8 Czyszczenie chiodnicy

W _razie koniecznosci. gdy sprezarka osiaga
wysoka temperature pracy czyszczenie chtod-
nicy nalezy wykonywaé w ramach OC (obstuqi

[

codziennej sprezarki) W celu uzyskania doste-

pu do chiodnicy (1), otwérz panel czotowy obu-

dowy. W celu zachowania prawidtowego chtodzenia, chtodnice nalezy regular-

nie czysci¢. Usun zanieczyszczenia szczotkg / pedzlem z wtokna szklanego, (:j;—ﬁ}ﬁl
a nastepnie skieruj strumien sprezonego powietrza na radiator chiodnicy z | * AV
dotu do géry; W miare mozliwosci strumien sprezonego powietrza powinien —T —

by¢ skierowany pod katem 90° do ptaszczyzny chtodnicy.

Rys. 5.8 Czyszczenie chtodnicy
5.9 Sprawdzanie zaworu dolotowego

W celu uzyskania dostepu do zaworu dolotowego, nalezy usungg¢ filtr powietrza , zgodnie ze
wskazowkami z rozdziatu 5.5. Otworz przepustnice zaworu recznie, upewniajgc sie, ze po-
wierzchnie wewnetrzne sg gtadkie, a przepustnica otwiera sie catkowicie. Jesli przepustnica sie
zacina, nalezy wymieni¢ zawoér dolotowy na nowy.

5.10 Serwisowanie tozysk silnika elektrycznego

W trakcie eksploatacji kompresora, nalezy pamieta¢ aby w tozyskach silnika uzupetniaé smar wi-
skozowy ( dedykowany do tozysk tocznych). Smar powinien by¢ dozowany specjalng strzykawkag
do smaru wiskozowego poprzez specjalnie w tym celu umieszczong w tozyskach zaslepke. llos¢
dodawanego smaru mozna wyliczy¢ korzystajgc z wzoru

D2 watu silnika (mm) X 05005 = M (masa smaru) ()

Nie wolno przekroczy¢ ilosci uzupetnianego smaru, poniewaz w trakcie pracy nadmiar bedzie sie
wydostawat do wnetrza silnika.

6. Problemy eksploatacyjne

6.1 Problemy i sposéb ich rozwigzania

Problem

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Kompresor uruchamia sie z
trudem. Silnik elektryczny
osigga zbyt niskie obroty

Zbyt mocno napiete pasy nape-
dowe

Skorygowac nacigg pasow
do wiasciwej wartosci

Zbyt gesty olej

Wymieni¢ olej

W czasie pracy kompresora
stycha¢ gwizd, trzepotanie

Pasy napedowe sie slizgajg

Napigé pasy do wartosci opi-
sanej w rozdziale 5.3-Spraw-
dzanie paséw napedowych

Kompresor nie chce sie uru-
chomié. Na wyswietlaczu sy-
gnalizowana jest blokada
czujnika temperatury

Temperatura otoczenia w po-
mieszczeniu kompresorowni nie
miesci sie w wymaganych grani-
cach (+5°C - +40°C)

Doprowadzi¢ do uzyskania
wiasciwej temperatury w po-
mieszczeniu kompresorowni

Kompresor sie przegrzewa

Niewtasciwa wentylacja w po-
mieszczeniu kompresorowni

Zwiekszy¢ cyrkulacje powie-
trze w pomieszczeniu kom-
presorowni

Zbyt niski poziom oleju

Uzupeic olej

Zabrudzona chtodnica

Przedmuchaé chtodnice
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Zadziatat zawor bezpieczen- |Zuzyty separator Wykonac¢ obstuge kompreso-
stwa zbiornika separatora ra z uwzglednieniem wymia-
ny separatora

Cisnienie wzrosto do ponad 13 | Ustawi¢ cisnienie gérne poni-
bar zej wartosci 13 bar

7. Magazynowanie i utylizacja

7.1 Warunki magazynowania

Kompresor powinien by¢ przechowywany w temperaturze -20° C — +35° C gdzie maksymal-
na wilgotnosc¢ nie przekracza 85%.

7.2 Utylizacja oleju i postepowanie z kondensatem

Zuzyty ole oraz zuzyte filtry oleju i separatory powinny by¢ gromadzone w szczelnych pojemni-
kach w osobnych pomieszczeniach i kierowane do recyklingu.

Kondensat powstajgcy w trakcie pracy zawiera olej. Miejscowe przepisy prawa okreslajg maksy-
malne ilosci zanieczyszczeh mozliwych do odprowadzenia do kanalizacji. W celu ograniczenia
zawarto$ci oleju i innych zanieczyszczen w kondensacie nalezy uzywaé osobnych specjalnych
separatoréw oleju od wody.

Z zanieczyszczeniami odseparowanymi z kondensatu nalezy postepowac podobnie jak ze zuzy-
tym olejem i filtrami.

AZ TECHNIKA, 43-100 Tychy ul. Fabryczna 5 tel. 791 759 694 ; aztechnika@poczta.fm ; serwis@aztechnika.pl ; www.aztechnika.pl
27


http://www.aztechnika.pl/
mailto:serwis@aztechnika.pl
mailto:aztechnika@poczta.fm

	INSTRUKCJA OBSŁUGI wersja 1.5

