KOMPRESSORTECHNIK

s @ PROFESJONALNE SYSTEMY SPREZONEGO POWIETRZA

Sprezarki srubowe WALTER Kompressortechnik to
urzadzenia zaprojektowane i wykonane z mys$lg o pracy
w warunkach przemystowych. Wieloletnie do$wiadczenie
w zakresie wytwarzania systemow sprezonego powietrza oraz
wspolipraca z renomowanymi dostawcami pozwala nam
zaoferowa¢ Panstwu produkty spetniajgce $wiatowe
standardy jakosci. Poniewaz gama produkowanych
kompresoréw jest bardzo szeroka z naszych rozwigzan
korzystajg zarébwno mate rodzinne firmy jak i potezne fabryki
nalezace do miedzynarodowych korporacji. Jestesmy
przekonani, ze wsrdd prezentowanych w niniejszym katalogu
urzadzen znajdujg sie optymalne rozwigzania, spetniajgce
Panstwa potrzeby.

KOMPRESSORTECHRIK

Oferowane Panstwu urzadzenia cechujg si¢ najnizszymi kosztami
eksploatacji wsrdd innych, dostgpnych na rynku urzadzen
renomowanych producentéw (rozpatrujgc zaréwno efektywnos$é
energetyczna jak i koszty serwisowe).

Jednym z celéw firmy Walter Kompressortechnik jest ciggte

podnoszenie jakosci wyrobow. Z tego powodu producent zastrzega
sobie mozliwo$¢ zmiany oferty oraz parametréw technicznych.
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GRUPA DO ZADAN SPECJALNYCH

Sercem kazdej sprezarki srubowej WALTER jest precyzyjnie wykonany blok
sprezajgcy. Szczegotowa kontrola jakosci na poszczegoélnych etapach produkgiji
oraz odpowiedni dobér bloku do mocy silnika gwarantujg trwatg i efektywng prace
oferowanych kompresorow.

Dwustopniowy system separacji oleju zapewnia zawarto$¢ oleju
w otrzymywanym powietrzu ponizej 3mg/m3. Czujnik monitoruje stan filtrow
powietrza i wyswietla informacje o ich zuzyciu na panelu kontrolnym, zapewniajgc
optymalne techniczne i ekonomiczne warunki eksploatac;ji.

Wolnoobrotowy naped bezposredni to:

B znaczna oszczednosc¢ energii

m zwiekszona niezawodno$¢

B nizsze koszty eksploataciji

m wydtuzona zywotnos¢ bloku sprezajgcego

MIKROPROCESOROWY PANEL KONTROLNY

Sygnalizuje i kontroluje:

= stan filtra powietrza, cykl automatycznej
pracy, ci$nienia sieci

Ponadto zapewnia:

m wspotprace ze sterownikami nadrzednymi po interfejsie komunikacyjnym RS-485

B monitorowanie oraz utrzymanie wtasciwej temperatury z zabezpieczeniem
przed przegrzaniem sprezarki

B monitorowanie okresé6w miedzyprzeglgdowych

m mozliwos¢ okreslania interwatu miedzy serwisowego wraz z jego sygnalizacjg

w zalezno$ci od charakterystyki pracy urzgdzenia

zabezpieczenie przed zanikiem i asymetrig faz

zabezpieczenie przed zig kolejnoscig faz

automatyczne wytgczenie kompresora w przypadkach awaryjnych

pamie¢ nastaw parametréw i stanéw alarmowych

dwupoziomowe zabezpieczenie przed nieautoryzowanym dostepem

do parametréw sterownika

Ponadto panel sterujgcy uzupetniaja:

= awaryjny przycisk STOP

m odczyty parametrow sieci i temperatury oleju
m kontrolka zatgczonego napiecia

m kontrolka stanéw awaryjnych




FALOWNIKI

Odpowiednio dobrana sprezarka z przetwornicg czestotliwosci jest w stanie
zmniejszy¢ zuzycie energii nawet o 30%.

Dlaczego tak sie dzieje?

Zdecydowana wiekszo$¢ zaktadéw ma bardzo zréznicowany pobor sprezonego
powietrza. Jezeli w ciggu doby rzeczywiste wykorzystanie sprezarki wynosi
zaledwie 50%, to pozostaty czas pracy urzgdzenia to bieg jatowy, ktéry pochtania
przecietnie 40-50% mocy sprezarki. Aby temu zapobiec firma WALTER
KOMPRESSORTECHNIK dostarcza sprezarki w zakresie mocy 15 - 315 kW
wyposazone w nowoczesne modele falownikow.

WYMIENNIKI CIEPLA

Jak obnizy¢ koszty wytwarzania sprezonego powietrza?

W zwigzku ze wzrostem kosztéw wszystkich mediéw, oprécz inwestycji
w wydajng i energooszczedng sprezarke WALTER KOMPRESSORTECHNIK,
rekomendujemy montowanie wymiennikow ciepta.

Jak dowodzg badania ponad 90% doprowadzonej do kompresora energii
zamieniane jest w ciepto, ktére bardzo tatwo mozna odzyska¢ dogrzewaniem hal
produkcyjnych oraz w postaci cieptej wody uzytkowej lub technologicznej
(Temperatura wody moze osiggac¢ ponad 70°C).

SPREZARKOWNIE KONTENEROWE

Wychodzac na przeciw potrzebom Klientdéw, ktérzy nie majg miejsca na
rozbudowe sprezarkowni, lub potrzebujg sprezonego powietrza na okreslony
czas firma WALTER KOMPRESSORTECHNIK dostarcza kompletne stacje
sprezonego powietrza zamontowane w kontenerze.

W zaleznosci od potrzeb mogg by¢ one wyposazone w samg sprezarke lub caty
system urzgdzen wraz z uktadem uzdatniania powietrza. Dostarczany kontener
posiada wszystkie niezbedne instalacje takie jak:

- wentylacje

- oSwietlenie wraz z instalacja elektryczng

- ogrzewanie ltp.

Dzieki temu moze on pracowac bez wzgledu na panujgce warunki atmosferyczne.

STEROWNIKI NADRZEDNE

Dzieki zastosowaniu sterownika nadrzednego mamy mozliwos¢:

- sterowania pracg maksymalnie 12 sprezarek

- kontroli ci$nienia sieci sprezonego powietrza uzytkowania

- utrzymywania stabilnego ci$nienia w sieci (+/- 0,2 bar)

- ustawienia szerokiego harmonogramu pracy sprezarek

- oszczednosci energii dzieki scistemu dopasowaniu ci$nienia do potrzeb zaktadu

- rbwnomiernego zuzywania sie kompresoréw w trakcie eksploatacji

- 3 zaawansowane algorytmy sterujgce powalajg na optymalne
wykorzystanie sprezarek o réznej mocy i wydajnosci, rowniez w wypadku
kompresoroéw z przetwornikiem czestotliwosci.

- rozbudowujgc system sterowania nadrzednego mozemy stale
monitorowac sprezarkownie przez sie¢ Ethernet




Seria SKTG stanowi grupa maszyn o mocy 5,5—-15kW W wersji Combo sprezarki ze zbiornikiem 500l
wyposazonych w zbiornik sprezonego powietrza wyposazone sg w osuszacz ziebniczy z wbudowanymi
o pojemnosci 270 lub 5001. To kompaktowe rozwigzanie filtrami. Eksploatacje maszyny bardzo utatwia fabrycznie
powstato z my$lg o zaktadach, w ktérych liczy sie kazdy  zainstalowany sterownik oraz fakt, ze obstuga
centymetr powierzchni. konserwacyjna moze odbywac sie tylko z jednej strony.

Sprezarki na zbiorniku 500 L w obudowie dzwiekochtonnej

Ciénienie Wyda]nosc Moc Glosnosc¢ Waga Wymiary (mm)
o0 o | e

0,8 48

SKTG 5,5 1o 0,7 7y) 5.5 68 450 || 2030 | 670 | 1585
15 0,5 30
8 1,15 69

SKTG 7,5 10 1 60 7,5 70 460 || 2030 | 670 | 1585
15 0,84 | 50,4
8 1,65 99

SKTG 11 10 1,5 90 11 71 475 || 2030 | 670 | 1585
15 1,13 | 678
8 2,1 126

SKTG 15 10 1,9 114 15 72 520 | 2030 | 670 | 1585
15 1,5 90

Sprezarki na zbiorniku 500 L z zabudowanym osuszaczem chtodniczym i dwoma filtrami wstepnymi

Ciénienie WYdaJ“OSC Moc Gloénose Waga Wymiary (mm)
= o |

0,8 48

SKTG 5,5 COMBO 10 0,7 42 5.5 68 507 2030 670 1585
15 0,5 30
8 1,15 69

SKTG 7,5 COMBO 10 1 60 7,5 70 517 2030 670 1585
15 0,84 50,4
8 1,65 99

SKTG 11 COMBO 10 1,5 90 11 71 532 2030 670 1585
15 1,13 67,8
8 2,1 126

SKTG 15 COMBO 10 1,9 114 15 72 577 2030 670 1585
15 1,5 90
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Sprezarki srubowe serii SK o mocach od 5,5do 75 kW  Dzigki fabrycznie montowanemu sterownikowi sg
to profesjonalne urzadzenia przeznaczone do pracy bardzo przyjazne w uzytkowaniu. Naped pasowy
ciggtej w matych i $rednich zaktadach ustugowych, i prosta budowa sprawiajg, ze urzadzenia te sg trwate
w tym w réznych gateziach przemystu. aobstuga serwisowa szybkaitania.

Sprezarki wolnostojace w obudowie dzwigkochtonnej

Ciénienie Wydajnos¢ Moc Glosnosé Waga Wymiary (mm)
o0 w | oo 5

8 0,8 48

SK 5,5 10 0,7 42 5.5 68 205 875 680 1025
15 0,5 30
8 1,15 69

SK 7,5 10 1 60 7,5 70 225 875 680 1025
15 0,84 50,4
8 1,65 99

SK 11 10 1,5 90 11 71 280 1080 680 1025
15 1,13 67,8
8 2,1 126

SK 15 10 1,9 114 15 72 335 1080 680 1025
15 1,5 90
8 2,5 150

SK 15 BC 10 2,2 132 15 72 565 1230 | 1070 | 1490
15 1,65 99
8 3 180

SK 18,5 10 2,7 162 18,5 72 580 1230 | 1070 | 1490
15 2,1 126
8 3,5 210

SK 22 10 3,2 192 22 72 595 1230 | 1070 || 1490
15 2,5 150
5 5,5 330
8 4,55 273

SK 30 10 42 252 30 72 660 1280 980 1380
13 3,5 210
15 3,2 192
8 5,5 330
10 5 300

SK 37 i3 77 o> 37 72 685 1280 980 1380
15 4 240
8 7,2 432
10 6,5 390

SK 45 3 56 26 45 72 1000 | 1600 | 1150 | 1650
15 51 306
8 8,5 510
10 7,7 462

SK 55 3 e 30 55 73 1080 | 1600 | 1150 || 1650
15 6 360
8 12,8 768

SK 75 10 11,1 666 75 73 1600 | 1850 || 1300 || 1900
13 10 600




Kompresory SK/ /K to seria maszyn z napedem  bloki stosowane w sprezarkach z napedem pasowym.
bezposrednim. Odpowiednio dopasowane bloki Firma WALTER od lat dostarcza te ekonomiczne,
Srubowe pracujgc na niskich predkosciach obrotowych — wyjatkowo trwate i ciche urzgdzenia klientom, ktérzy
dostarczajg wigcej powietrza niz mate szybkoobrotowe  oczekujg najwyzszej efektywnosciikultury pracy.

Sprezarki wolnostojgce w obudowie dzwiekochtonnej z napedem bezposrednim

Ciénienie Wyda]nosc Moc Glosnosc¢ Waga Wymiary (mm)
() | o

| SK30K 5,8 | 348 | 1 | 1200 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK30K H 10 H 41 | 246 H 30 H 71 | 1200 | 2150 | 1360 | 1825 |
| sK37K | 75 | 721 | 46 | 37 | 72 | 1270 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK37K | 10 | 500 | 305 | 37 | 72 | 1270 | 2150 | 1360 | 1825 |
| sKasK | 75 | 86 | 516 | 45 | 74 | 1430 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK45K | 8 | 75 | 450 | 45 | 74 | 1380 | 2150 | 1360 | 1825 |
| sKasK | 10 | e68 | 400 | 45 | 74 | 1380 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK55K | 75 | 101 | 606 | 55 | 73 | 1500 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK55K | 8 | 95 | s70 | ss | 73 | 1500 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK55K | 10 | 807 | 484 | 55 | 73 | 1500 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK75K | 8 | 132 | 792 | 75 | 73 | 1980 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK75K | 10 | 1220 | 720 | 75 | 73 | 1980 | 2150 | 1360 | 1825 |
| sK90K | 8 | 160 | 90 | 90 | 77 | 2050 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK90K | 10 | 137 | 82 | 90 | 77 | 2050 | 2150 | 1360 | 1825 |
| SK110K | 8 | 190 | 1140 | 110 | 78 | 2700 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK110K | 10 | 163 | 978 | 110 | 78 | 2700 | 2650 | 1970 | 2380 |
| sK132K | 8 | 232 | 1392 | 132 | 78 | 3300 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK132K | 10 | 187 | 1124 | 132 | 78 | 3300 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK160K | 8 | 260 | 1560 | 160 | 78 | 3450 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK160K | 10 | 224 | 1344 | 160 | 78 | 3450 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK200K | 8 | 340 | 2040 | 200 | 78 | 3950 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SK250K | 75 | 440 | 2640 | 250 | 80 | 5500 | 4160 | 2255 | 2026 |
| |

SK 315 K | 75 | 516 | 309 | 315 | 80 | ss00 | 4160 | 2255 | 2026




Klientom, ktérzy potrzebujg duzych ilosci czystego
i suchego sprezonego powietrza z pewnoscig
przypadnie do gustu seria sprezarek SK/ /KT. Jest to
potaczenie wydajnego kompresora z napedem
bezposrednim z modutowo dotgczonym osuszaczem

ziebniczym. Poniewaz osuszacz jest catkowicie
odizolowany od rozgrzanych elementéw kompresora
pracuje on niezawodnie nawet w upalne dni, co daje
gwarancje dostaw suchego i przefiltrowanego
powietrza.

Sprezarki wolnostojace z napedem bezposrednim i wbudowanym osuszaczem chtodniczym

_ Cénienie WvdaJnosc Waga
(o ana)
SK 30 KT 58 | 348 30 [G11/2" 1400 | 2615 | 1360 | 1825
SK 37 KT 7,5 71 | 42 37 |12 72 | 1470 | 2615 | 1360 | 1825
| SK45KT | 75 | 86 | s16 | 45 G112 74 | 1640 | 2615 | 1360 | 1825 |
| SK45KT | 8 | 725 | 4s0 | 45 G127 7a | 1500 | 2615 | 1360 | 1825 |
| SK55KT | 8 | 95 | 570 | s5 [eru2 77 | 1700 | 2615 | 1360 | 1825 |
SK 75 KT 8 132 | 792 75 | 620 | 77 | 2200 | 2615 | 1360 | 1825
SK 90 KT 8 16 960 90 | 620 | 77 | 2300 | 2615 | 1360 | 1825

Wg badan 85% kosztow wytwarzania sprezonego
powietrza stanowi energia elektryczna. W wielu
zaktadach pobor powietrza charakteryzuje sie duzg
zmiennos$cig, co w wypadku sprezarek o statej
wydajnosci jest zrodtem zbednych kosztow. Dzieki
kompresorom WALTER Kompressortechnik serii SF
wyposazonych w falownik mozliwe jest obnizenie
poboru energii elektrycznej nawet o0 35%! Zamontowany
falownik sprawia, iz maszyna dostosowuje swojg

wydajno$¢ w granicach zakresu regulacji (ok. 20-100%)
do rzeczywistego poboru powietrza w sieci, zuzywajgc
tylko tyle energii ile jest potrzebne do sprezenia
zatozonej ilosci powietrza. Dodatkowg korzyscig
ptyngca z zastosowania falownika jest mozliwo$¢
utrzymywania ci$nienia w bardzo waskim zakresie,
wynoszgcym zaledwie 0,1 bar. Zmniejszenie cisnienia
o kazde 1 bar obniza zuzycie energii 0 6% , co pozwala
nam uzyskac¢ dodatkowe oszczednosci.

Sprezarki wolnostojace z wbudowanym falownikiem

wan | " |
2,5 150
SF 15 BC 10 2,2 132 15 G11/4" 72 570 1230 1070 1490
15 1,65 99
8 3,0 180
SF 18,5 10 2,7 162 18,5 |G11/4" 72 595 1230 1070 1490
15 2,1 126
8 3,5 210
SF 22 10 3,2 192 22 G11/4" 72 610 1230 1070 1490
15 2,5 150




Sprezarki wolnostojace z wbudowanym falownikiem i osuszaczem chtodniczym

Ciénienie Wydajnosc RElEEn Gloénos¢ Waga Wymiary (mm)
(bar) ) kg

8 2,5 150

SF 15 BCT 10 2,2 132 15 |G11/4"| 72 620 | 1230 | 1070 | 1490
15 1,65 99
8 3,0 180

SF18,5T 10 2,7 162 18,5 |G11/4"| 72 635 | 1230 | 1070 | 1490
15 2,1 126
8 3,5 210

SF22T 10 3,2 192 2 |Gci1ya| 72 650 | 1230 | 1070 | 1490
15 2,5 150

Sprezarki wolnostojace z napedem bezpoérednim i wbudowanym falownikiem

| oo | W
Symbol Ciénienie WV )l Moc Praylacze Glosnosc aga =
(oan) kw ao(n)

SF 30 K 58 | 348 | 30 |G112'] 71 | 1300 | 2550 | 1360 | 1825 |

\ SF37K H 75 H 71 | 46 | 37 |G1y2'| 72 | 1370 | 2550 | 1360 | 1825 |
| SFa5K | 75 | 86 | s16 | 45 |12 74 | 1580 | 2550 | 1360 | 1825 |
SF 45K 8 75 | 450 | 45 G112 74 | 1580 | 2550 | 1360 | 1825
SF55K 8 95 | 570 | 55 [G112 77 | 1690 | 2550 | 1360 | 1825
| SF75K | 8 | 132 72 | 75 | 62r | 77 | 2130 | 2550 | 1360 | 1825 |
| sFook | 8 | 160 | 90 | 90 | 2" | 77 | 2380 | 2550 | 1360 | 1825 |
| SF110K | 8 | 190 | 1140 | 110 | W% | 78 | 2850 | 2650 | 1970 | 2380 |
| SF132K | 8 | 232 | 1392 | 132 | W% | 78 | 3450 | 2650 | 1970 | 2380 |
SF 160 K 8 260 | 1560 | 160 | pnee | 79 | 3600 || 2650 | 1970 | 2380
SF 200 K 8 340 | 2040 | 200 | NS | 80 | 4100 | 2650 | 1970 | 2380
| SF250K | 75 | 440 | 2640 | 250 | W% | 8o | 4100 | 2650 | 1970 | 2380 |

Sprezarki wolnostojace z napedem bezposrednim i wbudowanym falownikiem

Ciénienie WYC‘BJ’Wsc Moc o Glosnosé Waga Wymiary (mm)
o B ot

| SF30KT 58 | 348 | 30 [G112] 71 | 1500 | 3015 H 1360 | 1825 |
| SF37KT H H 71 | a6 | 37 |G1y2'| 72 | 1570 | 3015 | 1360 | 1825 |
| SFasKT | 75 | 86 | s16 | 45 [Geru2| 74 | 1790 | 3015 | 1360 | 1825 |
| SF45KT | 8 | 75 | 4s0 | 45 [Gcr127| 74 | 1790 | 3015 | 1360 | 1825 |
| SF55KT | 8 | 95 | 570 | s5 |12 77 | 1900 | 3015 | 1360 | 1825 |
| SF75KT | 8 | 132 72 | 75 | c2r | 77 | 2440 | 3015 | 1360 | 1825 |
| SFooKT | 8 | 160 | 90 | 90 | G2 [ 77 | 2570 | 3015 | 1360 | 1825 |




Wiele firm i zaktadéw przemystowych wykorzystuje
sprezone powietrze o cisnieniu 1,5 — 3 bar. Rozprezanie
powietrza o ci$nieniu 6 — 7 bar wigze sie z wysokimi
kosztami. Jak uzyska¢ duzg wydajno$¢ a przy tym
obnizy¢ zuzycie energii nawet o 54%? Mozemy to
osiggnac¢ dzieki serii sprezarek LP o wydajnosci 455 —
1000 m?®h. Odpowiedniej konstrukcji blok $srubowy
spreza powietrze efektywnie i bezolejowo, dzieki czemu
moze mie¢ ono bezposredni kontakt z produktami
spozywczymi bez koniecznosci stosowania drogich

systemow filtracji. Dlatego tez kompresory te czesto
uzywane sg do roztadunku i transportu materiatéw
sypkich, pracujg w browarach, cukrowniach, mtynach,
paszarniach, systemach napowietrzania wody pitnej,
oczyszczalniach sciekéw, kopalniach, itp. Zaleznie od
potrzeb, urzadzenie moze by¢ wyposazone w chtodnice
sprezonego powietrza, obudowe dzwiekochtonng, lub
odpowiedni system sterowania. Zachecamy do
przekonania sie jak wiele mogg Panstwo zyskac¢ ze
sprezarkami WALTER LP.

Sprezarki bezolejowe niskiego cisnienia chtodzone powietrzem

G | | “ham | majme
LP 22-1,5 930 1850 | 1100 | 1220
LP 30-1,5 1,5 30 575 9,6 400 990 1850 | 1100 | 1220
| LP37-15 | 15 | 37 | 70 | 122 | 400 | 1010 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP45-15 | 15 | 45 | 1000 | 167 | 400 | 1070 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP30-2,0 | 20 | 30 | 48 | 73 | 400 | 990 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP37-2,0 | 20 | 37 | 53 | 93 | 400 | 1010 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP45-2,0 | 20 | 4 | 717 | 120 | 400 | 1070 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP55-2,0 | 20 | ss | 99 | 165 | 400 | 1160 | 1850 | 1100 | 1220 |
LP 30-2,5 2,5 30 421 7,0 400 990 1850 | 1100 | 1220
LP 37-2,5 2,5 37 539 9,0 400 1010 | 1850 | 1100 | 1220
LP 45-2,5 | 25 | 4 | 704 | 117 | 400 | 1070 | 1850 | 1100 | 1220
| LP75-25 | 25 | 75 | 976 | 163 | 400 | 1280 | 1850 | 1100 | 1220 |

Sprezarki bezolejowe niskiego cisnienia chtodzone powietrzem z wbudowang chtodnica

LP22-1,5T 7,6 H 930 | 1850 | 1100 | 1220 |
\ LP30-1,5T H 1,5 H 30 H 575 H 9,6 H 400 | 990 | 1850 | 1100 | 1220 |

LP37-1,5T 1,5 37 730 12,2 400 1010 | 1850 | 1100 | 1220

LP45-1,5T 1,5 45 1000 16,7 400 1070 | 1850 | 1100 | 1220
| LP30-20T | 20 | 30 | 48 | 73 | 400 | 990 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP37-2,0T | 20 | 37 | 53 | 93 | 40 | 1010 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP45-2,0T | 20 | 4 | 717 | 120 | 400 | 1070 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP55-2,0T | 20 | ss | 99 | 165 | 400 | 1160 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP30-25T | 25 | 30 | 41 | 70 | 400 | 990 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP37-25T | 25 | 37 | s3 | 90 | 40 | 1010 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP45-25T | 25 | 4 | 704 | 117 | 400 | 1070 | 1850 | 1100 | 1220 |
| LP75-25T | 25 | 75 | 976 | 163 | 400 | 1280 | 1850 | 1100 | 1220 |

* Sprezarki srubowe Seria LP - N

bezolejowe niskiego cisnienia chtodzone powietrzem

bez obudowy dzwiekochtonnej

Poziom hatasu ponizej 80dB




WYNAJEM SPREZAREK

Firma WALTER Kompressortechnik specjalizuje sie
w najmie sprezarek srubowych, ttokowych, bezolejowych
i przewoznych o réznej wydajnosci. Szeroka gama
produktéw znajdujgcych sie w naszej ofercie pozwala na
dostarczenie sprezarki dopasowanej do Panstwa
oczekiwan. W naszej ofercie wynajmu, znajdg Panstwo
rowniez filtry, osuszacze, zbiorniki oraz pozostaty

SPRZEDAZ POWIETRZA

asortyment niezbedny do uzdatniania sprezonego
powietrza. Nieodptatnie doradzamy jakie urzadzenia bytyby
dla Panstwa optymalne.

Oferujemy szybkg dostepno$¢ sprzetu, doradztwo
w zakresie doboru urzgdzen, przejrzyste warunki, oraz
catodobowa opieke serwisowa.

Dla wielu firm inwestowanie swoich aktywoéw w nowoczesne
stacje sprezonego powietrza stato sie zbyteczne dzieki
ustudze outsourcingu. Kupowanie sprezonego powietrza

zamiast kompresorow sprawia, ze staje sie ono jednym ze
statych, comiesiecznych i fatwo policzalnych kosztow
dziatania danego zaktadu.

Decydujgce sg potrzeby klienta i efektywnos¢ systemu.
Aby wtasciwie okres$lic charakter i wielko$¢ zuzycia
powietrza inzynierowie Walter Kompressortechnik
przeprowadzajg doktadne, czesto trwajgce tydzien lub
dtuzej pomiary. Komputerowo przeprowadzona analiza
wynikow pozwala dobra¢ kompletny system sterowania,
wytwarzania i uzdatniania powietrza. W trakcie
pomiaréw okreslane sg nie tylko zuzycie powietrza,
ale rowniez straty wynikajgce z nieszczelnosci systemu
oraz mozliwosci odzysku energii ze stacji sprezarek. Tak
kompleksowe podejscie gwarantuje najwyzszg
efektywnos¢ oferowanego rozwigzania. Nowa stacja
moze zostaé zlokalizowana w obiekcie klienta lub
w zabudowie kontenerowe;j.

Wielu klientow korzystajgcych z ustugi outsourcingu
zdecydowato sie na wykonanie systemu odzysku ciepta
z kompresoréw. Jaki jest tego efekt? Sporo zaktadéw
uzywa wody socjalnej, ciepta technologicznego lub
ogrzewa powierzchnie biur wytgcznie dzieki pracy
sprezarek. W niejednym wypadku umozliwito to
ograniczenie czasu pracy lub wrecz wytgczenie
dziatajacej dotad kottowni. Srodki zaoszczedzone w ten
sposOb czesto znaczgco przewyzszajg haleznosci
z tytutu zakupionego powietrza. Wiedza i doswiadczenie
pozwalajg nam zaprojektowac i wykonac system odzysku
ciepta ze sprezarek wszystkich producentéw. Panstwo
réwniez mozecie wiele zaoszczedzic!




SPREZARKOWNIE KONTENEROWE

Od lat firma WALTER KOMPRESSORTECHNIK specjalizuje sie w budowie kontenerowych stacji sprezonego powietrza. Rozwigzanie to idealnie
sprawdza sie w zaktadach, ktére nie dysponujg odpowiednim obiektem na zlokalizowanie sprezarkowni, lub ich dziatalno$¢ zwigzana jest z czestymi
zmianami miejsca wykonywanej pracy (np. przemyst stoczniowy). Firmom, ktére potrzebujg sprezonego powietrza okresowo lub nie chca ,zamrazac”
Srodkoéw inwestycyjnych w budowe i wyposazenie nowoczesnej, energooszczednej kompresorowni oferujemy dzierzawe gotowej stacji sprezonego
powietrza zbudowanejw kontenerze.

E

W zaleznosci od przeznaczenia kontener moze by¢ wyposazony jedynie w sprezarke (lub sprezarki), ale tez
moze stanowi¢ kompleksowe zrédto zasilania zaktadu w sprezone powietrze. W takim wypadku instaluje sie
uktad uzdatniania powietrza taki jak filtry, osuszacze zigbnicze lub adsorpcyjne, zbiornik buforowy, instalacje
obrobki kondensatu. Kazda stacja fabrycznie wyposazona jest w rozdzielnie elektryczng wraz z kompletng
instalacjg oraz oswietlenie. Witasciwie skonstruowany system ogrzewania, izolacji cieplnej oraz wentylacji
gwarantuja nieprzerwane dostawy sprezonego powietrza zaréwno w upalne letnie dni jak i zimowe noce.

Przy wcigz rosnacych cenach energii elektrycznej bardzo wazne jest maksymalne wykorzystanie mozliwosci
sprezarek. Odpowiednio lokalizujgc stacje w prosty sposéb mozna odzyska¢ 90% energii zuzywanej przez
kompresory w postaci cieptego powietrza. Firmy, ktére zuzywajg duze ilosci cieptej wody lub wykorzystujg
ciepto w procesach technologicznych moga przez caty rok czerpa¢ je z wymiennikow ptytowych
oszczedzajgc w ten sposéb srodowisko i pienigdze.




OSUSZACZE

Dlaczego uzdatnianie sprezonego powietrza jest niezbedne?

wywotuje korozje, przyspiesza zuzycie zasilanych urzadzen
oraz zanieczyszcza produkt koncowy. Straty i przestoje tym
wywotane najczesciej kilkukrotnie przekraczajg wartosc
profesjonalnego systemu uzdatniania.

Zasysane przez kompresor powietrze zawiera popioty, pyty,
pare wodng, aerozole oraz inne zanieczyszczenia. Na skutek
sprezania koncentracja tych niebezpiecznych czastek rosnie
powodujgc wytrgcanie sie ich w postaci kondensatu, ktory

Osuszacze ziebnicze

Zastosowanie osuszaczy ziebniczych z serii WDF lub WDFC
0 punkcie rosy +3°C skutecznie eliminuje problem. Oba
modele fabrycznie wyposazone sg w wbudowany filtr
wstepny, chronigcy wymiennik przed osadzaniem sie na nim
zanieczyszczen oraz filtr doktadny, ktory skutecznie
zatrzymuje drobiny oleju w postaci aerozolu. W razie
zanieczyszczenia wktadu filtra osuszacz informuje
o koniecznosci jego wymiany.

Osuszacze adsorpcyjne

Niektére technologie produkcji wymagajg powietrza
0 punkcie rosy -40 a nawet -70°C. Zaleznie od wielkosci
przeptywu stosuje sie dwukolumnowe osuszacze
adsorpcyjne regenerowane na zimno WAD, CAD Ilub
regenerowane na gorgco WADH. Poniewaz zuzycie
powietrza rzadko kiedy utrzymuje sie na statym poziomie,

FILTRY

Nowy typoszereg filtrow WF powstat w oparciu o zasade:
"maksimum skutecznosci - minimum spadkdéw ci$nienia".
Osiggniecie tego celu stato sie mozliwe dzieki optymalizacji
przeptywu powietrza oraz zastosowaniu nowoczesnych
materiatow filtracyjnych. Anodowana obudowa oraz
montowany w standardzie indykator zuzycia wktadu
zapewniajg trwatg i efektywng prace oferowanych systemow
filtracji.

Specyfikacja

Filtr wstepny

aby oszczedzac energie potrzebng do regeneracji desykantu
sterowanie tym procesem odbywa sie w oparciu
o instalowany w standardzie czujnik punktu rosy
(w osuszaczach WAD dostepny jako opcja). Oszczednosci
z tego tytutu siegajg nieraz 80% zuzytej energii lub
powietrza.

PANEL KONTROLNY

W

WKLADY FILTROW

Przeciw pytowy Usuwanie oleju

")
e

Wegiel aktywny

Symbol

Usuwanie czgsteczek (Micron) 5 1 0,01 aktyw. wegiel
Max. temp. pracy (st. C) 80 80 80 25
Poczatkowy spadek cisnienia (mbar) 40 80 100 80

Kod kolorystyczny wktadu Zielony Niebieski Czerwony Metaliczny




AKCESORIA

Separator cyklonowy

W celu poprawy efektywnosci dziatania systemu uzdatniania
powietrza na wylocie ze sprezarki montuje sie separator
cyklonowy SP. Na skutek zawirowania powietrza ciezkie
czasteczki pary wodnej oraz zanieczyszczen s wyrzucane
na Scianke separatora. IloS¢ usunietego w ten sposob
kondensatu stanowi okoto 72% catej zawartej w sprezonym
powietrzu wody!

Spust kondensatu

Aby skutecznie usuwac pojawiajacy sie w separatorze lub
»mokrym"” zbiorniku buforowym kondensat niezbedne jest
uzycie odpowiedniego spustu. Seria FCD 20 dziata na
zasadzie ptywaka, WED jako spust czasowy, a AD to

elektroniczny spust bez strat powietrza z mozliwoscig
podtaczenia grzatki HE oraz wprowadzenia sygnatu stanu
awaryjnego.

Separator wodno-olejowy )

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 24
lipca 2006 r., zabronione jest zrzucanie do kanalizacji $cieku
0 zawartosci weglowodoréw ropopochodnych (w tym oleju)
przekraczajgcego 15 mg/l. Dlatego powstajacy w wyniku
sprezania powietrza kondensat musi by¢ odpowiednio
oczyszczony. Zadanie to spetniajg ekonomiczne separatory
wodno olejowe serii SWO.

Urzadzenia te eliminujg konieczno$¢ zbierania,
transportowania i kosztownej utylizacji kondensatu przez
wyspecjalizowane firmy.

Zbiorniki

Zbiornik sprezonego powietrza petni w instalacji funkcje
buforu, niweluje pulsacje cisnienia oraz schtadza powietrze.
Jest on niezbedny do poprawnego dziatania sprezarki!
W zaleznosci od charakterystyki zuzycia powietrza instaluje
sie go miedzy sprezarkg a osuszaczem (tzw. zbiornik mokry)
lub za systemem uzdatniania — zwtaszcza wtedy, gdy
wystepujg nagte, duze pobory powietrza (tzw. zbiornik
suchy). Na dobdr pojemnosci zbiornika wptywa wiele
czynnikéw takich jak moc zainstalowanej sprezarki, zakres
ci$nien, szacunkowe zapotrzebowanie na powietrze. Chcac
dobrac optymalng pojemnosc zbiornika najlepiej zwrdcic sie
o pomoc do jednego z naszych doradcow technicznych.




W NASZEJ OFERCIE

USLUGI SERWISOWE

Wiedzac jak waznym nosnikiem energii jest sprezone powietrze. Mozemy je przyrownaé¢ do
energii elektrycznej - gdy go zabraknie, funkcjonowanie zaktadu jest praktycznie niemozliwe.
Dlatego tez swoim klientom oferujemy catodobowg opieke serwisowg. Nasi wykwalifikowani
specjalici sg gotowi szybko i sprawnie udzieli¢ niezbednej pomocy. W razie potrzeby, dzieki
bogatemu zapleczu urzgdzen zastepczych nasi klienci majg zapewnione bezpieczenstwo
ciggtosci produkcji. W naszej ofercie znajdg Panstwo ustugi przegladéw okresowych, zaréwno
naszych urzadzen, jak i innych marek. W ramach $wiadczonych ustug oferujemy réwniez
przeglady urzadzen innych marek.

ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

Jedynie oryginalne czesci firmy Walter Kompressortechnik gwarantujg trwatg i efektywna prace
urzadzen. Dlatego w czasie prac naprawczych i przeglagdowych, technicy serwisu uzywaja
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. Ich niezawodnos$c¢ zostata potwierdzona przez tysigce
uzytkownikow. Regularne wymiany niezbednych materiatébw eksploatacyjnych skutecznie
obnizajg ryzyko wystgpienia powaznych awarii i zwigzanych z nimi przestojami. Nalezyta dbato$¢
o stan systemu filtracji zmniejsza energochtonnos¢ catego uktadu wytwarzania sprezonego
powietrza, a oszczednosci z tego tytutu czesto przewyzszajg warto$¢ wymienianych materiatow
oraz przedtuzajg zywotno$¢ urzadzen.

AUDYTY

Praca kazdego kompresora zwigzana jest z kompensowaniem strat wynikajgcych
z nieszczelnosci rurociggow. Pocigga to za sobg sporo niepotrzebnych kosztow, ktére mozemy dla
Panstwa zmierzyc¢izniwelowac.

- nawet ponad 85% kosztow wytworzenia sprezonego powietrza to koszty energii
- wiedza na temat faktycznego zuzycia sprezonego powietrza jest niezbedna do okreslenia
rzeczywistych kosztéw jego wytwarzania

POMIAR PUNKTU ROSY

Bardzo przydatnym urzadzeniem dla stuzb utrzymania ruchu dziatajgcych w zaktadach, jest
mobilny miernik punktu rosy. Bada on jako$¢ sprezonego powietrza i w wielu zaktadach ma
decydujgce znaczenie dla procesow technologicznych.

Z pomocg odpowiedniego urzgdzenia zmierzysz:
 ci$nieniowy punktrosy (od -80 do +50Ctd)

« wilgotnos¢ wzgledng (od 0 do 100%RH)

« temperature sprezonego powietrza (od -20 do +70°C)

WYKRYWANIE NIESZCZELNOSCI W INSTALACJI

Dzieki detektorowi wyciekow mozna wykry¢ nieszczelno$ci w systemach sprezonego powietrza,
1 ktore w warunkach dziatania zaktadu sg niestyszalne dla cztowieka.

Zasada dziatania detektora:

W miejscu powstania wycieku pojawiajg sie drgania o okreslonych czestotliwosciach.

Ludzkie ucho jest w stanie wyczu¢ drgania o czestotliwosciach odpowiadajgcych otworowi

w instalacji o powierzchni nie mniejszej niz 1mm2. Tymczasem zdecydowana wiekszo$¢ wyciekow

znajduje sie w zakresie, w ktorym stuch ludzki zaczyna byc¢ bezradny. Zakup urzgdzenia pozwoli na

state kontrolowanie szczelno$ci instalaciji.

POMIAR PRZEPLYWU/ ZAPOTRZEBOWANIE NA SPREZONE POWIETRZE

Oferowane przez naszg firme urzgdzenia pomiarowe wraz z zaawansowanym oprogramowaniem
analizujgcym, umozliwiajg wykonanie profesjonalnych audytow. Pozwala to na znaczne
s zredukowanie kosztow wytwarzania sprezonego powietrza, w tym kosztow serwisowych.



SPREZARKOWNIA ,POD KLUCZ”, CZYLI OD PROJEKTU PO ODBIOR

Sprezone powietrze jest drugim po energii elektrycznej najczesciej stosowanym we wszystkich
zaktadach przemystowych no$nikiem energii. Zastuguje ono na uwage. Sprawa staje sie jeszcze
bardziej powazna, gdy pod uwage zostang wziete koszty wytwarzania, uzdatniania i dystrybuciji.
Dlatego firma Walter Kompressortechnik oferuje kompleksowe wsparcie w doborze urzadzen, - |
projektowaniu sprezarkowni wraz z niezbedng infrastrukturg oraz nadzor inwestorski nad
realizacja projektu. E— :
W ramach kontraktu projektujemy i wykonujemy: 4l =
.instalacje sprezonego powietrza

zrur ze stali czarnej, spawanych o srednicy do DN 500,

zrur ocynkowanych, skrecanych o srednicy do 4",

z rur polipropylenowych, zgrzewanych o $rednicy do 110 mm,

z rur ocynkowanych tgczgcych poprzez zaprasowywanie o Srednicy do 108 mm,

zrur ze stali nierdzewnej 1.4401 dla potrzeb przemystu farmaceutycznego,

zrur ze stali nierdzewnej 1.4301 dla potrzeb przemystu spozywczego,

e o o o o o .

2. systemy wentylacji i odzysku ciepta wraz zautomatyka:

e 94% mocy doprowadzanej do sprezarki mozna odzyskaé poprzez system kanatéw
wentylacyjnych kierujgcych powietrze chtodzgce do ogrzewanych pomieszczen. Dzieki
automatyce sterujgcej uktadem przepustnic, ciepte powietrze w sezonie grzewczym
doprowadzane jest na hale produkcyjng a w okresie letnim usuwanie na zewnatrz. Poza
znaczacymi oszczednosciami energii system wentylacji zapewnia optymalne warunki pracy
sprezarek, co pozytywnie wptywa na ich bezawaryjng prace. W trwajgcym 2 000 godzin sezonie
grzewczym, kompresor SK 37 jest w stanie oddac 69 560 kWh ciepta.

« Poprzez zastosowanie ptytowego wymiennika ciepta az 72% zuzywanej przez kompresor
energii moze by¢ wykorzystane przez caty rok. To szczegélnie wazne dla zaktadéw o duzym
zapotrzebowaniu na ciepta wode socjalng, lub ciepto technologiczne. Podgrzang przez
sprezarki wode mozna zastosowa¢ do ogrzewania oddalonych pomieszczen socjalno-
biurowych, jako wspomaganie systeméw grzewczych lub wytwornic z pary. Z pracujgcego 6000
godzin rocznie kompresora o mocy 55 kW mozna odzyskac¢ 237 600 kWh energii!

3.instalacje elektryczne
»  Wykonujemy kompletne rozdzielenie elektryczne na potrzeby stacji sprezarek wraz z
niezbedng infrastruktura.

4. Instalacja obrobki kondensatu.

« Instalacje obrobki kondensatu wykonuje sie w celu obnizenia kosztéw jego utylizacji przez
wyspecjalizowane firmy ( w ciggu doby sprezarka o wydajnosci 12m3/min jest w stanie
wytworzy¢ 264 litry kondensatu.)

Posiadana przez naszych inzynierow wiedza i doswiadczenie pozwalajg ztozy¢ Panstwu
zapewnienie, ze kazda sprezarkownia projektowana jest zgonie z aktualnymi przepisami
bezpieczenstwa i zasadami dobrej praktyki inzynierskiej. Dzieki doktadaniu nalezytej dbatosci na 1.,
poszczegdlnych etapach projektowania i wykonawstwa stacje sprezonego powietrza Walter
Kompressortechnik zaskakujg swoja funkcjonalnoscig, estetyka i mozliwosciami nawet najbardziej
wymagajacych klientow.







