
P R O F E S J O N A L N E S Y S T E M Y S P R Ę Ż O N E G O P O W I E T R Z A

KOMPRESORY ŚRUBOWE

DUŻA ŻYWOTNOŚĆ

WYSOKA WYDAJNOŚĆ

ZMNIEJSZONY HAŁAS

Sprężarki śrubowe WALTER Kompressortechnik to 
urządzenia zaprojektowane i wykonane z myślą o pracy
w warunkach przemysłowych. Wieloletnie doświadczenie
w zakresie wytwarzania systemów sprężonego powietrza oraz 
współpraca z renomowanymi dostawcami pozwala nam 
zaoferować Państwu produkty spełniające światowe 
standardy jakości. Ponieważ gama produkowanych 
kompresorów jest bardzo szeroka z naszych rozwiązań 
korzystają zarówno małe rodzinne firmy jak i potężne fabryki 
należące do międzynarodowych korporacji. Jesteśmy 
przekonani, że wśród prezentowanych w niniejszym katalogu 
urządzeń znajdują się optymalne rozwiązania, spełniające 
Państwa potrzeby.

Oferowane Państwu urządzenia cechują się najniższymi kosztami 

eksploatacji wśród innych, dostępnych na rynku urządzeń 

renomowanych producentów (rozpatrując zarówno efektywność 

energetyczną jak i koszty serwisowe).

Jednym z celów firmy Walter Kompressortechnik jest ciągłe 

podnoszenie jakości wyrobów. Z tego powodu producent zastrzega 

sobie możliwość zmiany oferty oraz parametrów technicznych. 



GRUPA DO ZADAŃ SPECJALNYCH

Sygnalizuje i kontroluje:

stan filtra powietrza, cykl automatycznej
pracy, ciśnienia sieci

Ponadto zapewnia:

przed przegrzaniem sprężarki

w zależności od charakterystyki pracy urządzenia

do parametrów sterownika

współpracę ze sterownikami nadrzędnymi po interfejsie komunikacyjnym RS-485

monitorowanie oraz utrzymanie właściwej temperatury z zabezpieczeniem  

monitorowanie okresów międzyprzeglądowych

możliwość określania interwału między serwisowego wraz z jego sygnalizacją 

zabezpieczenie przed zanikiem i asymetrią faz

zabezpieczenie przed złą kolejnością faz

automatyczne wyłączenie kompresora w przypadkach awaryjnych

pamięć nastaw parametrów i stanów alarmowych

dwupoziomowe zabezpieczenie przed nieautoryzowanym dostępem

Ponadto panel sterujący uzupełniają:

odczyty parametrów sieci i temperatury oleju

kontrolka załączonego napięcia

kontrolka stanów awaryjnych

awaryjny przycisk STOP

Wolnoobrotowy napęd bezpośredni to:

wydłużona żywotność bloku sprężającego

niższe koszty eksploatacji

znaczna oszczędność energii

zwiększona niezawodność

MIKROPROCESOROWY PANEL  KONTROLNY

Sercem każdej sprężarki śrubowej WALTER jest precyzyjnie wykonany blok 
sprężający. Szczegółowa kontrola jakości na poszczególnych etapach produkcji 
oraz odpowiedni dobór bloku do mocy silnika gwarantują trwałą i efektywną pracę 
oferowanych kompresorów.

Dwustopniowy system separacji oleju zapewnia zawartość oleju 
w otrzymywanym powietrzu poniżej 3mg/m3. Czujnik monitoruje stan filtrów 
powietrza i wyświetla informacje o ich zużyciu na panelu kontrolnym, zapewniając 
optymalne techniczne i ekonomiczne warunki eksploatacji.



FALOWNIKI

WYMIENNIKI CIEPŁA

STEROWNIKI NADRZĘDNE

SPRĘŻARKOWNIE KONTENEROWE

Odpowiednio dobrana sprężarka z przetwornicą częstotliwości jest w stanie
zmniejszyć zużycie energii nawet o 30%.
 

Dlaczego tak się dzieje?

Jak obniżyć koszty wytwarzania sprężonego powietrza? 

- wentylację 
- oświetlenie wraz z instalacją elektryczną 
- ogrzewanie Itp.
Dzięki temu może on pracować bez względu na panujące warunki atmosferyczne.

Dzięki zastosowaniu sterownika nadrzędnego mamy możliwość:
- sterowania pracą maksymalnie 12 sprężarek
- kontroli ciśnienia sieci sprężonego powietrza użytkowania
- utrzymywania stabilnego ciśnienia w sieci (+/- 0,2 bar)
- ustawienia szerokiego harmonogramu pracy sprężarek
- oszczędności energii dzięki ścisłemu dopasowaniu ciśnienia do potrzeb zakładu
- równomiernego zużywania się kompresorów w trakcie eksploatacji
- 3 zaawansowane algorytmy sterujące powalają na optymalne
   wykorzystanie sprężarek o różnej mocy i wydajności, również w wypadku 
   kompresorów z przetwornikiem częstotliwości.
- rozbudowując system sterowania nadrzędnego możemy stale
  monitorować sprężarkownię przez sieć Ethernet

Zdecydowana większość zakładów ma bardzo zróżnicowany pobór sprężonego 
powietrza. Jeżeli w ciągu doby rzeczywiste wykorzystanie sprężarki wynosi 
zaledwie 50%, to pozostały czas pracy urządzenia to bieg jałowy, który pochłania 
przeciętnie 40-50% mocy sprężarki. Aby temu zapobiec firma WALTER
KOMPRESSORTECHNIK dostarcza sprężarki w zakresie mocy 15 - 315 kW 
wyposażone w nowoczesne modele falowników.

W związku ze wzrostem kosztów wszystkich mediów, oprócz inwestycji 
w wydajną i energooszczędną sprężarkę WALTER KOMPRESSORTECHNIK,
rekomendujemy montowanie wymienników ciepła. 

Jak dowodzą badania ponad 90% doprowadzonej do kompresora energii 
zamieniane jest w ciepło, które bardzo łatwo można odzyskać dogrzewaniem hal 
produkcyjnych oraz w postaci ciepłej wody użytkowej lub technologicznej 
(Temperatura wody może osiągać ponad 70ºC).

Wychodząc na przeciw potrzebom Klientów, którzy nie mają miejsca na 
rozbudowę sprężarkowni, lub potrzebują sprężonego powietrza na określony 
czas firma WALTER KOMPRESSORTECHNIK dostarcza kompletne stacje 
sprężonego powietrza zamontowane w kontenerze. 
W zależności od potrzeb mogą być one wyposażone w samą sprężarkę lub cały 
system urządzeń wraz z układem uzdatniania powietrza. Dostarczany kontener 
posiada wszystkie niezbędne instalacje takie jak:



Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

SKTG 5,5

SKTG 7,5

SKTG 11

SKTG 15
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7,5
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Wymiary (mm)Wydajność

Sprężarki na zbiorniku 500 L w obudowie dźwiękochłonnej

Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

SKTG 5,5 COMBO

SKTG 7,5 COMBO

SKTG 11 COMBO

SKTG 15 COMBO

5.5

7,5

11

15

68
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71
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507

517
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Wymiary (mm)Wydajność

Seria SKTG stanowi grupa maszyn o mocy 5,5 – 15 kW 
wyposażonych w zbiornik sprężonego powietrza 
o pojemności 270 lub 500l. To kompaktowe rozwiązanie 
powstało z myślą o zakładach, w których liczy się każdy 
centymetr powierzchni. 

SKTG 5.5 SKTG 5.5 COMBO

Sprężarki na zbiorniku 500 L z zabudowanym osuszaczem chłodniczym i dwoma filtrami wstępnymi

W wersji Combo sprężarki ze zbiornikiem 500l 
wyposażone są w osuszacz ziębniczy z wbudowanymi 
filtrami. Eksploatację maszyny bardzo ułatwia fabrycznie 
zainstalowany sterownik oraz fakt, że obsługa 
konserwacyjna może odbywać się tylko z jednej strony. 



Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW

SK 5,5

SK 7,5

SK 11

SK 15

SK 15 BC

SK 18,5

SK 22

SK 30

SK 37

SK 45

SK 55

5.5

7,5

11

15

15

18,5

22

30

37

45

55

8
10
15

8
10
15

8
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15

8
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8
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8
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8
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5
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8
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0,5
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1

0,84
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1,13

2,1
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3
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5,5
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5
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4
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48
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180
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126
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192
150

330
273
252
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240

432
390
336
306
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462
402
360

Wydajność

SK 75 75

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość
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Wymiary (mm)
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Sprężarki wolnostojące w obudowie dźwiękochłonnej

Sprężarki śrubowe serii SK o mocach od 5,5 do 75 kW 
to profesjonalne urządzenia przeznaczone do pracy 
ciągłej w małych i średnich zakładach usługowych, 
w tym w różnych gałęziach przemysłu.

Dzięki fabrycznie montowanemu sterownikowi są 
bardzo przyjazne w użytkowaniu. Napęd pasowy 
i prosta budowa sprawiają, że urządzenia te są trwałe 
a obsługa serwisowa szybka i tania.



Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

Wymiary (mm)Wydajność

SK 30 K

SK 30 K

SK 37 K

SK 37 K

SK 45 K

SK 45 K

30

30

37

37

45

45

71

71

72

72

74

74

1200

1200

1270

1270

1430

1380

1380

2150

2150

2150

2150

2150
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1360
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1360

1360
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1825

1825

1825

1825

1825
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8

10

7,5

10

5,8

4,1

7,1

5,09

7,5

6,68

348

246

426

305

516

450

400

SK 55 K 55 73 1500 2150 1360 182510,1 6067,5

8

10

7,5 8,6 45 74 2150 1360 1825SK 45 K

SK 55 K 55 73 1500 2150 1360 18258,07 48410

SK 90 K

SK 90 K

SK 110 K

SK 110 K

SK 132 K

SK 132 K

SK 160 K

SK 160 K

SK 200 K

90

90

110

110

132

132

160

160

200

77

77

78

78

78

78

78

78

78

2050

2050

2700

2700

3300

3300

3450

3450

3950

2150

2150

2650

2650

2650

2650

2650

2650

2650

1360

1360

1970

1970

1970

1970

1970

1970

1970

1825

1825

2380

2380

2380

2380

2380

2380

2380

16,0

13,7

19,0

16,3

23,2

18,7

26,0

22,4

34,0

960

822

1140

978

1392

1124

1560

1344

2040

8

10

8

10

8

10

8

10

8

SK 75 K

SK 75 K

75

75

73

73

1980

1980

2150

2150

1360

1360

1825

1825

13,2

12,0

792

720

8

10

SK 55 K 55 73 1500 2150 1360 18259,5 5708

Sprężarki wolnostojące w obudowie dźwiękochłonnej z napędem bezpośrednim

Kompresory SK/ /K to seria maszyn z napędem 
bezpośrednim. Odpowiednio dopasowane bloki 
śrubowe pracując na niskich prędkościach obrotowych 
dostarczają więcej powietrza niż małe szybkoobrotowe 

SK 250 K

SK 315 K

7,5

7,5

250

315 5500

80 550044,0 2640

51,6 3096 80

4160

4160

2255

2255

2026

2026

bloki stosowane w sprężarkach z napędem pasowym. 
Firma WALTER od lat dostarcza te ekonomiczne, 
wyjątkowo trwałe i ciche urządzenia klientom, którzy 
oczekują najwyższej efektywności i kultury pracy.



Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW
Przyłącze

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

Wymiary (mm)Wydajność

SK 30 KT

SK 45 KT

SK 55 KT

SK 37 KT

SK 45 KT

SK 75 KT

SK 90 KT

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 2"

G 2"

30

45

55

37

45

75

90

71

74

77

72

74

77

77

1400

1640

1700

1470

1590

2200

2300

2615

2615

2615

2615

2615

2615

2615

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1825

1825

1825

1825

1825

1825

1825

8

7,5

8

7,5

8

8

8

5,8

8,6

9,5

7,1

7,5

13,2

16

348

516

570

426

450

792

960

Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW
Przyłącze

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

Wymiary (mm)Wydajność

SF 18,5

SF 15 BC

SF 22

G 1 1/4"

G 1 1/4"

G 1 1/4"

18,5

15

22

72

72

72

595

570

610

1230

1230

1230

1070

1070

1070

1490

1490

1490

8
10
15

8
10
15

8
10
15

3,0
2,7
2,1

2,5
2,2
1,65

3,5
3,2
2,5

180
162
126

150
132
99

210
192
150

Klientom, którzy potrzebują dużych ilości czystego 
i suchego sprężonego powietrza z pewnością 
przypadnie do gustu seria sprężarek SK/ /KT. Jest to 
połączenie wydajnego kompresora z napędem 
bezpośrednim z modułowo dołączonym osuszaczem 

Sprężarki wolnostojące z napędem bezpośrednim i wbudowanym osuszaczem chłodniczym

Wg badań 85% kosztów wytwarzania sprężonego 
powietrza stanowi energia elektryczna. W wielu 
zakładach pobór powietrza charakteryzuje się dużą 
zmiennością, co w wypadku sprężarek o stałej 
wydajności jest źródłem zbędnych kosztów. Dzięki 
kompresorom WALTER Kompressortechnik serii SF 
wyposażonych w falownik możliwe jest obniżenie 
poboru energii elektrycznej nawet o 35%! Zamontowany 
falownik sprawia, iż maszyna dostosowuje swoją 

Sprężarki wolnostojące z wbudowanym falownikiem

ziębniczym. Ponieważ osuszacz jest całkowicie 
odizolowany od rozgrzanych elementów kompresora 
pracuje on niezawodnie nawet w upalne dni, co daje 
gwarancję dostaw suchego i przefiltrowanego 
powietrza.

wydajność w granicach zakresu regulacji (ok. 20-100%) 
do rzeczywistego poboru powietrza w sieci, zużywając 
tylko tyle energii ile jest potrzebne do sprężenia 
założonej ilości powietrza. Dodatkową korzyścią 
płynącą z zastosowania falownika jest możliwość 
utrzymywania ciśnienia w bardzo wąskim zakresie, 
wynoszącym zaledwie ±0,1 bar. Zmniejszenie ciśnienia 
o każde 1 bar obniża zużycie energii o 6% , co pozwala 
nam uzyskać dodatkowe oszczędności.
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Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW
Przyłącze

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

Wymiary (mm)Wydajność

SF 18,5 T

SF 22 T

G 1 1/4"

G 1 1/4"

18,5

22

72

72

635

650

1230

1230

1070

1070

1490

1490

8
10
15

8
10
15

3,0
2,7
2,1

3,5
3,2
2,5

180
162
126

210
192
150

SF 15 BCT G 1 1/4"15 72 620 1230 1070 1490
8
10
15

2,5
2,2
1,65

150
132
99

Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW
Przyłącze

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

SF 30 K

SF 37 K

SF 45 K

SF 45 K

SF 55 K

SF 75 K

SF 90 K

SF 110 K

SF 132 K

SF 160 K

SF 200 K

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 2"

G 2"

30

37

45

45

55

75

90

110

132

160

200

71

72

74

74

77

77

77

78

78

79

80

1300

1370

1580

1580

1690

2130

2380

2850

3450

3600

4100

2550

2550

2550

2550

2550

2550

2550

2650

2650

2650

2650

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1970

1970

1970

1970

1825

1825

1825

1825

1825

1825

1825

2380

2380

2380

2380

8

7,5

7,5

8

8

8

8

8

8

8

8

5,8

7,1

8,6

7,5

9,5

13,2

16,0

19,0

23,2

26,0

34,0

348

426

516

450

570

792

960

1140

1392

1560

2040

Wymiary (mm)Wydajność

DN 65 
PN 16

DN 65 
PN 16

DN 65 
PN 16

DN 65 
PN 16

SF 250 K 250 80 4100 2650 1970 23807,5 44,0 2640
DN 65 
PN 16

Symbol
Ciśnienie

(bar) m3/min m3/h

Moc

kW
Przyłącze

Głośność

dB(A)

Waga

kg długość szerokość wysokość

SF 30 KT

SF 37 KT

SF 45 KT

SF 45 KT

SF 55 KT

SF 75 KT

SF 90 KT

1500

1570

1790

1790

1900

2440

2570

3015

3015

3015

3015

3015

3015

3015

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1360

1825

1825

1825

1825

1825

1825

1825

Wymiary (mm)Wydajność

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 1 1/2"

G 2"

G 2"

30

37

45

45

55

75

90

71

72

74

74

77

77

77

8

7,5

7,5

8

8

8

8

5,8

7,1

8,6

7,5

9,5

13,2

16,0

348

426

516

450

570

792

960

Sprężarki wolnostojące z wbudowanym falownikiem i osuszaczem chłodniczym

Sprężarki wolnostojące z napędem bezpośrednim i wbudowanym falownikiem

Sprężarki wolnostojące z napędem bezpośrednim i wbudowanym falownikiem 

SF T SF K SF KT



Symbol
Ciśnienie

(bar)

Moc

kW

Napięcie

V

Waga

kg długość szerokość wysokość

Wymiary (mm)Wydajność
m3/min

Wydajność
m3/h

LP 22-1,5 T

LP 30-1,5 T

LP 37-1,5 T

LP 45-1,5 T

LP 30-2,0 T

LP 37-2,0 T

LP 45-2,0 T

LP 55-2,0 T

LP 30-2,5 T

LP 37-2,5 T

LP 45-2,5 T

LP 75-2,5 T

7,6

9,6

12,2

16,7

7,3

9,3

12,0

16,5

7,0

9,0

11,7

16,3

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

930

990

1010

1070

990

1010

1070

1160

990

1010

1070

1280

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1,5

1,5

1,5

1,5

2,0

2,0

2,0

2,0

2,5

2,5

2,5

2,5

22

30

37

45

455

575

730

1000

438

553

717

989

421

539

704

976

30

37

45

55

30

37

45

75

Symbol
Ciśnienie

(bar)

Moc

kW

Napiecie

V

Waga

kg długość szerokość wysokość

LP 22-1,5

LP 30-1,5

LP 37-1,5

LP 45-1,5

LP 30-2,0

LP 37-2,0

LP 45-2,0

LP 55-2,0

LP 30-2,5

LP 37-2,5

LP 45-2,5

LP 75-2,5

7,6

9,6

12,2

16,7

7,3

9,3

12,0

16,5

7,0

9,0

11,7

16,3

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

930

990

1010

1070

990

1010

1070

1160

990

1010

1070

1280

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1850

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1100

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1220

1,5

1,5

1,5

1,5

2,0

2,0

2,0

2,0

2,5

2,5

2,5

2,5

22

30

37

45

455

575

730

1000

438

553

717

989

421

539

704

976

Wymiary (mm)Wydajność
m3/min

Wydajność
m3/h

30

37

45

55

30

37

45

75

Sprężarki bezolejowe niskiego ciśnienia chłodzone powietrzem

Sprężarki bezolejowe niskiego ciśnienia chłodzone powietrzem z wbudowaną chłodnicą

Wiele firm i zakładów przemysłowych wykorzystuje 
sprężone powietrze o ciśnieniu 1,5 – 3 bar. Rozprężanie 
powietrza o ciśnieniu 6 – 7 bar wiąże się z wysokimi 
kosztami. Jak uzyskać dużą wydajność a przy tym 
obniżyć zużycie energii nawet o 54%? Możemy to 
osiągnąć dzięki serii sprężarek LP o wydajności 455 – 
1000 m³/h. Odpowiedniej konstrukcji blok śrubowy 
spręża powietrze efektywnie i bezolejowo, dzięki czemu 
może mieć ono bezpośredni kontakt z produktami 
spożywczymi bez konieczności stosowania drogich 

* Sprężarki śrubowe Seria LP - N

bezolejowe niskiego ciśnienia chłodzone powietrzem

bez obudowy dźwiękochłonnej
Poziom hałasu poniżej 80dB

systemów filtracji. Dlatego też kompresory te często 
używane są do rozładunku i transportu materiałów 
sypkich, pracują w browarach, cukrowniach, młynach, 
paszarniach, systemach napowietrzania wody pitnej, 
oczyszczalniach ścieków, kopalniach, itp. Zależnie od 
potrzeb, urządzenie może być wyposażone w chłodnicę 
sprężonego powietrza, obudowę dźwiękochłonną, lub 
odpowiedni system sterowania. Zachęcamy do 
przekonania się jak wiele mogą Państwo zyskać ze 
sprężarkami WALTER LP.



WYNAJEM SPRĘŻAREK

Firma WALTER Kompressortechnik specjalizuje się
w najmie sprężarek śrubowych, tłokowych, bezolejowych 
i przewoźnych o różnej wydajności. Szeroka gama 
produktów znajdujących się w naszej ofercie pozwala na 
dostarczenie sprężarki dopasowanej do Państwa 
oczekiwań. W naszej ofercie wynajmu, znajdą Państwo 
również filtry, osuszacze, zbiorniki oraz pozostały 

SPRZEDAŻ POWIETRZA

Dla wielu firm inwestowanie swoich aktywów w nowoczesne 
stacje sprężonego powietrza stało się zbyteczne dzięki 
usłudze outsourcingu. Kupowanie sprężonego powietrza 

Wielu klientów korzystających z usługi outsourcingu 
zdecydowało się na wykonanie systemu odzysku ciepła 
z kompresorów. Jaki jest tego efekt? Sporo zakładów 
używa wody socjalnej, ciepła technologicznego lub 
ogrzewa powierzchnie biur wyłącznie dzięki pracy 
sprężarek. W niejednym wypadku umożliwiło to 
ograniczenie czasu pracy lub wręcz wyłączenie 
działającej dotąd kotłowni. Środki zaoszczędzone w ten 
sposób często znacząco przewyższają należności 
z tytułu zakupionego powietrza. Wiedza i doświadczenie 
pozwalają nam zaprojektować i wykonać system odzysku 
ciepła ze sprężarek wszystkich producentów. Państwo 
również możecie wiele zaoszczędzić!

asortyment niezbędny do uzdatniania sprężonego 
powietrza. Nieodpłatnie doradzamy jakie urządzenia byłyby 
dla Państwa optymalne.
Oferujemy szybką dostępność sprzętu, doradztwo 
w zakresie doboru urządzeń, przejrzyste warunki, oraz 
całodobową opiekę serwisową.

zamiast kompresorów sprawia, że staje się ono jednym ze 
stałych, comiesięcznych i łatwo policzalnych kosztów 
działania danego zakładu.

Decydujące są potrzeby klienta i efektywność systemu. 
Aby właściwie określić charakter i wielkość zużycia 
powietrza inżynierowie Walter Kompressortechnik 
przeprowadzają dokładne, często trwające tydzień lub 
dłużej pomiary. Komputerowo przeprowadzona analiza 
wyników pozwala dobrać kompletny system sterowania, 
wytwarzania i uzdatniania powietrza. W trakcie 
pomiarów określane są nie tylko zużycie powietrza, 
ale również straty wynikające z nieszczelności systemu 
oraz możliwości odzysku energii ze stacji sprężarek. Tak 
kompleksowe podejście gwarantuje najwyższą 
efektywność oferowanego rozwiązania. Nowa stacja 
może zostać zlokalizowana w obiekcie klienta lub 
w zabudowie kontenerowej. 



SPRĘŻARKOWNIE KONTENEROWE

Od lat firma WALTER KOMPRESSORTECHNIK specjalizuje się w budowie kontenerowych stacji sprężonego powietrza. Rozwiązanie to idealnie 
sprawdza się w zakładach, które nie dysponują odpowiednim obiektem na zlokalizowanie sprężarkowni, lub ich działalność związana jest z częstymi 
zmianami miejsca wykonywanej pracy (np. przemysł stoczniowy). Firmom, które potrzebują sprężonego powietrza okresowo lub nie chcą „zamrażać” 
środków inwestycyjnych w budowę i wyposażenie nowoczesnej, energooszczędnej kompresorowni oferujemy dzierżawę gotowej stacji sprężonego 
powietrza zbudowanej w kontenerze.

W zależności od przeznaczenia kontener może być wyposażony jedynie w sprężarkę (lub sprężarki), ale też 

może stanowić kompleksowe źródło zasilania zakładu w sprężone powietrze. W takim wypadku instaluje się 

układ uzdatniania powietrza taki jak filtry, osuszacze ziębnicze lub adsorpcyjne, zbiornik buforowy, instalację 

obróbki kondensatu. Każda stacja fabrycznie wyposażona jest w rozdzielnię elektryczną wraz z kompletną 

instalacją oraz oświetlenie. Właściwie skonstruowany system ogrzewania, izolacji cieplnej oraz wentylacji 

gwarantują nieprzerwane dostawy sprężonego powietrza zarówno w upalne letnie dni jak i zimowe noce. 

Przy wciąż rosnących cenach energii elektrycznej bardzo ważne jest maksymalne wykorzystanie możliwości 

sprężarek. Odpowiednio lokalizując stację w prosty sposób można odzyskać 90% energii zużywanej przez 

kompresory w postaci ciepłego powietrza. Firmy, które zużywają duże ilości ciepłej wody lub wykorzystują 

ciepło w procesach technologicznych mogą przez cały rok czerpać je z wymienników płytowych 

oszczędzając w ten sposób środowisko i pieniądze.



OSUSZACZE

Zasysane przez kompresor powietrze zawiera popioły, pyły, 
parę wodną, aerozole oraz inne zanieczyszczenia. Na skutek 
sprężania koncentracja tych niebezpiecznych cząstek rośnie 
powodując wytrącanie się ich w postaci kondensatu, który 

wywołuje korozję, przyśpiesza zużycie zasilanych urządzeń 
oraz zanieczyszcza produkt końcowy. Straty i przestoje tym 
wywołane najczęściej kilkukrotnie przekraczają wartość 
profesjonalnego systemu uzdatniania.  

CAD

Dlaczego uzdatnianie sprężonego powietrza jest niezbędne?

Zastosowanie osuszaczy ziębniczych z serii WDF lub WDFC 
o punkcie rosy +3ºC skutecznie eliminuje problem. Oba 
modele fabrycznie wyposażone są w wbudowany filtr 
wstępny, chroniący wymiennik przed osadzaniem się na nim 
zanieczyszczeń oraz filtr dokładny, który skutecznie 
zatrzymuje drobiny oleju w postaci aerozolu. W razie 
zanieczyszczenia wkładu filtra osuszacz informuje 
o konieczności jego wymiany.

Osuszacze ziębnicze

Niektóre technologie produkcji wymagają powietrza 
o punkcie rosy -40 a nawet -70ºC. Zależnie od wielkości 
przepływu stosuje się dwukolumnowe osuszacze 
adsorpcyjne regenerowane na zimno WAD, CAD lub 
regenerowane na gorąco WADH. Ponieważ zużycie 
powietrza rzadko kiedy utrzymuje się na stałym poziomie, 

aby oszczędzać energię potrzebną do regeneracji desykantu 
sterowanie tym procesem odbywa się w oparciu 
o instalowany w standardzie czujnik punktu rosy 
(w osuszaczach WAD dostępny jako opcja). Oszczędności 
z tego tytułu sięgają nieraz 80% zużytej energii lub 
powietrza.

Osuszacze adsorpcyjne

WAD WADH PANEL KONTROLNY

FILTRY

Specyfikacja

Symbol

Usuwanie cząsteczek (Micron)

Max. temp. pracy (st. C)

Początkowy spadek ciśnienia (mbar)

Kod kolorystyczny wkładu

Filtr wstępny

WFP

5

80

40

Zielony

Przeciw pyłowy

WFS

1

80

80

Niebieski

Usuwanie oleju

WFC

0,01

80

100

Czerwony

Węgiel aktywny

WFA

aktyw. węgiel

25

80

Metaliczny

Nowy typoszereg filtrów WF powstał w oparciu o zasadę: 
"maksimum skuteczności - minimum spadków ciśnienia". 
Osiągnięcie tego celu stało się możliwe dzięki optymalizacji 
przepływu powietrza oraz zastosowaniu nowoczesnych 
materiałów filtracyjnych. Anodowana obudowa oraz 
montowany w standardzie indykator zużycia wkładu 
zapewniają trwałą i efektywną pracę oferowanych systemów 
filtracji.
  

WDF WDFC

WF WKŁADY FILTRÓW



AKCESORIA

W celu poprawy efektywności działania systemu uzdatniania 
powietrza na wylocie ze sprężarki montuje się separator 
cyklonowy SP. Na skutek zawirowania powietrza ciężkie 
cząsteczki pary wodnej oraz zanieczyszczeń są wyrzucane 
na ściankę separatora. Ilość usuniętego w ten sposób 
kondensatu stanowi około 72% całej zawartej w sprężonym 
powietrzu wody!   

Separator cyklonowy

Zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 24 
lipca 2006 r., zabronione jest zrzucanie do kanalizacji ścieku 
o zawartości węglowodorów ropopochodnych (w tym oleju) 
przekraczającego 15 mg/l. Dlatego powstający w wyniku 
sprężania powietrza kondensat musi być odpowiednio 
oczyszczony. Zadanie to spełniają ekonomiczne separatory 
wodno olejowe serii SWO. 

Urządzenia te el iminują konieczność zbierania, 
transportowania i kosztownej utylizacji kondensatu przez 
wyspecjalizowane firmy. 

Separator wodno-olejowy

Aby skutecznie usuwać pojawiający się w separatorze lub 
„mokrym” zbiorniku buforowym kondensat niezbędne jest 
użycie odpowiedniego spustu. Seria FCD 20 działa na 
zasadzie pływaka, WED jako spust czasowy, a AD to 

Spust kondensatu

Zbiornik sprężonego powietrza pełni w instalacji funkcję 
buforu, niweluje pulsację ciśnienia oraz schładza powietrze. 
Jest on niezbędny do poprawnego działania sprężarki! 
W zależności od charakterystyki zużycia powietrza instaluje 
się go między sprężarką a osuszaczem (tzw. zbiornik mokry) 
lub za systemem uzdatniania – zwłaszcza wtedy, gdy 
występują nagłe, duże pobory powietrza (tzw. zbiornik 
suchy). Na dobór pojemności zbiornika wpływa wiele 
czynników takich jak moc zainstalowanej sprężarki, zakres 
ciśnień, szacunkowe zapotrzebowanie na powietrze. Chcąc 
dobrać optymalną pojemność zbiornika najlepiej zwrócić się 
o pomoc do jednego z naszych doradców technicznych.

Zbiorniki

elektroniczny spust bez strat powietrza z możliwością 
podłączenia grzałki HE oraz wprowadzenia sygnału stanu 
awaryjnego. 

FCD 20 WED AD HE

SP RUCH POWIETRZA

SWO ARMATURA ZBIORNIKSWO



www.walterpolska.pl

W NASZEJ OFERCIE

Jedynie oryginalne części firmy Walter Kompressortechnik gwarantują trwałą i efektywną pracę 
urządzeń. Dlatego w czasie prac naprawczych i przeglądowych, technicy serwisu używają 
wyłącznie oryginalnych części zamiennych. Ich niezawodność została potwierdzona przez tysiące 
użytkowników. Regularne wymiany niezbędnych materiałów eksploatacyjnych skutecznie 
obniżają ryzyko wystąpienia poważnych awarii i związanych z nimi przestojami. Należyta dbałość
o stan systemu filtracji zmniejsza energochłonność całego układu wytwarzania sprężonego 
powietrza, a oszczędności z tego tytułu często przewyższają wartość wymienianych materiałów 
oraz przedłużają żywotność urządzeń.

Praca każdego kompresora związana jest z kompensowaniem strat wynikających
z nieszczelności rurociągów. Pociąga to za sobą sporo niepotrzebnych kosztów, które możemy dla 
Państwa zmierzyć i zniwelować.

 nawet ponad 85% kosztów wytworzenia sprężonego powietrza to koszty energii
 wiedza na temat faktycznego zużycia sprężonego powietrza jest niezbędna do określenia 

rzeczywistych kosztów jego wytwarzania

Bardzo przydatnym urządzeniem dla służb utrzymania ruchu działających w zakładach, jest 
mobilny miernik punktu rosy. Bada on jakość sprężonego powietrza i w wielu zakładach ma 
decydujące znaczenie dla procesów technologicznych.

Z pomocą odpowiedniego urządzenia zmierzysz:
 ciśnieniowy punkt rosy (od -80 do +50Ctd)
 wilgotność względną (od 0 do 100%RH)

o
 temperaturę sprężonego powietrza (od -20 do +70 C)

Dzięki detektorowi wycieków można wykryć nieszczelności w systemach sprężonego powietrza, 
które w warunkach działania zakładu są niesłyszalne dla człowieka.
Zasada działania detektora:
W miejscu powstania wycieku pojawiają się drgania o określonych częstotliwościach. 
Ludzkie ucho jest w stanie wyczuć drgania o częstotliwościach odpowiadających otworowi
w instalacji o powierzchni nie mniejszej niż 1mm2. Tymczasem zdecydowana większość wycieków 
znajduje się w zakresie, w którym słuch ludzki zaczyna być bezradny. Zakup urządzenia pozwoli na 
stałe kontrolowanie szczelności instalacji.

Oferowane przez naszą firmę urządzenia pomiarowe wraz z zaawansowanym oprogramowaniem 
analizującym, umożliwiają wykonanie profesjonalnych audytów. Pozwala to na znaczne 
zredukowanie kosztów wytwarzania sprężonego powietrza, w tym kosztów serwisowych.

Wiedząc jak ważnym nośnikiem energii jest sprężone powietrze. Możemy je przyrównać do 
energii elektrycznej - gdy go zabraknie, funkcjonowanie zakładu jest praktycznie niemożliwe. 
Dlatego też swoim klientom oferujemy całodobową opiekę serwisową. Nasi wykwalifikowani 
specjaliści są gotowi szybko i sprawnie udzielić niezbędnej pomocy. W razie potrzeby, dzięki 
bogatemu zapleczu urządzeń zastępczych nasi klienci mają zapewnione bezpieczeństwo 
ciągłości produkcji. W naszej ofercie znajdą Państwo usługi przeglądów okresowych, zarówno 
naszych urządzeń, jak i innych marek. W ramach świadczonych usług oferujemy również 
przeglądy urządzeń innych marek.

USŁUGI SERWISOWE

ORYGINALNE CZĘŚCI ZAMIENNE

AUDYTY

POMIAR PUNKTU ROSY

POMIAR PRZEPŁYWU/ ZAPOTRZEBOWANIE NA SPRĘŻONE POWIETRZE

WYKRYWANIE NIESZCZELNOŚCI W INSTALACJI



SPRĘŻARKOWNIA „POD KLUCZ”, CZYLI OD PROJEKTU PO ODBIÓR

Sprężone powietrze jest drugim po energii elektrycznej najczęściej stosowanym we wszystkich 
zakładach przemysłowych nośnikiem energii. Zasługuje ono na uwagę. Sprawa staje się jeszcze 
bardziej poważna, gdy pod uwagę zostaną wzięte koszty wytwarzania, uzdatniania i dystrybucji. 
Dlatego firma Walter Kompressortechnik oferuje kompleksowe wsparcie w doborze urządzeń, 
projektowaniu sprężarkowni wraz z niezbędną infrastrukturą oraz nadzór inwestorski nad 
realizacją projektu. 
W ramach kontraktu projektujemy i wykonujemy:
1. instalacje sprężonego powietrza
 z rur ze stali czarnej, spawanych o średnicy do DN 500,
 z rur ocynkowanych, skręcanych o średnicy do 4",
 z rur polipropylenowych, zgrzewanych o średnicy do 110 mm,
 z rur ocynkowanych łączących poprzez zaprasowywanie o średnicy do 108 mm,
 z rur ze stali nierdzewnej 1.4401 dla potrzeb przemysłu farmaceutycznego,
 z rur ze stali nierdzewnej 1.4301 dla potrzeb przemysłu spożywczego,
 
2. systemy wentylacji i odzysku ciepła wraz z automatyką:
 94% mocy doprowadzanej do sprężarki można odzyskać poprzez system kanałów 

wentylacyjnych kierujących powietrze chłodzące do ogrzewanych pomieszczeń. Dzięki 
automatyce sterującej układem przepustnic, ciepłe powietrze w sezonie grzewczym 
doprowadzane jest na halę produkcyjną a w okresie letnim usuwanie na zewnątrz. Poza 
znaczącymi oszczędnościami energii system wentylacji zapewnia optymalne warunki pracy 
sprężarek, co pozytywnie wpływa na ich bezawaryjną pracę. W trwającym 2 000 godzin sezonie 
grzewczym, kompresor SK 37 jest w stanie oddać 69 560 kWh ciepła.

 Poprzez zastosowanie płytowego wymiennika ciepła aż 72% zużywanej przez kompresor 
energii może być wykorzystane przez cały rok. To szczególnie ważne dla zakładów o dużym 
zapotrzebowaniu na ciepłą wodę socjalną, lub ciepło technologiczne. Podgrzaną przez 
sprężarki wodę można zastosować do ogrzewania oddalonych pomieszczeń socjalno-
biurowych, jako wspomaganie systemów grzewczych lub wytwornic z pary. Z pracującego 6000 
godzin rocznie kompresora o mocy 55 kW można odzyskać 237 600 kWh energii!

3. instalacje elektryczne
 Wykonujemy kompletne rozdzielenie elektryczne na potrzeby stacji sprężarek wraz z 

niezbędną infrastrukturą.

4. Instalacja obróbki kondensatu.
 Instalacje obróbki kondensatu wykonuje się w celu obniżenia kosztów jego utylizacji przez 

wyspecjalizowane firmy ( w ciągu doby sprężarka o wydajności 12m3/min jest w stanie 
wytworzyć 264 litry kondensatu.)

Posiadana przez naszych inżynierów wiedza i doświadczenie pozwalają złożyć Państwu 
zapewnienie, że każda sprężarkownia projektowana jest zgonie z aktualnymi przepisami 
bezpieczeństwa i zasadami dobrej praktyki inżynierskiej. Dzięki dokładaniu należytej dbałości na 
poszczególnych etapach projektowania i wykonawstwa stacje sprężonego powietrza Walter 
Kompressortechnik zaskakują swoją funkcjonalnością, estetyką i możliwościami nawet najbardziej 
wymagających klientów.
 




